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PYKOBOACTBO No. :

CepuitHbin No. :

Mepen wcnonb3oBaHMeM CTaHka W 0BOpPyAOBaHUA MOMHOCTbIO O3HAKOMbTECH C
COOEPXXaHMEM [AaHHOW WHCTpyKuun ans obecnedyeHus AOMKHOro ynpasneHus. [pu
BO3HMKHOBEHUN NoObIX BOMpocoB, obpatutech B Bnvkanwnin TexHuvecknin/CepBUCHbIN

LleHTp.

NMPEAYNPEXAOEHUE

O3HakomMbTeCb C NpaBuriamMmu TEXHUKM 6e30nacHOCTM, M3NOXEHHbIMW B AaHHOM PYKOBOACTBE MU C
cofep)XaHMeM NacnopTHbIX Tabnuyek, YCTaHOBMEHHbIX Ha cTaHke M obopydoBaHuu. B npoTuBHOM
cnyyae, 3TO MOXET MNPUBECTU K TenecHbIM MOBPEXAEHUAM WM MaTepuansHoMy yuiepby.
MoxanyncTa, 3aMeHsnTe yTepsiHHbIE TabnMYKM Kak MOXHO ObicTpee.

He ponyckatoTcst HMKakue M3MeHeHus, Tak Kak 3T0 MOXeT oTpa3nTbecs Ha 6esonacHocTu. Ecnn Takne
n3MeHusa Heobxoanmbl, NoXanyncra, CBAXUTECH C brivkanwmm TexHudeckum/CepBUCHbIM LieHTpom.

B Lensx o6bsAcHeHWs1 npoLecca ynpaBneHuss CTaHKOM M 060pyAoBaHMEM, Ha HEKOTOPbIX PUCYHKaX
MOryT BbiTb He OTOGpaXkeHbl TakMe yCTpoicTBa Ge3onacHOCTU, Kak KpbIlKK, ABepubl U T.4. Mepen
3anyckom cTaHka, yoeauTech, YTo BCe YCTPOCTBA YCTaHOBIEHbI.

[aHHOe pyKOBOACTBO SBMSNIOCb TOYHbIM W 3aBEpPLUEHHBIM K MOMEHTY nybnukauum, ofHako,
BCMeACTBME MOCTOSIHHOMO YNyYlleHWsl KadecTBa Hallell NpOoAyKLMM, OHO MOXEeT noAdBepratbcs
n3ameHeHusiM. pu BO3HUKHOBEHUWM INtOOLIX BOMPOCOB, MNOXanynCcTa, CBSXKMTECH C Onmkamwunm
TexHn4ecknm/CepBUCHbIM LieHTpom.

Bcerga XpaHuTte JaHHOe pyKoBOACTBO pPAAOM CO CTaHKOM AOJ1A HeMeONeHHOro NCnoJjib3oBaHUA.

Ecnn TpebyeTtca HOBOe pyKOBOACTBO, MOXanywcra, nogamTte 3anpoc B Gnvkanwmim
TexHuuecknin/CepBucHbii LleHTp ¢ ykasaHmem Homepa PykoBoactBa wnm HasBaHUS CTaHKa,
CEPUNHOro HOMepa ¥ Ha3BaHWUsl PyYKOBOACTBA.
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BBEOEHVE

1 BBEOEHMUE

1.1 Cnucok ncnonb3yembiXx PyKOBOACTB

[aHHbIA CTaHOK CONPOBOXAAETCA CrieayoLLMMM PYKOBOACTBAMM.

HassaHue pykoBopacTea CogaepxaHue
PykoBoacTBO no akcnnyatauum Bce acnekTbl ynpaBneHus
PykoBoacTtBo Mo o6cnyxmBaHuio Bce acnekTbl ob6cnyxvBaHus, BKIOYas HAaCTPOWKN U PETUITMPOBKY
PykoBoacTBO NO NpOrpaMMmMpoBaHuio Bce acnekTbl nporpammupoBaHus Yy
Cnncok napameTpoB Moppo6Hoe onncaHve napameTpoB
Cnuncok aBapuitHbIX COOBLLEHNI MoppobHoe onncaHne aBapuiiHbIX COOBLLEHWI, OTHOCALLMXCA K
uny
Cnuncok 3anacHbIx YacTen MNocTaBnsiemble 3anacHble YacTu
OneKTpu4eckme cxembl OneKTpuyeckme coeanHus
PykoBofcTBO no akcnnyatauuv ans Bce acnekTbl ynpaBneHus
LONOMHUTENbHBIX cneLmdnukaLmn

1.2 Hymepauusa cTpaHuy

1. [AnA obblYHbLIX cCTpaHuY

2-15
I Homep cTpaHuubl B rnase

Homep cTpaHuubl

2. [na po6aBneHHbIX CTpPaHUL,

,D,OI'IOJ'I—ILVFI'ETI'SHaFl cTpaHuua

1.3 Hymepauusa pucyHkoB n Tabnuy

3-16-1

1. Howmep pucyHka

Puc. 3 -1 OcHoBHble Y3nbl CTaHka (1/2)
Homep Home-—;[ —|: 3aronoBok KonmMyecTtBO pPUCYHKOB C TakuM  3arofloBKOM,
rnaBbl PUCYHKa B yKkasblBaeTca B 3HaMeHaTtene, W nopsgKoBbIv
rnase HOMEp PpWUCYHKa cpean PUCYHKOB C  Takum

3arosfioBKoOM, yKasbliBaeTCA B YUCIUTene.

2. Howmep Tabnuubl

Tabnuua 2 - 1 MacnopTHble Tabnuyku
Howmep HomeJ 3aronoBok
rnasbl Tabnuubl B

rnase
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BBEOEHVE

1.4

Pasnuumne mexay CtaHgaptHon u [lononHutenbHon Cneundunkaumamm

nyHKTbI, OTMeYeHHble 3Ha4YKOM (*) B 3TOM pPYKOBOACTBE ABINAKTCA CTaHAAPTHbIMU WA
AgononHuTernbHbiIMA B 3aBUCUMMOCTWU OT MecCTa Ha3Ha4deHUuA. |_|O)KaJ'IyI7ICTa, nogresepaunTe
cneu,wcbvmau,mo Bawlero ctaHka Ao npMMeHeHuna BO BpeMd NpocMoTpa Cﬂe,ﬂleU.J,EVI Tabnuubl.

QTN-200M/MS, QTN-250M/MS cneundukaLmmn ansa Kaxaoro nyHKTa HasHaveHus
(DononHWUTEnbHbIE MNYHKTbl KOTOPbIE SABMSATCA OOWMMM Ansi BCEX MECT HasHa4yeHusi He

yKasaHbl.)
O: CtaHgapT ©: Onumsa —: He nmeertcs
ltem MecTo Ha3HaveHus Asus CWA EBpona Ccbinku
TOOL EYE/O6ayB BO3AyXOM ©) @) 5-3
Cnnow- |\ 08A0615 o 51
QTN-200M | Hom
Monbin B-208A615D o (@)
Cnnow-
- N-10A0815 o
Matpok | rN-250M | Hoit
Monbin B-210A815C O (@)
MatpoH QTN-200MS | Monbin B-208A615D o o (@)
QTN-250MS | Monbin B-210A815C (@] O (@)
PykoBogcTtso no
CpaBoeHHas nepanb O aKcnnyatauum,
II, 3-9
MaTpoH 3axnM/pas3xmnmM: 6ECKOHTAKTHLIN o o 5-1-1
nepekioyaternb
Be3onacHas 6riokupoBska ruapasrvku O




NMPABUNA TEXHVKN BESOMNMACHOCTU

2 NPABUIIA TEXHUKU BE3OINACHOCTH

B paHHOM rnmaBe onucaHbl Mepbl MPELOCTOPOXHOCTM, KOTOpble HYXHO cobniopatb Ans
obecneyeHus 6esonacHon paboTbl CTaHka.

CTaHOK He [JOMmKeH npuBoAUTLCA B [OeicTBMe [0 Tex Mop, Moka [AaHHble Mepbl
NpeaoCTOPOXHOCTU He ByayT TLLAaTeNbHO U3YYeHbl N MOHSATHI.

2.1 OOwwme nonoxeHus

1 [aHHbll  pasgen cooepXkuT  Mepbl  NPegoCTOPOXHOCTW,  KOTOpble  OOSKHbI
paccmMaTpvBaTbCa B KayecTBe NpeanoniaraeMbiX, B OOMNbLUMHCTBE criyyaeB, pabo4mx
MeTodoB U pexumoB. KoHeyHo, TeM He MeHee, CO CTOPOHbl MONb3oBaTens MoryT
UMeTb MECTO HeNpeaABUAEHHbIE onepauumn n/mnu HenpeaBuaeHHbIe paboume pexmbl.
CnepoBaTtenbHO, B NpOLECCE MOBCEOAHEBHOrO yNpaBrieHMsl CTaHKOM, MOMb30BaTerb
JOmKeH yaenatb O0COBeHHO TwaTenbHOe BHUMMaHuMe cobcTBeHHOM pabouyen
BesonacHoCTH, a Takke pacCMOTPETb MepPbl MPEAOCTOPOXKHOCTU, ONMMCaHHbBIE HUXE.

2 3HadveHus ycnoBHbIX 3HakoB npepoctopoxHocty DANGER (OMNACHO), WARNING
(MPEQYNPEXXOEHWE), 1 CAUTION (OCTOPOXHO), cnegytowue:

OWwnGkN NpW BBINONIHEHUM [A@HHBLIX WHCTPYKUMA MOryT cTaTb NPUYMUHON

CMepTH.
DANGER
: OWwnBKM NpU BbINOSIHEHUWN AAHHBIX WUHCTPYKLUMIA MOTYT MPUMBECTU K yLlepby
ANS 300pOoBbs YeroBeka, NGO K TeNecHbIM NoBPeXaeHVsIM.
WARNING

: Ownbku npn BbIMOJIHEHN [OaHHbIX VIHCprKLI,VIIZ MOryT CTaTb I'Ipl/l‘-ll/lHOVI
He3Ha4YnTEelbHbIX TeJleCHbIX I'IOBpG)K,EI,GHIAVI, nn6o npmBecTn K Cepbe3HOMY
CAUTION noBpeXaeHuto CTaHKa.

2.2 OcHoOBbI be3onacHoOCTU

9NEKTPUYECKoW  MaHenu  ynpaeneHusl,  TpaHcdopmaTtope,  ABWraTensix,
pacnpefenuTenbHbIX KOPoGKax U ApyroM 060pyAOBaHUN UMEKOTCS KOHTaKTbl C BbICOKUM
3]'IeKTpVI'~IeCKVIM HanpshkeHMeM (C OONONHUTENBHOW Mpeaynpexaalolert MapKUpOBKOW
DANGER ).
Hu npwu kakux o6CTOATENBCTBAX He NpUKacaTeCh HU K OQHOMY U3 HUX.

® [lepeq BKMOYEHMEM NUTaHUA yOeauTechb, YTO YCTAHOBMEHbI BCe ABeplbl U 3alUUTHble
Kpblwkn. Ecnv HeoGxogumo yaanuTb Kakylo-nvbo ABepuy WU 3alUUTHYIO  KPbILLKY,

BHayare, BbIKIOYUTE NUTaHune 1 3abnokupyiTe pyounbHUK MMHAN NUTAHUS.

3anomHuTe, roe Haxoautes kHomka EMERGENCY STOP (ABAPUVHASA OCTAHOBKA),
YTOObI Bbl U3 NOOOro NOMNOXEHWUS MOrMIN HEMEATEHHO ee HaXaTb.

Mo3aboTbTechk 0 TOM, 4TOObI BO BpeMsi paboTbl CTaHKa Cry4aliHO He HaXaTb Kakon-rnmbo
13 nepekroyaTenen.

WARNING

® [lo3aboTbTech 0 TOM, YTOObI Baly nanbLibl HE NOManu B NATPOH (TOKapHbIN CTAHOK).
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MNPABUNA TEXHVKN BE3OMNACHOCTU

CAUTION

Hn npn Kaknx obcTosiTenbcTBax He HpMKaCGVITer K Bpau.l,arou.l,eﬁlcsq 3arotoBke WIn
WHCTPYMEHTY pyKOVI U nodbIM apyrum npeameToMm.

Ons npegoTBpaLleHns Henpasmanoﬁ pa6OTbI CTaHKa, TwaTesibHO NMpoBepbTE NOJI0XKeHne
ANIeMeHTOB ynpaBlneHna nepeq Hadanom paGOTbI.

Mpn manenwem COMHEHUN OTHOCUTENBHO KaKoM-nMbo npoueaypbl, MPOKOHCYNbTUPYATECH
C YMOSTHOMOYEHHbIM JTULIOM.

Bcerga BblkntovanTe nuTaHUe KHOMKOW MUTaHUSA Ha naHenm ynpasJieHNA n py6VIJ'IbHI/IKOM
MarmcrtpasnibHOro cmnoBoro kabens, ecnu CTaHoOK He pa60TaeT.

Ecnu Ha cTaHke paboTaeT HEeCKONbKO OnepaTopoB, HE NPeAnpUHMManTe NocnenyrLLmx
OENCTBWIA, He NpedynpeanB OOUH ApYyroro onepaTtopa(-oB), O TOM, YTO Bbl cobupaeTtech
caenatb.

He u3ameHsiliTe yCTPOMCTBO CTaHKa KakUM-NMOO obpasom, ecnu 3TO OTpasuTcs Ha ero
Oe3onacHocTu.

He npoHukaiiTe B cTaHoK. Ecnv Bam HEOOXOAMMO NMPOHMKHYTbL B CTAHOK, NPUMWUTE MEPbI
NPeaoCTOPOXKHOCTM, TakMe Kak HaxaTue kHonku EMERGENCY STOP (ABAPUMHASA
OCTAHOBKA), koTopast OTKIIOYAT yrpaBlieHNne CTaHKOM.

B crniydae  OTKIIHOYEeHUA - JJEeKTpU4ecTBa, HeMealieHHO  BbIKN4nTe py6I/IJ'IbHI/IK
MarmcrtpasibHOro cmnoBoro kabens.

He nogsepravite 6nok UIY, naHenb ynpaBneHUs WM 3MeKTPUYECKY MNaHernb
yrnpaBneHnsa cunbHbIM yaapam.

He wu3meHsinTe 3HayeHMs napameTpoB, 3HayeHUs O6bLEeMOB WM 3HAYEHUS OpYrux
SMEeKTPUYECKMX YCTaHOBOK ©e3 [OMKHOro Ha TO OcHoBaHus. Ecnn Bam Heobxogumo
U3MEeHWUTb 3HayeHue, BHayane npoBepbTe, SBMASETCS NM OHO ©Oe3onacHbiM, 3aTeM
OTMeTbTe M3HayanbHoe 3HavyeHue, ¢ Tem, 4YTobbl Bbl MOINN BEPHYTLCA K HEMY, B Cryyae
HeobxoauMocTu.

He 3akpaluvBainTe, He 3arpsisHsnTe, He UBMEHANTE U He yaansanTe nacrnopTHbIe TabnnyKu.
Ecnu cogepxaHvne Tabnuukyn CTaHOBUTCH Hepa3bopuMBbIM UMM ecnu Tabnuyka ytepsiHa,
3ameHuTe ee, oTnpasme B Mazak Homep getanu, NpoOLWTaMMNOBAHHLIA B NPaBOM HVKHEM
yrny Tabnuuyku, u yCcTaHOBUTE 3aMEHEHHYI0 Tabnnuky B HadanbHoe nonoxeHue. (Ecrin

nacnopTHas Tabnuyka yTepsiHa, ycTaHOBWUTE Homep AeTann wm3 “Cnucka [etanen
NOCTaBNAEMOro OTAEsbHO.)

He oTkpbiBaliiTe HuKakuMe ABepLbl UMM 3aliMTHbIE KPbIWKM BO BpeMsi aBTOMaTMYeCKoWn
paboTbl CTaHkKa.

OcrtaHoBUTE BCE onepaunn Ha CTaHKe nepen OYNCTKOM CTaHKa WU Kakoro-rnmbo
OONONMHUTENTbHOIo 060py,£l,OBaHVIﬂ.

Mocne 3aBeplieHust paboTbl, yCTAHOBUTE BCE AETanM CTaHka Takum obpa3om, YToObl OHU
Obiny NOArOTOBMEHDbI ANS CreaywWwmnx cTaguin paboThbl.
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2.3 Opexpa v NnU4YHaA 6e3onacHOCTb

CAUTION

3akpenuTe ANMHHbIE BOMNOCHI, KOTOPbIE MOTYT 3anyTaTbCs B NPUBOAHLIX MeXaHU3Max.
Mo BO3MOXHOCTU, HOCUTE 3aLLUTHOE CHapshkeHWUe (Kacky, OYKU, 3alLUTHY 06yBb, U T.4.).
Bceraa HocuTe Kacky, ecnu roe-nu6o B paboyelt 30He eCcTb NPENATCTBME Hag roNoBOM.

Bcerga HocuTe 3awWwuTHYO Macky, npyu obpaboTke matepuanos, MPOM3BOAALUX MHOIO
NbiJn.

Bcerga nonb3yinTtechb 3aliMTHOM OOYBbIO CO CTalnbHbIMW MbICKAMW W MACMOCTOMKMMM
noaoLBamu.

Hwukoraa He HocuTe CBO6OD,HyPO UM MelKoBaTyro ogexny

Bcerga 3actermBanTe KHOMKU M 3aCTEXKN Ha pyKaBax ogexnabl, BO n3bexxaHne onacHoOCTU
€€ 3anyTbiBaHnA B NPUBOAHbLIX MEXaHNU3MaX.

He ynpaBnsiTe CTaHKOM, HaxoAsCb Nof, BO34ENCTBUEM NEKAPCTB C CUNbHLIM 3dEKTOM,
He MPOMMCaHHbIX NIEKapCTB UMK ankorons.

He ynpasnsvite cTaHKOM, €Cnu Bbl CTpagaeTe rofoBOKPYXEHUEM nnn obMopokamu.

Bcerga I'IOJ'Ib3yIZTer nepyatkammn npu yCTaHOBKE WU CHATUW 3aroToBKU UNU
WHCTPYMEHTA, a TaKkXe Mnpun yaaneHum CTpy>xkm n3 pa6oqel7| 30HbI, Anda npegoxpaHeHusa pyk
OT NMOope30B U OXOroB.
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2.4 TexHuKa 6e3onacHOCTU npu padoTte

WARNING

CAUTION

3akponTe Bce ABepubl 1 Kpbiwku 6rioka NC (YIY), naHenn ynpaBneHus, anekTpuyeckon
naHenu ynpasneHus 1 pacnpeaenuTenbHbIX KOPOOOK Ans npeaoTBpalleHns nonagaHus
BOAbI, CTPYXXKM Unn mMacna.

HPOBepre BCE 3NeKTpunyeckne kabenn, ans npenoTBpaleHns aBapM|7|, BcnencTeune
YTEYKN TOKa UIN NnopaxeHna 3N1eKTpU4eCKMM TOKOM.

He GepuTe cox ronbiMy pykamu, Tak kKak 3To NMpPUBEAET K pasaparkeHunto KOXHOro NoKpoBa.
OnepaTtopbl, CTpajallime anneprveid AOJDKHbl MPEeAnpuUHATb  creuuanbHble  Mepbl
NpeaoCTOPOXHOCTY.

He paboTanTe Ha cTaHke BO BPEMS CUITbHOW rPO3bl.

PerynapHo npoBepsiiTe 3alUTHbIE KPbILLIKWA, HA NPEAMET UX COOTBETCTBYIOLLIEN YCTAHOBKM
M OTCYTCTBUSA MoBpexaeHUi. HesameanuTensHO OTPEMOHTUPYIUTE UMK 3amMeHnTe nobyto
MOBPEXAEHHYHO KPbILLKY.

Bcerga npuberante k nomoLum, ecnv paboune Harpyskm HaxogaTcs 3a nNpeaenamm Ballmx
BO3MOXHOCTEN.

He ynpaBnsaniTe BUNOYHBIM NOrPy34YNKOM, MM NOABEMHbLIM KPAaHOM U He OCYyLLEeCTBMsAnTe
CTPOMOBOYHbIX paboT 6e3 NpoxoxaeHs ouumansHO yTBEPXKOEHHON YYEDbI.

I'IpM MCnonb3oBaHMN BUITOYHbIX NOrpy34vyMKoOB NN NOABEMHbIX KpaHOB y6eﬂ,MTer, 4YTO HEeT
HUKaKMUX nomMmex pagom ¢ HUMW.

Bcerga uvcnonb3ynTe MPOBOMOYHLIM KaHaT WU Uenb CTaHgapTa, COOTBETCTBYIOLLErO
rpy3y, KOTOPbIA AOMKEH ObITb NEpeEMELLEH.

He perynupyiite conna cox npu paGoTaloliem CTaHKe.

He ypanante dukcupyrowme cobayku, orpaHuyMTerNbHbIE NepeknyaTeny, unu apyroe
obopynoBaHne 6e3onacHOCTM CO CTaHka, W He npeHebperante 6nokupoBkamu U
ycTponcTBammn 6€30MnacHOCTM.

Mpw 3arpyske 3aroTOBKW B UMM BbIrPY3Ke M34ENWi U3 CTAHKOB, Y KOTOPbIX HET MexaHu3ma
aBTOMaTMYeCKOW CMeHbl 3aroToBkM, Y0eauTecb, YTO MHCTPYMEHT  HaxoauTcst
MaKcuMmarnbHO Janeko oT paboyeit 06nacTu U YTO OH He BpallaeTcs.

He npoTupavite 3aroToBKy M He ybupanTe CTPYXKKY PYKOW WNN TPAMNKOM BO Bpemsi
BpaLleHUs UHCTPYMEHTA; BCerga octaHaBnmBamTe CTaHOK U NOSb3YMNTECh LLETKON.

He ynpaBnsante cTaHkoOM Mpu yaaneHum nobor U3 3alnUTHBLIX KpbILEK.

Bcerga Hocute nepyatkM M MNOMb3YMTECh LETKOW MPU OYUCTKE OT CTPYXKKU pexyLien
KPOMKW MHCTPYMEHTA; HUKOrAa He AeranTe 3TO rofibiMy pyKamu.

OcrtaHoBUTe BCe onepauunn CtaHka nepej yCTaHOBKOIZ nnu yganeHnem NHCTpymeHTa.

lMpoBepsviTe kaHaTbl, Lenu, nebeakn U apyrMe NogbeMHble MEXaHM3Mbl HAa OTCYTCTBUE
aedekToB, nepen MX UCMNOMNb3oBaHWEM. HemMeoneHHO PEMOHTUPYWTE UMW 3aMeHaAnTe
neddeKkTHble MeXaHU3MBbI.

He nossongainte CTPYXKEe HaKannmBaTtbCA MNpU WUHTEHCUMBHOM pe3aHuN, TaK KaK OHa
HarpeBaeTcd N MOXXEeT BOCMNJ1aMeHUTbLCA.

Mepen paboTon Ha cTaHke NPOBepPbTE HAAEXHOCTb 3aTSXKKM OONTOB.

MporpenTe wWNMHOENb M BCE MeXaHM3Mbl NoJay ocew neped Hadvanom paboTbl.
(Banyctute crtaHok B aBTomatuyeckom pexumme Ha 10 - 20 MMHYT CO CKOpPOCTbHO
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wnuHaens pasHon 1/3 - 1/2 oT MakcMManbHOW UMM OT MakCMMarlbHOW CKOPOCTU nogayu
ocu.)

Hanuwwute nporpammy Ans onepaumm nporpeBa Takum obpasom, 4Tobbl 3dhdekT
nporpeesa pocturancsa Mo BCEMYy [Auanas3oHy Y3roB cTaHka. Ecnm paborta pormkHa
BbIMOMHATECA C MaKCUMaribHOW CKOPOCTLIO LUNWHAENS, yaenute ocoboe BHMMaHue
onepaumn nporpesa.

He ynpaBnante nepeknioyatensMmm Ha nynbTe yrnpaBreHus B nepyaTtkax, T.K. 3TO MOXeT
NPUBECTU K HEMPaBUITbHOMY YNpaBneHno 1 APYrMM OLLIMOKaM.

lMocne 3aBeplueHns poOOThI HA CTaHKE, BLIKMOYNTE NUTaHWE Ha nynbTe ynpasneHus NC
(4MY), pybnneHMK MarMcTparnbHOro CUIOBOro kabensi, a 3atem NUHUI0 NUTaHUS abpurku.

Mpu BKMOYEHUN NMUTaHUA Ha Gnoke YIY TOKapHOro cTaHka, He BbINMOMHAWTE HUKAKUX
onepauun, noka He 3aroputcsa nHamkatop “READY” («FOTOB») pobora.

lMpn nogcoegmMHeHWM unNU OTCOEAMHEHMM OT KOHTponnepa poboTa, kabens nepegadv
AaHHbIX 6roka paboTtbl ¢ Mukpoamckom MAZAK wunu kaccetHoro yctponctBa MAZAK,
BCerga BbINOMHANTE AaHHYKO onepauuio Npyu BCTaBeHHOM B FHE30 pa3beMe.
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2.5 TexHuka 6e3onacHocTH npu Kpenexe 3arotoBOK U UHCTPYMEHTOB

WARNING

CAUTION

Bcerga ucnonb3ynte WHCTPYMEHTbI, KOTOpble COOTBETCTBYIOT MpoBoAuMon pabote u
cneundukauumn cTaHka.

CBOEBPEMEHHO 3aMEHSAWTE WHCTPYMEHTbl, TaK KakK W3HOLUEHHbIE WMHCTPYMEHTbl MOryT
CcTaTb MPUYMHOK aBapuii 1 NOBPEXOEHUN.

He 3abbiBaiiTe yuuTbiBaTb OrpaHUYEHUs], YCTAHOBIEHHbIE ANsi MaTPOHOB M (hUKCaTOPOB,
npv BbIGOPE CKOPOCTYU LUNUHAENS.

He ynpaBnsainTe WwWnuMHaenem ¢ yCTaHOBMEHHbIMU Ha HEro0 MHCTPYMEHTaMU CO CKOPOCTbIO,
BblLLE YCTaHOBMEHHON. [1pn MCNONb30BaHUM NaTpoOHa MM akCeccyapoB, He SABMSALUXCS
npogykunen MAZAK, cBepbTe MakcumarnbHylo 6e3onacHylo CKOpocTb paboTel C
npousBoauTenem. (TOKapHbIN CTaHOK)

Bcerga paboTtavite ceépnamu, pesamu 1 pesuamm B npegenax 4onycTMMoro nHTepsana
CKOPOCTW.

Mepen Hayanom BpalLeHUs LUNWHAENs, MNPOBEPbTE, XOPOLO SN MPUBMHYEHbI UK
3aKpenneHbl COOTBETCTBYHOLLME YACTU B MATPOHE UMK cynnopTe. (TOKapHbIA CTaHOK)

Ecnn ueHTpoBOYHOE OTBEPCTME Ha 3aroToBKe GOSbLUIOA ANMHBLI CRMLLIKOM MarieHbKoe,
3aroToBKa MOXET BbINACTb MpPU MPUITOXKEHWUM K HEW Harpysku. YoeauTech, YTO OTBEPCTME
A0CTaTOYHO BONbLLOE N YTO OHO UMEET NPABUSIbHLIN Yror. (TOKAPHbIA CTAaHOK)

Byﬂ,bTe BHMMATENbHbI, YTOObI BallK NasnbLbl HE Nonanuv B naTpoH.

Bcerga VICI'IOJ'Ib3yl7ITe CooTBeTCTBYOLWME NoAbEMHbIE MEXaHU3Mbl AOnA  TAXeNblX
naTpoHOB, CynnopToB, MHCTPYMEHTOB U 3aroTOBOK. (TOKaprIVI CTaHOK)

Hwukoraa He octaBnsiite 3aroToBKY B NaTpOHE Npu BbIKITIOYEHUN NMNTAHUA.

He nomxHbl O6pa6aTbIBaTbCH 3aroToBKu1, npesBbillaowime no secy AonyCtumMblie 3Ha4eHuA.
I'IpM nonbITKe O6pa6OTKM 3aroTtoBKM, Yen BecC npesblillaeT 3Ha4YeHue, nonyvYeHHoe
BblYMTAaHMEM BecCa NMaTpoHa U KyrnadkoB ncxoga U3 mMakcMMasibHO ﬂOI'IyCTVIMOVI MOLLIHOCTH
CTaHKa, 3arotoBka MOXeT BHe3alnHo BblJ1IeTeTb, YTO NpUBEOET K onacHom cuTyauun.

Y6eamTech, YTO ANMHA MHCTPYMEHTAa NO3BONSAET He CTOMKHYTLCS C TaKUMW YCTPOMCTBAMM,
Kak naTpoH, U ¢ ApyrMMn obbekTamm.

Mocne ycTaHOBKM MHCTPYMEHTa NpoBeauTe TECTOBYIO Onepauuio.

Mocrne cukcaumm 3aroToBKM Kynadkamu, ybeanTecb, YTO OHW MPaBUMBLHO (UKCUPYIOT
3aroTOBKY M NpoBepbTe AaBMeHWE 3aX1Ma NaTpoHa. (TOKapHbIA CTaHOK)

Tak Kak aepxxartesnnm MHCTpyMeHTa MOryT yCTaHaBJIMBaTbCA ClieBa Ui cnpasa, y6eD,VITer,
YTO AepxKaTeflb MHCTPYMEHTa YCTaHOBJIEH B NpaBUiIbHOM MOJIOXXEHUN.
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2.6 TexHuka 6e3omacHOCTU NpU TeXo6CNyKUBaAHUU

A .

DANGER

WARNING

CAUTION

Bcerga BbiknovanTe pyounbHUK MarmcTpansHOro cumoBoro kabensa u Grnokupynte ero,
nepeqg ocyuwecTtBneHnem pabot no obcnyxuBaHuM. OTO YCTPaAHUT BO3MOXHOCTb
Crny4YanHoro 3anycka ctaHka kem-nmoo.

lMocne BLIKMOYEHUS NUTaAHUA Ha KOPOTKOE BpeMd, npoBepbTe OTCYTCTBME OCTATOYHOIO
HanpsaxXeHna MynbTuMeTpomMm unu noaoOHbIM MHCTPYMEHTOM. Tarkke, paspaaute
KOHOEeHCaTopbI.

O6cnyxnMBaHNe 3nekTpu4eckoro 0oObOopyAOBaHWS OOIMKHO  OCYLLECTBIATHCS  TOSbKO
KBanMULMpPOBaHHLIM NepPCOHanoM.

He ygansiite 1 He 3ameHsifiTe KOHLEBbIE BbIKMoYaTeNn, GECKOHTaKTHbIE NepeksYaTent
¥ Apyrve ycTpoiicTBa 6e30nacHoCTy.

Hdaxe ecnu pgBepua anekTpowkadpa OTKpbITa, NUTaHWe He oTknovaeTcd. Bo Bpewms
paboTbl BHYTPWM 3NEKTPUYECKOro LWkadha ynpasreHus nNUTaHMeM WM pemMoHTa CTaHKa
BCerga OTKMYanTe MarucTpanbHbIi pyOunbHUK U 3akpbiBaniTe LWKad Ha BMCAYMI 3aMOK
(npuobpeTaeTcs nokynatenem).

Mpu npoBedeHuM OOCRYXKMBAHUA B  BbLICOKMX MecTax, Bcerga Monb3yhTech
COOTBETCTBYIOLUMMU MECTHULAMWU WNM CEPBUCHBbIMKM NnaTcopMamMu, U Bcerga HocuTe
Kacky.

Bceraa BolkntoyaidiTe pyBUNbHUK MarucTpanbHOro curoBoro kabensi u Grokupyinte ero
nepes 3amMeHoOW namn WnM ApYyroro 3nekTpUYeckoro oGopydoBaHWs, U UCMOnb3ynTe
3anyacTu Tow e cneundukaLum, YTo U M3HauarbHO YCTaHOBIEHHbIE.

Ha nanbuax He AOMKHO GbITb NPeaMETOB, CMOCOGHbLIX CO3AaTb MOMEXW.

He 3anyckaiTe cTaHOK OO Tex Mop, Noka Bce yaarneHHble Ons o6CnyXuBaHus 3aluTHbIe
KOXyxa He OyayT yCTaHOBIEHbI Ha NpeXHee MecTo.

HemenneHHo BbITMpaiTe noGble criedbl BoAbl WM OPYroW XMOKOCTM, U BCe BPEMS
[AepXX1Te MecCTo NpoBeaAeHMs 06CNYXXUBAHUA B YNCTOTE U NOPSOKE.

PaboTtbl no obcnyxmBaHWIO CTaHka [OOMKHbI MPOU3BOAUTLCH KBaNMPULUPOBAHHBIM
NepcoHarnoM B COOTBETCTBMU C UHCTPYKLMSMU OTBETCTBEHHOIO nuua.

[epxunTe cknag 3anacHbIX YacTen.
BHumaTeNbHO NpoyYMTanTe pyKOBOACTBO MO 3KCNIyaTauumm.
He ncnonb3ynTe cxaTbii BO3AYX A5 YACTKM CTaHKa UK yaaneHust CTPYXKU.

Bceraga I'IOJ'Ib3yl7ITer nep4yatkamMmu npu ygarieHmn CTpY>XKW, HUKOrga He ﬂpMKaCGVITer K
CTPYXXKe roJibiMn pyKamMu.

MCHOJ‘IbSyVITe TONMbKO onpeaeneHHble copTa Macna ana rmp,paBnmquKoﬁ CUCTEMbl,
CUCTeMbl CMa3Kn U CMa304Hble MmaTepuarsbl.

Mpn 3ameHe npepoxpaHuTensa ybeguTecb, YTO HOBbIA NPeaoOXpaHUTENb MMeeT
cooTBeTCTBYOLWEe 3HayeHve. (Micnonb3oBaHue NpedoxpaHnUTens ¢ Ype3MEPHO BbICOKUM
3Ha4YeHNEM MOXET MPUBECTM K NOBPEXAEHNI0 060pya0BaHuMS.)

Cnep,y|7|Te MHCTPYKUMAM, YKa3aHHbIM Ha Tabnunuke, AOns onpepgeneHna Mapku
ncnonb3yemMmoro mMacria, To4ek CMa3ku, UCrnoJjib3yemMoro Komnm4yectesa U MHTepBaioB 3aMeHblI
macna.

MpoBepbTe pe3ynbTaTtbl PaboT Mo 06CNyKMBaHMIO B NPUCYTCTBMU OTBETCTBEHHOTO NnLa.
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® Ecnu oguH U3 peMHei B KOMMIEeKTe cTan ANMHHeE YCTaHOBIIEHHOro pasMepa, 3ameHuTe
BECb KOMIMEKT.

® [lpekpallaiTe BCe oOfepaLMu Ha CTaHKke Mepef OYUCTKOW CTaHKa M OKpyXaloLlen
TEPPUTOPUN.
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2.7 TexHuKa 6e30nacHOCTU Ha pabo4yem mecTe

WARNING

HemepgneHHo ypnanamte Body W MachnsiHble >XWOKOCTM C nona, WU BbiITUpanTe non Ansg
npegoTBpaLleHns asapuyn.

HcnonbayinTte npoyHble cepBrcHble NrnaTgopmbl, U ybeauTeck, YTO OHM HE CKOMb3AT.

JepxnTe BocnnameHsiolMecs MaTepuansl 3a npedenaMmu paGoyeit 30Hbl, a Takke 3a
npeaenaMmu MecT, rae MOXET HaXoAMTbCS ropsiyasi CTPYKKa.

Bcerpga obecneunBanTe OOCTaTO4YHYH OCBELEHHOCTb pa60l-|ero MecTa.

Bcerga obecneunBaiiTe OocTaTouHylo Mrollagb paboyero mecra, a Takke CBODOOAHBLIN
AOCTYMN K CTaHKy u nepudepuinHoMy oBopyaoBaHWUIO, XpaHUTE WHCTPYMEHTbI U apyrue
06beKTbI B NpeanucaHHbIX MecTax, Ha HEKOTOPOM yAaneHWn OT CTaHka.

Hukorga He nomellanTe MHCTPYMEHTbI U Apyrue, NoTeHumarnbHO onacHble, NpeamMeThl Ha
BEPXY CTOVKM, pEBOSIbBEPHON rONIOBKE UMK KpPbILLKaX. (TOKapHbIN CTAHOK)

Y6eamTtecb, YTO HOMWMHanbHas Mnowanb ceyeHus Kabensi NUMTaHusi, YCTaHOBIEHHOIO
Mexay pPyOVMNbHUKOM §NMHUKM nUTaHusa abpukm n  pyGUNBHUKOM  MarncTparnbHOro
cunoBoro kabenst cnocobHa obecneumBaTte CcTabunbHoe nuTaHve npu paboTe C
MaKCUManbHbIM BbIXOO0M.

BawmTtute BCce kabenu, npoxoasdiwine no nosy oT nospexaeHusa Cpr)KKOIZ, TaK KakK OHa
MOXeT CTaTb ﬂpVI‘-WIHOI7I KOPOTKOIro 3aMblKaHUA.

2.8 TexHuka 6e3onacHoCcTM npu paboTe C KOHBEMEPOM AN yAaNeHUA CTPYXKU

WARNING

Mepen npoBeaeHveM MOBbIX paboT, OTHOCALLMXCS K KOHBeWepy ANS yOaneHus CTPYXKKU,
ybeamTecb, YTO OH MOSIHOCTbIO OCTAHOBIMEH, U YTO PYOWUMBHWK MUTAHUS BbIKIOYEH.
WrHopupoBaHue gaHHoro TpeboBaHnst MOXeT NPUBECTM K CEPbE3HBIM MOBPEXAEHNSM.

lMoka KoHBenep Ans yaaneHus CTPYXKM HaxoguTcsa B paboTe, HUKOrga He npukacanTech 1
He NpoTArMBamTe pyKu K nobon M3 ero yacten. HapylweHue gaHHOro TpeboBaHuA MOXET
NPMBECTM K TOMY, 4YTO BallM pPyKM MOryT ObiTb 3ageTbl KOHBEWEPOM U CEPbE3HO
NoBpEeXaeHbI.
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29 OO6opynoBaHue 6e3onacHOCTU

WARNING

CTaHoK nocTaBnsieTcs ¢ pasnmMyHbIMU YCTPOUCTBaMM Arst 6e3onacHOCTM onepaTopa.
Hukorga He npeHebperanTe NobbIMN N3 AaHHBLIX YCTPOWCTB.

HapylweHune gaHHoro TpeboBaHWs MOXET CTaTb NPUYMHON Cepbe3HOro yuepba ans XusHu
1 300pOBbS YenoBeka..

2.10 3amevyaHus Nno pexnmam pe3aHusi, pekomeHaoBaHHbIMKU YITY

WARNING

I'Iepe,u, MCnofb3oBaHMeM crneayrmnx pexxmMmoB pe3aHnd:

- Pexxum pesanus, nonydveHHbin PyHkumen ABTomatudeckoro OnpepgeneHus Pexuma
Pesku Mazatrol (Mazatrol Automatic Cutting Conditions Determination Function)

- Pexum pesaHus, npegnoxeHHoln PyHkumen Hasuraumm O6paboTkm (Machining
Navigation Function)

- Pexxum pesaHvss AN MHCTPYMEHTOB, MPEAJIOKEHHbIX AN Ucnonb3oBaHust PyHKUMen
Haswurauum O6paboTkm (Machining Navigation Function)

Ybenntecb, YTO MPUHSTHI BCe HeobXoauMble Mepbl NPefOoCTOPOXHOCTH, KacaloLmecs
BesonacHo paboTbl cTaHka — 0COBEHHO OTHOCALMECS K hUKCaTOpy/3aKUMYy 3aroTOBKU U
yCTaHOBKE MHCTPYMEHTa.

Mepen paboTon cTaHka, ybeantech, 4To ABEpLblI CTaHKa 6€30MacHO 3aKpbITbl.
B npoTuBHOM crnyyae, 3TO MOXET NPUBECTU K CEPbE3HBbIM TEMECHLIM MOBPEXAEHUAM MK
cmepTu.

211 MMacnopTHble TaGnMykn 6e3onacHoOCTn

Ha cTaHke YCTaHOBJ1EHbI MacnopTHble Tabnuukn Ons 3awmThbl onepatopoB U CTaHKa OT
OonacHOCTW.

10



NMPABUNA TEXHVKN BESOMNMACHOCTU

- BAMETKA -

1 E



OMNCAHWNE CTAHKA

3.1

OMUCAHUE CTAHKA

OCHOBHbI€ y3nbl.

Hwxe onucaHbl OCHOBHbIE y35bl CTaHKa.

1. Bnok wnuHaenbHon 6abku

Bnok wnuHaensHon 6abkn cocTouT 13 WNUHAENS U caMOoW LWNNHAENbHOM 6a0Ku.

WnuHpgens nopaepxuBaeTcs MOALWMIMHUKAMU  WUNUHAENbHON 6abkn M HenocpeacTBEHHO
npuBOONUTCA B ABMXKEHUE ABUraTenem, HaxoasilemMcsa Ha brnoke WwnuHaensHon 6abku.

LWnnHpenbHaa 6abka oxnaxgaeTca oxnagutenem Ang ralleHns TemnepaTtypHoro aucbanaHca

2. Z-ocb

MexaHnamom Z-ocu sBrnisieTcs 6ok, nepegsurarolnin CynnopT B HanpaerieHun Z-0cu, nyTem
BpawleHunsa LLUBIT nocpeactsom cepBoasuratens neepmeHHoro toka. LWBI n cepBoasurarens
nepemMeHHOro Toka coeanHeHbl My ToN.

Hanpasnstowasa Z-ocu aBnaeTcsa NMHENHON.

3. X-ocb

MexaHnamom X-ocu sBrnisieTcs 610K, nepeaBuralonin peBOSIbBEPHYHO TOMOBKY B HamnpaBreHum
X-ocu, nytem BpaweHusa LBIT nocpeactsom cepBoasuraTens neepmeHHoro toka. LUBIT wm
cepBoABuraTefnlb MepPeMEHHOro Toka coeAumHeHbl Mydton. ObGa KoHua LWapoBOro BWHTA
noagep>X1BatTCs NOALUMMHUKAMMU,

Hanpasnstowasa X-ocu aBnseTcs NMMHENHON.

The X-axial slideway is a linear guide.

4. Bnok peBOfIbBEPHON FrONIOBKU

bnok peBoanepHon FONMOBKWN COCTOUT U3 peBoanepH0|7| rONN0BKU N KOpnycCa
B pPeBOsIbBEPHYHO rOJIOBKY MOXHO YCTaHOBUTb 12 MHCTPYMEHTOB.

PeBoanepHaﬂ ronoBKa U Kopnyc coeauHeHbl NMpuBOOHbIM BarioM, U peBOJibBEpPHaA rofioBka
BpalwlaeTca U nHaekcunpyeTca B no3snUuuio cepeoasuratenemMm nepemMeHHoOro Toka nocpencrtsom
MexaHu3Ma npmuBoaHOro Bana.

Mocrne nosopoTa B MO3WLMIO, PEBOMbBEPHAs rOfioBKa (PUKCMPYETCA Ha KOpryce C MOMOLLbIO
rMOPaBnNMYECcKoro UMNMHApa.

5. Brtopou wnuHagens (Tonbko ans QTN-200MS/250MS)

[euratens npuBoda WNWHAENA BCTPOEH BO BTOPYH LWINUHAENbHYO 6abky (KOHCTPYKUMS CO
BCTPOEHHbLIM OBUraTenem).

BTtopon wnuHoenb HenocpeacTBEHHO MPUBOAMTCA B OBMXKEHWS [OaHHbIM - BCTPOEHHBIM
asuratenemM. Bropon wnvHgens MOXHO nosBopaymBaTb Ha nobon yron yvepes kaxabie 0.001

rpag.

6. 3agHAA 6abka

MepemelleHve 3agHen 6abku ocywiecTBnsieTca anekTpuyeckn. 3agHas G6abka npvBoauTcs B
asmxeHne AC cepBOMOTOPOM ABUXKETCH MO OCHOBAHMIO.
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7. W-ocb (Tonbko ana QTN-200MS/250MS)

Btopas wnuHaensHas 6abka ynpaensietcs B HanpaeneHun W-ocu.

8. TI'mapocTtaHuusa

MMopocTaHuMa nopgepXkvBaeT rnapaBnuyeckoe AaBrieHne B Onoke wnuvHaensHon 6abku, m
Onoke peBONbLBEPHOM rONOBKU. [MapaBnmMyeckoe [AaBreHWe YNpaBnaAeTCcs CONEeHOMAHbIMU
KnanaHamu Kaxxgoro 6noka

9. bBnok cmasku

Bnok cmasks nogaetr cmasoyHoe Macno (rycTyld CMasKy) B KadKOyl0 CKOMb3SLLY 4acTb
NMHeNnHbIX Hanpaensowmx ocen X n Z n B LUBI.

10. Bo3aywHbIn Gnok

Bo3aylwHbli 6ok COCTOMT M3 BO3AYLIHOMO uibTpa M CconeHouaHoro kranaHa. Bosgyx
ocylLlaeTcs BO3AYLIHBM (DUNbTPOM U 3aTeM NoCTaBnAeTcs Yepes KnanaH.

11. TOOL EYE (*)

TOOL EYE cocTtouT 13 ocHaLLEeHHOro AaT4nMKoM PYKM U CEKUMM ero BpalleHus/dpukcaumm.

12. Bnok oxnaxpgeHus WNUHAeNnbHON 6abku

brok oxnaxgeHus wnuHaensHon 6abkn coctout M3 Baka, Hacoca M paguaTtopa. QTOT 6ok
UMPKYnMpyeT oxnagutenb 4epe3 ONOK wnuHAenbHon 6abku 4YToObl racutb TENsoBYHO
aedopmauuio.

P22

D322M0001

Fig. 3-1 OcHoBHble y3nbl cTaHka (1/4)



OMNCAHWNE CTAHKA

D322M0002

Fig. 3-2 OcHoBHbIe y3nbl cTaHKa (2/4)

D322M0003

Fig. 3-3 OcHoBHble y3nbl cTaHka (3/4)
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D322M0004

Fig. 3-4 OcHoBHble y3nbl cTaHKa (4/4)

No. HasBaHve y3na No. HasBaHwve y3na
1 PeBonbBepHas ronoskat 7 | 3agHsas 6abka (QTN-200M/250M)
Bropon wnuHaens (QTN-200MS/250MS)
2 OcHoBHoM WNnaens BosaywHbin 6mnok
Brok cmasku OnekTopLukad, 6nok Yy
4 Briok oxnaxaeHus WNnMHaenbHon 6abku 10 | Bnok nogaun COX
(papuarop)
MvaopocTaHums 1" TOOL EYE (*)
6 Bak COX 12 | MoTtop cpesepHoro WwnuMHaens
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4 TPOBEPKA U TEXOBCIYXWUBAHUE

4.1 OcCHOBHbIe NonoXeHus

WARNING

MpoBepka M obCNyXMBaHWe CTaHKa C PerynsipHbiMM WHTEpBanaMuM HeoOXOoA4uMMbl AOns
NOAAEPKaHUA OMNTUMArbHOrO AN YNpaBfeHusl COCTOsIHUA CTaHka, a Takke Ans
ynpaBrieHNUss CTAHKOM B TEYEHWe NpPOAOSIKUTENBHOrO nepuoda. Takum oGpasom,
perynsipHeIM NpoBepkamM 1 06CNy>KMBaHUIO 4OMMKEH ObiTb A4aH HAMBbLICLUIA NPUOPUTET.

MuTtaHne cTaHka He OTKMYaeTCs, Adaxe MNpu OTKPbITUM ABepubl anekTpolwkada. Bo
BpEMS NMPOBEPKM WMIU PEMOHTA BHYTPM arekTpolukada, 3abnokvpynte nepekniovartenb
ON/OFF (BKJ1/BbIKJT) B nonoxenun “OFF” (BbIKIT) ¢ nomMoLlblo BUCAYEro 3amka, Kak
nokasaHo Ha Puc. 4-1.

* Bucsauun 3amok npuobpeTaeTca nokynartenem otaesbHo.

DN99MO008

CAUTION

2.

3.

4.

CAUTION

5.

Fig. 4-1 naBHbIN BbIKMOYaTENb CTaHKa

® [lpy npoBepkax M paboTax Mo TexobCnyXuBaHUO OepXuTe ABepuy anekTpolukada

3aKprTOl7I, ecnm pa60TbI HE CBA3aHbl C 3J1EKTPUYECTBOM. Hukoraa He I/ICI'IOJ'Ib3yﬂTe
cXKaTbIN BOXAYX NPU OYUCTKE CTaHKa, TakK KakK YaCTU4YKM Mbln U OPpYrnx MHOPOAHbLIX Ten
MOryT NPOHUKHYTb B NOALUMMNHUKN N Hanpaenaowmne

MoproToBka 3anvcy onepauuii CTaHKka 1 3anucu NpoBepkn/o6cnyxnBaHms

[na ynpaBneHnss CTaHKOM B COOTBETCTBUM C rpadmkom, HeobGXOoAMMO 3anucbiBaTb
onepaumn cTaHka. [ns 3anucu paboT no NpoBepku/oBGCNyKMBaHUID, UCMONb3yNTe NNOO
3anuncb onepawuunn ctaHka, NMbo NOAroToBbTE AN 3TUX Lienen cneunanbHble 3anmcu.

Mpu npoBefeHUM NpPoBepok Yepe3 HeborbluMe BpeMEHbIE MHTEPBanbl, OyayT yCTpaHeHbI
HenpeaBuaeHHble npobrnembl. Kpome Toro, perynsipHoe obcnyxuBaHne obecneunt
BbICOKYIO MPOU3BOAMTENBHOCTL M MOAAEPXKAHUE JOIMKHON paboTocnocoBGHOCTU CTaHKa Ha
NPOAOMKUTENBHBIV NEPUOA.

Cwmaska

® lcrnonb3yiiTe TOMbKO pPeKOMEHOOBaHHble CopTa Macra, MepeyncrieHHble B HACTOSILLEM

pyKkoBOACTBE. Mcnonb3oBaHue HepeKkoMeHOJOBaHHOIo CMa304HOro Macria MoXxeT NpuBecTn
K NOBpPEeXOEeHU0 CTaHKa unu apyrmm npo6ne|v|aM.

Cyl.l.l,eCTByeT onpenerieHHoe 4YKUCrio TO4YeK CMa3Ku. Hwukorga He npoBoauTe CMa3sKy
CNULLIKOM  BOMbLUMM  KONIMYECTBOM  Macna. Ons npoeegeHnAa CMa3sKku, cnep,yﬁTe
MHCTPYKUMAM, OaHHbIM B HACTOALEM pyKOBOACTBeE.

Mpu perynspHbIX MpoBepKkax, 3aMeHe Macrna, OYMCTKE CcTaHka W OpYrux onepaumsx
1
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TexobCnyxmBaHWsi, MyHKTbl OOCMYXMBaHWSA, oOnpederneHHble B rpaduvke peryaspHbixX
NPOBEPOK, [AOJKHbI BbIMOMHATLCS E€XEOHEBHO, €XeHefeNnbHO, eXeMecsiiHo, pa3 B
nomnroaa, v exerogHo.

4.2 JkpaH MAINTENANCE CHECK

OkpaH MAINTENANCE CHECK npegHasHayeH gnisi nomowy npv npoBepke nyHkToB 1 — 5,
NnepeyvmCcrneHHbIX Bbille.

OkpaH MAINTENANCE CHECK npepgHasHayeH Onsi OTMETKM OnepaTtopoM BPEMEHU 3aMeHbl
oxnaguTenen, CMas3oyHbIX Macern, U OpYrmx KMOKOCTeW. Takum obpasom, onepatop MOXEeT
npaBuUibHO MNPOBEPUTL BPEMS 3aMEHbI XXMOKOCTU Nnepes BO3HUKHOBEHNEM aBapun.

Mpum.: TlogpobHee, cm. Yacte 3, nasy 10 "OPAHbl OTHOCALWMECA K
OVNATHOCTUKE" B PykoBoacTBe no OkcnnyaTtauum.

OkpaH MAINTENANCE CHECK

- )
No. MAINTENANCE CHECK DATA TIME (H)
Q800
MAINTENANCE CHECK @800 HOURS l [t 0
91000
MATNTENANCE CHECK 9000 HOURS | T 0]
980
@ Removal Coolant Collector Chips l l [ 0]
80
9 Clean Chip Conveyor l [t O
9000
91 Change Head Cooling Fluid l [t O
0
s l [t 0
0
8 l 1 0]
0
9 l |1 0]
_ J

[MAINTENANCE CHECK] [MAINTENANCE CHECK]
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MAINTENANCE CHECK 1500 HOURS

Change the Hydraulic 0il

Clean the Hyd. Filter & Separator
Check/Replace Way Cover Wipers
Overhaul/Clean Chuck

Clean All Fans and Air Filters
Supply lube tank (grease)

Supply lube tank (oil)

Clean Headstk System Filters

=z
o

el e e el
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MAINTENANCE CHECK 3000 HOURS

Check Machine Level

Check Mach. Axis Backlash
Clean the Lube System Tanks
Check All Hyd. System Hoses
Check System Wiring
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4.3 PerynsipHble TeXHUYEeCKue NPoBepPKU

DN99MO00R

Fig.4-2 OcCHOBHble Yy3Nbl CTaHKa (1/4)

DN99MO009

Fig.4-3 OcHOBHbLIe Yy3nb CTaHKka (2/4)
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DN99MOOOY

Fig.4-4 OcHoOBHble Yy3nb CTaHKa (3/4)

DN9OMO00T

Fig.4-5 OcHOBHble y3nb CTaHKa (4/4)



MPOBEPKA 1 OBCITYXXUBAHVE

Tabnuua 4-1 Cnncok NyHKTOB NPOBEPKM

No.

MecTo npoBepku

[MyHKT NnpoBepkmn

Ccbinka Ha
pasgensl B
[aHHOM
pykoBOACTBE

Mepvog nposepkm

Exe
OHeB

ExeHe
[nenbHo

Yncno mecsues
onepauum

116 [12] 24

Obwwe

MpuGopka TePpUTOPUM BOKPYT CTaHKa, OYMUCTKA CTaHKa
1 Tepputopun (ocobeHHo, nona)

o

LUnuHoenbHas
6abka

lMpoBepka naTpoHa 1 okpyxatoLen obnactn Ha
npeameT Hanmuums CTPYXKM

lMpoBepka HageXHOWM YyCTaHOBKM KynaykoB naTpoHa

MpoBepka NNaBHOCTU 3axnmal/pa3xmma naTpoHa

Cmaska 6nokoB naTpoHa

Ypanexue CTPYXKU U3 KOJNeKTopa CUCTEMDbI
oxnaxaeHus

5-1,7-1,
7-3-1

Oo|O|Oo| O

3anHsa 6abka

lMpoBepka NuHONKW 3agHen 6abkn Ha HaMM4Me CTPYXKK

MpoBepka kopnyca 3agHen 6abku 1 NuHonu 3agHen
6abku Ha NnNaBHOCTbL Xo4a Bnepea/Hasag.

Cmaska 6noka NMHeRHbIX HanpasnAaAnLWnx

5-6, 5-6-4,
7-3-7

(@)

lMpoBepka 1 cma3ka HanpasnsoLwen BTynku BT
(Tonbko Ans metpoBoro ctaHka 1000U)

5-6-5

BTopas
wnuHaenbHas
6abka n W-ocb

MpoBepka NaTpoHa v okpyKatoLei obnactu Ha
npeaMeT HamnMuns CTPYXKKM

MpoBepka HafexXHOW YCTaHOBKW KyrnaykoB NaTpoHa

MpoBepka NNaBHOCTY 3aXuMa/pa3xuma naTpoHa

Cwmaska 6rokoB naTtpoHa

Ypanexue CTPYXKU U3 KOJNJEKTopa CUCTEMbI
oxnaxaeHus

OuncTka (bI/IJ'Ipra BEHTUNATOpPa oxnaxaeHua

lMpoBepka 1 namMepeHne N HaTsHKEHUS 3y6anoro pemMHA

lMpoBepka 1 o4MCTKa Na3o. LUKMBA 3y6an0I'O pemMHA

5-1, 5-2-2, 5-
9, 5-11, 7-3-
6,

7-3-8

O |O|Of0o] O

PeBonbBepHas
ronoska un X-ocb

MpoBepka HafEXHOCTN KPENMEHUS PEXYLLIMX
WHCTPYMEHTOB U AepxaTtenei

MpoBepka pPeBONbBEPHON FOMOBKU U PEXYLLMX
MHCTPYMEHTOB Ha Hanuyme CTPYXKu

MpoBepka peMHsi (hpe3epHOro WNUHAENS 1 ero
HaTsHKeHUs!

5-2, 5-4,
7-3-2, 7-3-4

TOOL EYE (%)

OuucTka cekumm gaTumka 1 yaaneHune niobom CTPYKKM

MpoBepka Ha 3BYK peakumu AaT4ymka Ha KOHTaKT

5-3, 7-3-3

Bnok cmasku

MpoBepka ypoBHeW mMacna n ecnv HeobxoanMo, [ONMB

4-4,5-8

M'mapoctaHums

MpoBepka Ha COOTBETCTBYIOLLEE AaBNIEHNE

MpoBepka ypoBHe Macna u ecnv Heobxoaumo, AoNVB

OuncTka ceTyaTbix PUNbLTPOB

3ameHa r'mpaBrin4eckoro macna

MpoBepka yTeykn Macna v nospexaeHus Tpybok

4-4, 5-7,
7-3-9

Brok
oxnaxgeHus
LUNUHAOENbHOM
6abknt

MpoBepka ypoBHel oxnaguTens 1 ecnv HeoGXoaMMo,
[1011B

OuncTka pagnaTopa

3ameHa oxnaauTtens

4-4,5-11,
7-3-14

10

Briok
oxnaxaeHus

MpoBepka yposHen COX n ecnu Heobxoaumo, Aonve

MpoBepka CTeneHn 3arpsisBHEHHOCTY OUIBTPOB U UX
ouncTka

MpoBepka 3arpsisHeHHocTn COX 1 ecnun Heobxogmmo,

5-9, 7-3-12

11

BosgywHbin
6ok

MpoBepka cocTaBHbIX YacTen 1 ecrnu Heobxoammo,
3ameHa

lMpoBepka AaBneHus Bo3gyxa

5-10,
7-3-13

12

OnekTpoLukad

I'IpOBepKa NOJTHOCTbIO N 3aKpbiTa ABepua

I'IposepKa ANEKTPU4YeCKmnx anemMeHToB Ha
3arpA3HeHHOCTb N U3SMEHEHUEe LUBeTa N NPpOoBEpPKa
3aTAXKN BUHTAMU KNnemMm

5-12-2

13

Pasbembl

MpoBepka HaOEXHOCTY KpenneHns pasbemMoB/KnemMm
mexay 6nokamum

6-2-4, 6-3
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Ccbinka Ha lMepuog nposepky
pasgensi B | Exe Yucno mecsues
No. | MecTo nposepku IMyHKT npoBepku [1aHHOM [Hes Exene onepauum
pykoeoactee [ wo [P 1 T 6 [12] 24
14 | oynnament - MpoBepka 1 HUBENMPOBKA C UCMNOMNb30BaHNEM 6-2-4 o
HMBenupa
ConpoTtusneHue |- MNpoBepka conpoTueneHust 3asemnenns 100 Om nnm 6-1-2,
15 o ©)
3a3emMneHns MeHbLUe (ucrnonb3ynte merommeTp 500 V) 6-3-2
- MpoBepka rpsA3eCbeMHNKOB Ha NOBPEXAEHNS 5-12-5, o
16 Hanpaensiowe - 5-12-6
W koxyxa - MNpoBepka cTekna 6e3onacHoOCTV NepefHen ABEPU Ha o
noBpexaeHne
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4.4 TlNocTtaBKa macna u oxnaauTtens

CAUTION

® [lpy MOKynke WM 3ameHe COX, IMOpaBfMYeckoro Macna W CMa3o4yHOro Macna,
MCnornb3ynTe TONbKO Mapku, pekoMmeHaoBaHHble MAZAK. cnonb3oBaHue ApyrMx Mapok
Macna MOXeT MPUBECTU K HEUCMPABHOCTU U MOBPEXAEHNIO CTaHKa

MNpn ponuvBke wWNM 3aMeHe Macna WCMNoNb3ynTe COOTBETCTBYHOLLEE KONMYECTBO Macna
pekoMeHA0BaHHOW MapKu.
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DN9OMO00Y

Fig. 4-6 Touku cmasku (1/4)
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DN9OMO00Y

Fig. 4-7 Toukun cmasku (2/4)
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DTRRMO008

Fig. 4-8 Toukun cmasku (3/4)

(o))
(e%

DN99MO00r

Fig. 4-9 Touku cmasku (4/4)
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Table 4-2 TMoctaBka macna un oxnagutens

H
No. assanve Touka cmasku Kon-so PekomeHpgoBaHHOe macno MpumevaHus Cwm.
netanu
1 Cetyatbin 'mapoctaHums 201 - D.T.E. 24 (Mobil) 3ameHa macna 5-6
dunbT - NUTO H32 (Esso) Kaxable 6 mecsaues
FopnoBuHa 3aTem o4mctka
2
Ans Macna ceTyaToro
dunbTpa.
CnuBHas
3
npobka
4 | YpoBHemep
Hunnens wBmn & 0.26 N - BEACON EP1 (Esso) AsTOMaTUYecKas 5-7
5 nogauv HanpasnswoLwme - MOBILUX ER1 (Mobil) cmaska.
ryctomn (Hacoc cmaskn) lMogaya ot cny4as
cMasku K cnyyato.
6 | YpoBHemep
Briok 5N - OuctunnupoBaHHas Boga | 3ameHa 5-8
7 | bak oXnaxaeHus W1 MOHWM3MPOBaHHas BoAa | oxnaguTtens
LUNMHAENBHON Kaxable 2 roga.
6abku 50% Cnepgynte
- Oxnagutens gonroro npoueaype
g | FopnosuHa vcnonb3osaHusi(Mobil) OnMcaHHo B
Ana macna 50% | PykoBoacTse no
TexobcnyxunsaHuto
Hunnenb MatpoH Ot 1002cm® | - MOLYKOTE EP GREASE | ExepgHeBHO 5-1-2
9 nopaun (Dow Corning)
rycTom
cMmasku
10 CnuBHas Topmo3s 1.8 1 - VACTRA No. 2 (Mobil) Mopava ot cnyyasa | 5-8-3,
npobka wnuHaens - FEBIS K68 (Esso) K crnyyato. 7-3-11
" Bcackigato (Bnok cmaskn) - TONNA OIL T68 (Shell) OumcTka puUnbTpa
wwii puneTp | SyBuaTan @XerofiHo.
nepefava
12 | YpoBHemep bpeaepHoro
13 lopnosuHa WwnMHaens
ans macna
anIM. . I'Iepwo,u, 3aMeHbl onpeneneH ncxoad U3 BOCbMKM HacCOB 3KCrMjltyatauum CTaHKa B

OEHb. 3a,1:|,ep>|<|<|/1 B 3aMeHe WNN MWCMonb3oBaHMe nobbIX NPOAYKTOB, OTIIMYHbIX OT
pekoMeHOOBaHHbIX, MOXET NMpUBECTU K NOBPEXOEHUIO CTaHKa

11
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- BAMETKM -
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TEXOBCNYXNBAHME OCHOBHBbIX Y3J10B CTAHKA

5 TEXOBCINYXUBAHUE OCHOBHbIX Y3J10B CTAHKA

5.1 LWnuHpenbHas 6abka

51.1 Cma304Hoe BelecTBO U cMa3biBaHue

1. CmasouyHoe BellecTBO ANnA WnMHAeNnbLHON 6abku

©® [loAMNHUKM  [OMKHbI OblTb HabuTbl onpeaeneHHbIM KOMMYECTBOM CMasku  Korga
npon3BoauTCs NoBTOpHas cbopka. Ocobas 3aboTa AosmkHa ObiTe Npu HabuBke CMasku B
NOALUMMHUKM TMaBHOIO LWINWHAENS, Tak KaK Neperpes rMaBHOMoO LWNUHAENS CYLIECTBEHHO
yMeHblLaeT ero pecypc pabotbl. Korga HabuBaeTe cmasky, obpatutecb Kk Baluemy
MEeCTHOMY npeacTaBuTento ceparncHom cnyxoel MAZAK.

CAUTION

Yactun wnuHaensHon 6abku Ansa koTopbIx TpebyeTcs cmaska onmcaHbl HUxe B Tabnuue 5-1.

Ta6bnuua 5-1 Cmaska ons wnuHaensHon 6abku

KonunyectBo cmasku Ha
Mogenb Yactb cMasku Pekomengyemasi cmaska -
MepeaHun NoAWUNHUK WNUHAENS ISO FLEX NBU-15 12.5 on®
NN3024KCONAFWP4U00B (KOYO) (NOK KLUBER) '
QTN-200M/ MepeaHun NoAWUMHUK LWNUHAENS ISO FLEX NBU-15 79 omd
200MS ACT024-6DB16 FGPZ (KOYO) (NOK KLUBER) '
3agHui NoALWNNHKUK WNUHAens STABULADAGUS 7 omd
N1019-1KCONAFYP5UO00B  (KOYO) NBUBEP
[MepeaHun NOAWNMHUK WNUHAENS ISO FLEX NBU-15 18 o
NN3026MBKRCC9P4YU17 (NSK) (NOK KLUBER)
QTN-250M/ MepenHWn NOALMNHKK WNMHAENS ISO FLEX NBU-15 11 o
250MS 130BARS10XTYDBCP5P4AYU17 (NSK) (NOK KLUBER)
3agHui NoAWNMHUK WNUHAEeNs STABULADAGUS 9 o
N1022BMR1KRCC9P5YU17 (NSK) NBUBEP

2. Cwmaska gns BTOpOM WNUHAeNnbHOW 6abkn

WARNING

Tabnuua 5-2 Cmaska gns BTopoW WnnHAenbHon 6abku

® Ocobas 3abota gomkHa ObiTb Npy HabMBKE CMa3kyM B MOALUMMHMKU LUMWUHAOENS, TaK Kak
neperpeB LUMMHAENS CYLIECTBEHHO YMeHbLUAeT ero pecypc pabotbl. Korga HabuBaete
cmasky, obpatuTech K BalemMy MeCTHOMY npeacTaBuTento cepBucHom cnyxosl MAZAK..

H322MAEO11E

Mogenb YacTb cmasku Pekomengyemas cmaska KonuyectBo cmasku
QTN-200MS | MNepegHuit NOAWMNHKK WNMHAENS ISO FLEX NBU 15 4 cm®
QTN-250MS | 3agHui noAWUNHUK WNUHAENS ISO FLEX NBU 15 3cm®
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3. Cwmaska KynaykoB naTpoHa

[ } HeﬂOCTaTOK CMa3Kn MOXET yXyawwunTb YyCUIne 3aXunma naTtpoHa, U TakKuM 06pa30M
npuBeCTU K BbiNnaaeHUo 3arotoBkn BO BpeMA 06pa60TKI/I. rIpOBepre (byHKLI,VIOHI/IpOBaHVIe
KyJ1a4yKoB NaTpoOHa.
WARNING y P

® HyXHO uWCrnonb3oBaTb COOTBETCTBYIOLLYHO CMasKy. MHaye 3TO MOXeT MNpUBECTM K
HencrnpaBHOCTHU.

[ I'Iepep. HaHeceHneM CMa3Kn NTaHne HY>KHO OTKITHOYNUTD.

A. UYrtobbl nmaTpoH coxpaHsAn Haunydwue paboune kadecTBa B TeYeHWE [ANMTENbHOro
BpeMeHU, BaXHO BOBpeMs cmasbiBaTb ero. CMasky HYXXHO HaHOCUTb MpaBUMbHO U B
[OCTaTOMHOM  KonuyecTBe. MHaye 37O MOXET MNpUBECTM K HEMnpaBUITbHOMY
(bYHKLUMOHMPOBaHNIO NPU HU3KOM [aBMEHUW Macna, HeJoCTaTOYHOMY YCUIUIO 3aXuma,
CHWKEHMIO TOYHOCTM 3aXuMa, Ype3MEepHOMY W3HOCY W/WNM MNOBPEXAEHWIO Nof
BO3JencTBMeM TemnepaTtypbl.

B. HaHnocute CMa3Ky Ha Kynadkum natpoHa 4epe3 CMa3o4Hble Hunnemnu, Haxopdawunecda Ha
BHELUHEN 4acTu Kagoro Bedylliero Kynayka. Cmaska gorkHa ObiTb OcyllecTBrieHa no
KpaHel Mepe OAMH pa3 B [eHb npu nomowm wnpuua cmasku. B cnydasx
BbICOKOCKOPOCTHOrO BpalleHus u 6onbworo konunvectea COX Heobxogumo yBenmnyuTb
YacTOTy CMasku B COOTBETCTBUMN C OCOOEHHOCTSIMM YCNOBUIA paboThl.

* PexomeHgyemas cmaska: Cmaska ana natpoHos Kitagawa
MOLYKOTE EP GREASE (npoussoactea Dow Corning)

anM. 1: Mocne pa60TbI KOpnyC natpoHa U CKOIlb3AlMe NMOBEpPXHOCTU KynadKkoB
OOJTKHbI ObITb NOSTHOCTBLIO OYMLLIEHDI.

Mpum. 1:  TpumenainTe npegynpexgatowyto kopposuto COXX. NHayve BHYTpeHHSAs
MOBEPXHOCTb KOpMyca naTpoHa MOXEeT 3apXaBeTb U COOTBETCTBEHHO B
pesynbTate yxXyawunacs ycunue saxumma.

Wnpwvy

)
J

MacneHka

D366M0002

Puc. 5-1 Cmaska KynaykoB naTpoHa
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4. PerynupoBaHue 6eCKOHTaKTHbIX 4aTYMKOB 3akuMal/paskuma naTpoHa (onuus)

Hy)KHO oTperynmpoBsaTtb OeCKOHTaKTHble AaTyYuKu B unnmnHape naTtpoHa, ecrim CurHan 3axuma
Mnn pas3xmmMma natpoHa He NocTtynaeT, XOTA NaTPOH 3aXUMaeTca Unn pas3XumMaeTca.

CyuwiecTtByeT ABa 6eCKOHTAKTHbIX AaTyuKa AN onpegeneHns 3axumMa u pasxuma naTpoHa.

Mcnonb3yemblin MHCTPYMEHT: [TaeyHbIn KoY

(1)
)

@)

(4)
®)
(6)

MepeBeanTe LMNUHAP NaTPOHA B pa3)xaToe COCTOsHUE.

Ocnabwus raiky 6€CKOHTAKTHOIO AaTyMKa pasxnma, noBopavmBanTe 6€CKOHTAKTHbIN
AaTyuK, Nnoka ero rofioBka He NpPUAET B CONPUKOCHOBEHWUE C OETEKTOPHOW NNaCTUHOMN.

lMoBepHUTE BGECKOHTAKTHBIA AaTyMK B 0OpaTHOM HamnpaBfieHUU Ha OoAMH OBOpOT, a 3aTeM
3aTsHUTE rawnky.

3a3op mexagy O0eCKOHTaKTHbIM AaTYMKOM M OETEKTOPHOW MNacTUHOW A0SmkeH ObiTe oT 0.5
0o 1.0 mm (ot 0.020 go 0.039 arorima).

MepeBeanTe UUNMHAOP NATPOHA B 3aXXaTOE COCTOSIHUE.
MoeTopuTe warn (2) n (3), oNUcaHHbIE BbILLIE.

HPOBepre, 3aropaeTcd i unHOunKaTtop OECKOHTaKTHOro Jatymka 3axuma Wu pas3axunma,
Korga umnuHgp naTtpoHa nepexoguT B 3a)KaToe U padxaTtoe COCTOAHME, COOTBETCTBEHHO.

Mpum.: bonee nogpoGHO cM. B PYKOBOACTBE MO 3JKCNyaTauuu, npuraraemoe
npounsBoaMTENemM NaTPOHOB.

= T~
BecKkoHTaKTHbIN BecKoHTaKTHbIN \
AaTunk Oatuunk

3axuMa pasxuma

\

KoHTpravik

Ot 0.5 no

[ % 1.0 Mm

N M 1(O70.020 go
M '1 [_ 0.039
: 0 d

L

A = e

TR113-00455

Fig. 5-2 BeckoHTaKkTHble AaTuMKK 3axnMa/pasxnma naTpoHa

5. 3ameHa naTtpoHa

® [lo 3aMeHbl NaTpoHa NOAHUMUTE NaTPOH KPpaHOM UCMONb3ys NogbemHble 6onTel. MuTtaHne

CAUTION

OOJDKHO ObITb BbIKITFOYEHO 4O 3aMEHbI naTpoHa.
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(1) OcnabbTe KpenexHble 60MNThl KyNaykOB U CHUMUTE MATKME Kynadkm n T-obpasHble ravku.
2)

®)

CHumuTE 3awmTy.

OcnabbTe kpenexHbli 60NT naTpoHa, NpUCoeanHUTE NOAbEeMHble OOMThbl U NOAHUMUTE
NaTpoH KpaHOM. 3aTeM MOBEPHUTE TSHYLLYHO raviky npy NOMOLLM cneumanbHOM PYKOSITKM a
3aTeEM CHMMUTE NaTPOH.

(4) YcraHoBuTe HOBbLIN NATPOH.

UTtobbl nOBTOpPHO cobpaTb CeKUuMlo naTpoHa HaHecuTe COOTBETCTBYKOLLEEe MNOKpPbITE
PEKOMEHAOBAHHOW CMas3KoM M 3aTeM BbIMONMHMTE OOpaTHyt npoueaypy pacbopku. byapTte
BHMMAaTEmbHbI B 3TO BpPeMSs YTOObI rapaHTMpoBaTh YTO MOEHTUMMKALMOHHBIE HOMEpa Kopnyca

naTpoHa n MacTtep-Kyna4ykoB COOTBETCTBOBasn.

—

1
T

=
:

5 6 7 g

s
\
|

TR113-01201

Puc. 5-3 3ameHa naTpoHa

No. HasBaHwue yactu No. HassaHue vacTu
1 BonT kpennexuns kynayka 5 | TaHywas ranka
2 T-obpasHas rainka 6 KpenexHbii 6onT natpoHa
3 MacTep kyna4ok 7 Msirkun kynavok
4 | 3awuTa 8 | CneunanbHas pykosiTka

5.1.2

I'IpOBepKa TOYHOCTM WNNHAEeNbHON 6abku B cny4yae CTOJNNIKHOBeHUsA

1. I'IpOBepKa napannenbHOCTU WNMHAenbHOM 6a6KM Nocne CTONIKHOBEHUA

lMoaroToBbTE CrieayloLLy0 TECTOBYIO 3aroTOBKY.
BbinonHute TOkapHyto o0OpaboTky yvactka ot B pgo A

no BHellHeMYy
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Yy >

0100 mm
(3.94 gronm)

L/3 wrm L =200 mm (7.87 proiim)

MeHblLle

TR113-01202

Fig. 5-4 TectoBas getanb

)1 M3amepbTe UUIMHOPUYHOCTD TECTOBOW 3aroTOBKM C MOMOLLbIO MUKPOMETPA.
NamepbTe Yactn A u B Ha Puc. 5-4.
Mpn aTom, ecnuM UMNMHOPUYHOCTL OCTaeTcs B npegenax norpewHoctn +0.01 mm,
wnuHgenoHass 6abka napannenbHa ocu. Ecnum  uunuHOpUMYHOCTL  MPEBOCXOAMT
MOrpeLLIHOCTb, NOXanyncTa, CBSXMTECh C Onkanwinmm cepBuCHbIM LieHTopM MAZAK

2. I'IpOBepKa WwnuHAaenbHon 6abkn Ha HanM4ne OTKIMOHEHUN Nocrie CTONKHOBEHUA

Bo Bpemsi onucaHHON BhILLIE NPOBEPKU NapannenbHOCTU, MPoBepbTe Takke, HET NN HEOObIYHbIX
3BYKOB npu paboTte wnuHaenbHon 6abkn. Ecnn OHM ecTb, noXanymcra, CBSXKUTECH C
Gnvxanwmnm cepBUCHbIM LeHTopM MAZAK.

51.3 Yucrka

UucTka umnuHgpa nonoro natpoHa (%)

Ecnu COXX He BbITEKaeT U3 KOMNeKTopa , OHa NonagaeT B pe3epByap rmapaBnuyeckoro 6roka
Yyepe3 gpeHaxHoe oTBepcTue. CnegyeT obpatute ocoboe BHMMaHWE, YTOObI NpeaoTBpaTUTL
HaKoMmmeHne CTPYXKW, T.K. 3TO MPUBOAMT K BbITEKAHMIO COX M3 KOMfekTopa B OpPeHaxHoe
OTBEpPCTUE,a 3aTEM B rMapaBnnyecKkmin 6ok .

MpUMEeHsEeMbIN UHCTPYMEHT: YHUBEPCanbHbIA raeyHbli KoY

(1) Ypanute Tpu 6onta 1.

(2) BbiTonkHuTe NNacTuHy 2. CTpyKKa MOXeT BbITb TeNepb Nerko yaaneHa.
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TR113-01611

Fig. 5-5 OuuncTka 3aXMMHOro LUmMnuHapa

No. HassaHue vactu No. HassaHwue vactu
1 Bont 4 Konnektop COX
2 MnactnHa 5 | OpeHaxHoe oTBEpPCTUE
Kopob 6 COX
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5.2

5.2.1

1.

2,

3.

PeBonbBepHas royioBka

YcTponcTBo U paboTa

YCTpPONCTBO pPeBOSIbBEPHOM rOMOBKM CM. Ha Puc. 5-6.

CocTaBHble 4YacTu peBoanepHoﬁ ronnoBKu

A. Kopnyc peBonbBepHOW rofioBKu

Ha «kopnyc peBOnbBEPHON T[OMOBKN YCTaHaBMMBAOTCA COCTaBHble 4YacTW pPEBOSIbBEPHON
ronoskun. Kopnyc dukcupyeTcs Ha NMMHENHbIX HanpasBnsowmx X-ocu.

PeBoanepHaﬂ ronoBkKa

PeBonbBepHasi ronoska umeeT 12 rpaHen, N Ha Kaxaylo rpaHb (NO3ULUI0) MOXHO YCTaHOBUTb
PEXYLUNA NHCTPYMEHT.

MoTop noBopoTa peBONIbBEPHON rOSIOBKU

MoTop peBOnbBEPHOI rONOBKM YpaBnsieTcsl CePBONPUBOLAOM.

®dpesepHbIi WNUHAENb

®pesepHbln WNMHAENb NPUBOAUTCA B ABMXKEHNE MOTOPOM Ppe3epHOro LWNUHAENS C NOMOLLbIO
PEMHS U LWKMBa ANS BbINOMHEHUS dpesepHon onepaunun. PpesepHbI UHCTPYMEHT KOTOPbIN
npwxaT BO3AYLIHbIM LUMUHAPOM K dope3epHOMY LUMUHAEIIO BPaLLLAeTCs B 9TO Xe BpPeMs.

MoTop npuBoaa cppesepHOro WNMHAENA U peMeHb

®pesepHbIn  WNWHAENb NPUBOANTCH B [ABWXEHME C MOMOLWBbD PEeMHS U LKuBa Korga
ncnonb3yetcsa ppesepHbIi UHCTPYMEHT.

LUnnuHap 3axumal/pazxuma coeauHeHUs (ppe3epHOro WnuHAens

CDpeseprlVl MHCTPYMEHT NpPUCOEONHAETCA K (bpeaepHomy wnmHaenn 3tMM  BO34yLUHbIM
UMITNMHAPOM U ocBoboXaaeTcs oT Bana I'Ipy)KI/IHOVI.

KOHCprKLIMFI peBon bBepHOﬁ ronnoBKu

PeBonbBepHas rofioBka NpwxmnMaeTcst rmapaBnM4eckn K KOpnycy peBONbBEPHONM rOMIOBKM Koraa
OHa He BpawiaeTcs. iHaekcHasa mydTa, C NOMOLLBIO KOTOPOW PEBOMbBEPHAs rofoBKa NPUXoauT
B 3auenneHue, obecnevmBaeT TOUHbIN NOBOPOT PEBOSIbBEPHON rONOBKU B TPeOyemyto No3nLmio
WHCTPYMEHTA.

Pa6oTa peBOnbLBEpPHOM rONoOBKU

Koroa noctynaeT komManZa Ha MOBOPOT PEBOJSIbBEPHOW TFONIOBKM, OHA pacuennsercs oT
WHOEKCHOW MydThl U paxumaeTcd. 3aTeM peBpnbBepHas ronoeBka Bpawaetca AC
cepBOMOTOPOM. [lo3numsa peBoNbBEpPHOW FOMOBKM OMNpPeaenseTcs KOAUPYILMM YCTPOUCTBOM
Ha koHue AC cepBoMOTOpa; KOra PeBOSIbBEPHasl FOfIOBKa MOBOPAYMBAaETCA B 3afaHHYH0
no3numo, MOTOP OCTaHABIIMBAETCA N PEBOMNbBEPHAs rofoBka NpUXMMaeTcs Koprycy.

Bo Bpems aBTomaTuuyeckon paboTbl, HamnpaBneHve MOBOPOTa pPEBOMbBEPHON TOMOBKU
obycnoBnuBaeTCcs TEKyLLEN NO3MLMEN PEBOSIbBEPHON FOMOBKM M 3a4aHHON No3uumer noBopoTa
PEBOMbBEPHOW rOMNOBKU, ANs TOro, YToObl MOBEPHYTLCS BO KpaTyanwiemy nyTu.

Bo Bpems pyyHon paboTbl, HanpaeneHne noBopoTa BblibupaeTca knasnwammn TOOL SELECT -
FWD (Bnepef, no 4acoBow CMOTpsi OT TopLa peBofibBepHON ronoekn) n REV (Hasag, npotus
YacoBOW CMOTPS OT TOPLA PEBOMbBEPHON rONOBKN).
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PeBonbBepHas
ronoBska

ronoBkn

MoTop noBopoTa peBONbBEPHOW

MoTop npveoaa
pe3epHOro WNuHAens

®dpesepHbIn WNMHAEeNb

Brnok peBonbBepHON ronoBku D322M0019

Puc. 5-6 KoHCTpyKumMsi peBONbBEPHOM rONOBKM

4,

Bo3aywHbIn LUNMHAP B PeBONIbBEPHOM FONIOBKe

Ha Puc. 5-7 nokasaH BO3AYLLUHbIN LMnnHap B pPEeBOSIbBEPHOW rosioBKe.
CoeguHeHne/pasbeanHeHe pe3epHOro LWNMHAENs ynpaBnsdeTcd 3TUM  BO3AYLUHbIM

LUUMMHOPOM.

CoeguHeHMe ....................
PasbeguHeHme.................

:Pabouas cekuusi

TR113-01221

Fig. 5-7 KoHcTpykumsi BO3gyLIHOrO UnnuHapa




TEXOBCNYXNBAHME OCHOBHBbIX Y3J10B CTAHKA

A. [Mpusop ¢dpesepHoro wnuHaens

®pesepHbIi MHCTPYMEHT npubloanTes B AsmxeHne AC motopom wnuHgena 5.5 kBT (7.32 J1C)
coBMecTHO ¢ AC MHBEPTOPOM KOTOPbLIV yrpaBrsieT CKOPOCTbIO MOTOpa.
CrangapTtHasa cneuudpmkaums: 4500 o6/muH ()

B. Cnoco6 BpaleHns peBosfibBEePHOWN royioBKU

PeBonbBepHas ronoBka noBopauymBaeTcs AC MOTOPOM, YTO MO3BOMSIET AenaTb ObICTPbIN
BbIOOp criefytoLero MHCTpymeHTa. KoadhpruneHT ymMmeHbLUEHNST CKOPOCTW YCTAaHOBIEH PaBHbLIM
1 : 28. PacuyeTHas makcumanbHas ckopocTb moTtopa 2000 06/MuH.

OxkpyxHble ckopocTu paboTbl MoTopa npu 2000 06/MuUH:

PeBonbBepHasi ronoeka....... 71.8 M/MyH
MakcumarnbHbI pa3Max MHCTPYMEHTA........ 148.0 M/MuH
MakcrmanbHbIN HAPY>KHBIA TOKAPHbBIA MHCTPYMEHT. . ... 139.0 M/MuH

C. OnpepeneHue No3NUUUN peBOSIbBEPHON royioBKU

Mo3numsi pPeBONbBEPHOW TONOBKM OMpEeAensieTcsl ONTUYECKMM KOAMPYHIOLMM  YCTPONCTBOM
abCoMnOTHOIO MOSIOXKEHMUS, KOTOPbIA UMeeT 12 UMNYNbCHbIX CUrHanoB (Ha 060pPOT) U curHan
NMPOBEPKN HA HEYETHOCTb.

D. HanpasneHue noBopoTa peBOSIbBEPHOWN FONTOBKMN

Bnepeg (FWD): PeBonbBepHasi ronioBka BpallaeTcsi N0 4YaCOBOW CTpernke ecrv CMOoTpeTb OT
ee Topua.

E. HanpaBneHue BpalueHusi hpe3epHOro MHCTPYMeHTA

Bnepen (FWD): ®pesepHbii WNMHAENb BpallaeTcs NPOTUB YacOBOW CTPENKM ecrnn CMOTPeTb
C BbIXOAHOrO Bana (UHCTpYMeHTa).

F. HanpaBneHue BpalleHNA peBOSIbBEPHON royiIOBKU U (ppe3epHOro MHCTPyYMeHTa

BsanMocBsisb Mexzy HarpaBfieHeM BpalleHUsi PEBOSIbBEPHON FOMOBKM W HamnpaBrieHUEM
BpalLEHNs MPUBOAHOIO MOTOpa (DPE3EPHOro LINWHAENS, a Takke MexZy HanpasreHuem
BpalLeHNs MOTopa NpuBoAa pe3epHOro WNUHAENS U HanpaBneHnem BpalLeHus hpesepHoro
WHCTPYMEHTAa yKa3aHo Ha Puc. 5-8. B Tabnuue HUxe ykazaHo HanpaBlieHne BpalleHust MoTopa,
HeoGxoavMoe Ans BpallleHusl Bnepes PeBONbBEPHON rofoBKU U (OPe3epPHOro MHCTPYMEHTA.
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[MpuBogHon moTop
dpesepHoro wnuHaens

[opu3soHTan.
WHCTPYMEHT

MpaBoe npu BpalleHUn MHCTPYMEHTa
MPOTUB YaCOBOW CTPENKU

BepTukanbHbiv
WHCTPYMEHT

[MpaBoe npuv BpaLleHnn NHCTpyMeHTa
NpOTWB 4YaCcOBOW CTPESKU

MoBOPOTHBI MOTOP

MpaBoe npuv BpaLleHnn peBorbBEPHON
TOMOBKM MO YaCOBOW CTperke

Bnepen !

Bept. nHcTp.

[opu3. MHCTP.

4

Motop chpe
kooepr|  wnuHoensy

-{' HanpasneHue BpaLy
| (WHcTpym (MoTop

Lf_
5

&R

Bnepen

§ FopusoHT
| Bpaiu,.
Bnepen <—> YC BpaLL.
| (nuc)
| Beptukan. <—> YC Bpawy
Bpaiuenne
| Bnepen
o n4yc)
(r4c) MoBOPOTHbI (
m——— VOTOP Kopep :
Pes. '
ronos. T I
Brnepes, r
B €«—>4YC
i r €<—>4yc
Cmotps ¢

BbIXOOHOIO Bana

D322M0009

Puc 5-8 HanpaeneHve BpalleHns peBONbBEPHON rOMOBKM 1 hpe3epHOro LNMHAENs
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TEXOBCNYXNBAHME OCHOBHBbIX Y3J10B CTAHKA

5. TMocnepoBaTenbHOCTb noBopoTa peBoanepHoﬁ rofioBKu

MocnepoBaTenbHOCTL MHOeKcnpoBaHUA DEBOHbBepHOVI ronoBkM obbsicHAeTCA Hwxke. 3aech
nokasaHo, Kak BbINONHseTcss komaHga T05, korga peBonbBepHaa rofioBka HaxoguTCA B

nonoxeHun TO1.

A. bBnok-cxema

TO5 komaHaa

v

SQ-6: BbIKI

v

‘ YV-1: BKN |

Y

SQ-4: OFF

v

Tarimepr TO1

v

MoTop pes. ron. BKI1

v

CurHan B noauuumn BKJ1

Y

MoTop pesB. ron. BbIKJ1

v

‘ YV-7: BKN |

Y

SQ-4: BKIJ1

v

MoBopOT peB. ron.3asepLueH

Mpuwm. :

* Appeca Ha akpaHe DIAGNOSIS (MONITOR) faHbl B Kpyriibix
cKobkax.

MopsepxaeHne pa3xuma coeanHeHns pes.
wnuHgens (X9C)

KnanaH paxumva BKI1 ( YB)
CuvrHan noarsepxgeHns 3axuvma pes. ron.BbIKJ1
(X10)

Pa3xwum peB ron noareepxaeH (T01)

Hayano BpaLu. pes ron ( M3048)

Cron Bpauy,. pes.rlon. (M3048)

KnanaH 3axwuma BKI1 ( YC)

CuvrHan noareepxaeHus 3axumva BKI1 ( X10)

I'Iop,po6Hee O Ha3Ha4yeHun cCcurHanoe w1 Oat4NKOB CM. B
ANeKTpocxemMax.

B. BpemeHHasa cxema

Pes. ron

Pes. ron.

YV-1
(PeB. ron. pa3xara)

SQ-4

CurHan B no3uumm

TO5 komaHga EEJI-lKJ'I

BKI1
Mortop pes. ron. BbIKI

(MoaTeepxn 3axxvma ) BbIKN

Myck _TO1 T02 TO03 TO4 TO5 _ 3aBeplueHune
v h 4
pazxmm
32KUM \—-O
Bpalu. !
cTon / \“
BKI
BbIKJ1
BKI
1
BKJ1 . J
BbIKN
D322M0010

Fig. 5-9 BpemeHHas cxema
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5.2.2

1.

PerynupoBka

UcxopHas no3mumus noBopoTa peBofibBePHON FONMOBKU

PeBonbBepHass rornoBka MOBOpayMBaeTCsd CEpBOMOTOPOM, OCHOBLIBAsACb Ha CcUCTeme
abCconioTHOrO No3nUMoHMpoBaHuA. icxogHasa nosuumust YyCTpoMCTBa ynpaBneHus HacTpoeHa u
coXpaHeHa B MaMsATU CTaHKa Ha 3aBode-u3roToBuTene 4YToObl BLINOMHATL abconoTHoe
no3numoHMpoBaHne. Ecnn coxpaHeHHble AaHHble yTepsiHbl BCNEACTBUE MafeHUsl HanpshKeHUs
Gatapes WM BcreacTBMe 3aMeHbl YCTPOMCTBa YNpPaBMeHUsi YCTaHOBUTE U  COXpaHuTe
MCXOOHYI0 MO3ULIMIO 3aHOBO Criedysa criedylollen npoueaype:

(1) Bbibepute nyHkt meHio TURRET UNCLAMP B pyyHOM pexume ynpasreHus ans Toro
4yTOObI pa3xaTb PEBOSIbBEPHYIO FONOBKY.

(2) Haxwmwute knasuwy MACHINE T;l 4TOObI BbI3BaTb MEHIO CTaHKa.

(3) Bbibepnute MAINTENANCE 13 MeHto cTaHka.

MACHINE

=

v

OPTION MAIN CHUCK TAIL 2nd MAINTE —
SPINDLE THRUST |SPINDLE NANCE

\ 4 Tty
TUR.HOM
MODE E SET
b *1: Toreko gt QTN -200/250 M
*2: Toneko onis QTN -200/250 MS

Fig. 5-10 YcTaHoBKa MCXOOHOW NO3ULMK A1 NOBOPOTa PEBOSIbBEPHON ronoBku (1/2)

(4) Haxwmwute knasuwy meHio TURRET MODE coBmecTHO ¢ BcnomoraTtenbHOW KrasuLLewn,
4YTOObI BbIAENUTD MYHKT MEHIO B MIHBEPCHOM OTOBpaXKeHUN.

(5) MMpun nomowm knauwm TOOL SELECT, noBepHWUTE peEBOSbLBEPHYK FOMOBKY Tak YTOObI
YyCTaHOBUTb TopeL, MHCTpyMeHTa Ne. 1 HanpoTuB BpalweHus wnuHaens. BeinonHute B
3TOM Luare YCTaHOBKY MCXOLHOW YrroBOW MO3WULMK TOMbKO NPUONM3MTENBHO BU3YyaribHON
NPOBEPKOWN MapannenibHOCTU 3TOro Topua C BEPXHEW CTOPOHOM 6Gasbl peBONbBEPHOM
FONOBKMW.

MpsimozyGoe umnuHapuyeckoe AC cepBOMOTOp (CO BCTPOEHHBLIM KOAEPOM)
3y6uaToe Koneco

PeBonbBepHas ronoska D310M0010

Fig. 5-11 YcTaHoBKa cxoQHOWM No3unuum Ans NoBopoTa PeBONIbBEPHON ronoBKu (2/2)
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TEXOBCNYXNBAHME OCHOBHBbIX Y3J10B CTAHKA

(6) Bbibepute nyHkT meHto TURRET MODE cHoBa aAng CHATMS MHBEPCHOIro OTOBpaXKeHus.

(7) Bbibepute nyHkT meHio TURRET UNCLAMP cHoBa, 4TOObl 3axaTb pPeBOMbBEPHYIO
rOJTOBKY.
Korga peBonbBepHas rofioBka 3aXXMeTCs LOIMKHbIM 0O6pa3om 3BYKM KOHTaKTa 3aXXMMHOTMO
wtndTa unu GueHna moTopa He NosBATCA. YoeanTech, UTO 3TUX 3BYKOB HE BO3HUKAET.

(8) OTmeTbTE TEKyLLYIO NO3ULIMI0 MapPKEPOM.

(9) Bbibepute nyHkT meHio TURRET UNCLAMP 3aHoBO 4TOObl pasxaTb pPeBOSIbBEPHYIO
rOOBKY.

(10) Bbibepute nyHkT meHto TURRET MODE 3aHOBO (C MOMOLLbIO BCMIOMOTraTeIbHON KIlaBULLN)
YTOObI BbIAENUTL 3TOT MYHKT.

(11) Yoepxusas knasuwy meHio TUR. HOME SET, naxmute knasuwy TOOL SELECT, wu
peBOSbBEPHAsi rONOBKa Crierka NOBEPHETCH M OCTAHOBMUTCS B Grivbkanen KOOpAMHATHOWN
Touke. Takmm obpasom, koopAanHaTa abconTHON No3numMn ByaeT ycTaHoBMeHa.

(12) MNMepemecTnTe peBONbBEPHYIO MOJTIOBKY B NO3NLIMIO, OTMEYEHHOW B Liare (8) BbiLLe.

(13) Bbibepute nyHkt MeHto TURRET MODE euwe pa3s, 4Ttobbl CHATb €ro MHBEPCHOE
oToGpaXkeHue.

(14) Boibepute nyHkt meHio TURRET UNCLAMP euwe pa3 4TobObl 3axaTb PEBOMbBEPHYIO
rOMnoBKy.
Koraa peBonbBepHas ronoBka 3aKMeTCs AOSMKHbIM 0Opa3oM 3BYKM KOHTaKTa 3aXMMHOro
wtndTa unmn bueHnsa moTopa He NOABATCS. YbeamTech, YTO STUX 3BYKOB HE BO3HMKaeT

(15) Haxxmnte  knaBuwy  BbIKNIOYEHWS NUTaHWMA, a 3aTeM  NOBTOpUTE  Onepauuio
BbIKIIOYEHWSA/BKITIOYEHNS [MaBHOro BbIkNoYaTens ABaxabl. B 3aknoyeHve, nogante
nMTaHne HaxaTueMm Knasuwuv nogayvm nutanus. MNMpoueaypa Tenepb 3aBepLueHa.

13
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2. PerynupoBka 6eCKOHTaKTHbIX AaTYMKOB B (hpe3epHOM coefMHEeHUM

[lBa OecKOHTaKTHbIX [OaTyvka (Ons 3aXuMa W pasxuma) MNpUMeHsloTcs B pe3epHoM
COEVHEHUN.

( 0.5-1.0 Mmm

—|

MnyHxep ‘-_
BecKoHTaKTHbIN \ p

BeckoHTaKTHbIN
Aatyvk (3axum)

/

KpenexHasi ckoba

: Pabouas cekuus

TR113-01222

Fig. 5-12 PerynupoBka 6eCKOHTaKTHbIX 4AaT4YMKOB B (hpe3epHOM coeanHEHNN

(1) Yb6epute Tpu 6onTa, 3aTEM CHUMMUTE 3aLLUUTHYHO KPbILLKY PEBONIbBEPHON FOMOBKM.

3awwmTHas KpbILUKa

TR113-00278

Fig. 5-13 Tpoueaypa perynupoBku dppesepHoro coeanHeHuns (1/2)
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(2) OcnabbTe rariky n noBopaymMBanTe BECKOHTAKTHbIN AaTYMK 4O TeX Mop Nnoka ero BepLunHa
He BOWMAET B KOHTaKT C MITYH>XEePOM.

TR113-0028¢

Fig. 5-14 Tlpoueaypa perynupoBku ppesepHoro coegnHeHuns (2/2)

(3) lMoBepHUTE BECKOHTAKTHLIN AATYMK B 0OpaTHOM HanpaBneHnn Ha non-obopoTa nocne Toro
KakK OH COMPUKOCHYICS C MITYHXXEPOM.

(4) 3aTuHWUTe KOHTparawky.
3a3op Ao 6eCKOHTaKTHOro gaTyumka:
0.5-1.0 Mm.

3. MpoBepka peBONIbBEPHOMN FONIOBKU HA HOPMalibHbIN 3aXXUM/pa3Xum

MpoBepbTe peBONbLBEPHYHO FONOBKY HA HOPMAarbHbIA 3aXUM/Pa3KMM C NMOMOLLbIO CNEeAYHOLLEro
agpeca Ha akpaHe DIAGNOSIS (MONITOR).

Agpec: X86 (61T 6 X0080)

4. PerynupoBKa peMHA

HaTspkeHne pemHs Bcerga AOMKHO ObiTb npaBunbHbiM. Ecnim oHO cnnwkom cnaboe, pemeHb
OyoeT npockanb3biBaTb M He CMOXeT nepefaBaTb Hadfexallyld MOLLUHOCTb Ha CWUIoBOW
npueod. N HaobopoT, ecnu HaTsXKeHWe PEMHSI CIULLKOM CWUfbHOE, CPOK CryXObl peMHs U
MOALLMMHUKOB COKpPaTUTCH.

HaTtskeHre pemMHsi MpoBepsieTcsl HaXkaTUeM Ha PeMeHb B LiEHpe ero ANHbI C onpeaeneHHbIM
yCUIeM 1 NpoBEPKOiA, NpornbaeTcs N peMeHb Ha YCTAHOBIIEHHYIO BEMNWYMHY.

MpoBepbTe HATAXKEHUE PeMHsi Yyepe3 3 Mecsua Mocre YCTaHOBKU CTaHKa WM MOCMe 3aMeHbl
pemHs. [Nocne 3Toro NpoBepsTe ero Kaxable 6 Mecsues.
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PerynvpoBoyHbI Gont

lalika

KpenexHblin 6GonT asuratensi

D320M1012
Puc. 5-15 Perynuposka pemHs
Tabnuua 5-3 Tabnuua 3ybuyatoro pemHs npusoaa
Tun pemMHs 1440P8M25
YcTaHoBMNeHHbIN npornd 9 MM
HatsxeHve
Mopxoaswas Harpyaka 3.0 krc/pemeHb

A. TpoBepka pemMHen

Cpok cnyxbbl 3ybyaTbix peMHelr npuBoga cocTtaBnaeT npubnuantensHo 6600 YacoB paboThl
(npumepHO 2 roga, npu pabote ctaHka 10 Yacos B AeHb).

Mo ucteyeHMn 3TOro nNepuofda PEMHU HYXHO 3aMeHUTb, ecnu: (@) pesvHOBbIM CroN Ha
noBepxHocTu noepexaeH; (b) oguH nnn gea n3 V-ob6pasHbix peMHen Ype3mepHo ocnabnu; nnm
(c) BHYTpM pemHsi oOBHapyxeHa TpeLumHa.

® Macrno, nmbiib M Apyrue MHopodHble MNpedMeTbl B KaHaBKe LUKMBa MOTYT MPUMBECTU K
Nnpockanb3blBaHNIO PEMHSI U COKPaTUTb CPOK CNyxObl pemHsi. [pu 3ameHe peMHel

CAUTION MOYNCTUTE KENODOK.

® [lpy ycTaHOBKE PEMHSI Ha LUKMB, MOMHOCTLI MOBEPHWUTE CKOMb3siLUME perynmpyemMbie
yacTu, 4YTo6bl GeCnpensTCTBEHHO YCTaHOBUTbL peMHU. Hukoraa He pacTsruBaite peMHM.
PeMHM MoryT noBpeanTbCs, eCNn UX pacTArnBaTh.
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B. PerynupoBka HaTsKeHUs1 peMHS (ppe3epHOro WwnuHaens

Mcnonb3yemble MHCTPYMEHTbI: [faeyHbIl KoY
M3mepuTenb HATSHKEHUSA
YHMBepCanbHbIN raeyHbl KoY

(1) OcnabbTe KpenexHble 6oNTbl ABUraTens.
(2) OcnabbTe ravku 3aXXMMHOIO BUHTA U PETYNIMPOBOYHONO BMHTA.

(3) lMoBepHUTE perynMpoBOYHbIA BUHT MO YaCcOBOWM CTpenike, YToGbl NEpeMecTTb ABUraTesb
Bnepea 1 ocnabutb peMHU.

(4) Ypanute ctapble peMHU U YCTaHOBUTE HOBLIE.

(5) TlNoBepHWTE PErynMPOBOYHbIA BUHT NPOTMB YAaCOBOW CTPENKU, YTOOLI NEpeMeCTUTb
ABuraternb Ha3ag, U OTPerynupymnTe HaTSXXeHne pemMHs.
MpunoxuTe yCTaHOBIEHHYIO HArpy3Ky Ha PEMEHb 1 NOBOpayYnBanTe perynnpoBOYHbIN
BMHT, Noka He nonyynte Tpebyembii npornd (cm. Puc. 5-13).

(6) [HobuBumcb ycTaHOBNEHHOro npornba pemHs, 3aTsaHuUTe ranku 6onTos (cM. Tabnuuy 5-1).

(7) TloBopauvBaiTe 3aXMMHOW BMHT, MOKa OH He KOCHETCHA Kpasi Kopryca, a 3aTeM 3aTsHuTe
ravky.

(8) BataHuTe KpenexHble bonTbl ABUraTens.

BuHT PErynmoBky HaTsHKeHnA

KpenexHbin 6onT apurarensi

TR113-01275

Fig. 5-16 PerynupoBka pemMHsi dppesepHoro wnuHaenst
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53 TOOL EYE (%)

5.3.1 YcTponcTBo U paboTa

TOOL EYE wucnonb3yetcs Onis M3MEPEHUS MOJIOXKEHWS BEPLUMHbI MHCTPYMEHTA B (DYHKUMM
N3MEepeHnss YCTaHOBKM WMHCTPYMEeHTa M B (PyHKUMM aBTOMAaTUYECKOW KOMMNEHcauuMm usHoca
WHCTPYMEHTa.

Pyka TOOL EYE noBopauuBaeTcs (BblOBUraetcs) B MOSIOXKEHNE M3MEPEHMSI C MOMOLLbHO
anekTpoaBuraTens ¢ 6oMbLXMM NYCKOBbIM MOMEHTOM. [JaTynK, YCTAHOBMNEHHbIV Ha KOHLE PYKW,
n3mepsieT MONOXeHWe BEepLUUHbI MHCTPYMEHTa, MPUBOASA €ro B KOHTAKT € Aatyukom. [locne
BbIMOMHEHNST U3MEPEHUsl, pyKa BO3BpallaeTcs B MOMOXEHWE OXuaaHust (0TBOAUTCS).
BbinonHeHne nepemelueHnMn pyku noateBepxpaeTca H6ecKOHTakTHbIMM daTdukamu (SQ-7 ans
BblaBWKeHUA n SQ-8 ons Bassparta).

7
(CnnowHaa nuHMA 0003HaYaeT  MONoXeHue 3
M3MepeHus.) TR113-01133
Puc. 5-17 KoHctpykuus TOOL EYE
No. HaseaHue yactu No. HassaHwue vactu
1 BeckoHTakTHbI AaTymk (SQ-8) 5 MHCTpymeHT
2 BeckoHTakTHbIN AaTumk (SQ-7) 6 PeBonbeepHas ronoska
3 Pyka 7 MoMeHT ¢ 6omnbLUMM MYCKOBLIM MOMEHTOM
4 LOatuunk
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TEXOBCNYXNBAHME OCHOBHBbIX Y3J10B CTAHKA

5.3.2 TlpoBepka un perynupoBkKa

1. MNpoBepka BbiaBMKeHusi/Bo3Bpata TOOL EYE

YTtobbl npoBepuTb BblaBwxeHue/otBogq TOOL EYE, wucnonb3ynte cneaylowuin agpec,
oTobpaxeHHbI Ha akpaHe DIAGNOSIS (MONITOR).

TOOL EYE BbiaBmkeHue: Agpec X91 (6ut 1 X090)
TOOL EYE Bosspat: Agpec X92 (6ut 2 X090)

2. 3ameHa gatuuka TOOL EYE

Mcnonb3yemble MHCTPYMEHTBI: YHuBepcanbHbIN rae4yHbIn KoY
MHugukaTop YacoBoro Tuna c ueHon genernsa 0,002 mm
[aeyHbIN KMoy

(1) Haxwmwute knasuwy meHro TOOL SET MEASURE pns BbiaBmxkeHus pykn TOOL EYE B
NOJSIOXKEHNE N3MEPEHMS.

TR113-01132

Puc. 5-18 3ameHa pgatumka TOOL EYE (1/4)
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(2) CHumuTe YeTbipe bonTa.

TR113-01130

Puc. 5-19 3amena gatumka TOOL EYE (2/4)

(3) BbITAHWTE cCoeaMHSIIOWNIA pasbem U3 Kopryca pyku, U pa3beauHuTe 3TOT pasbeM, NNaBHO
noBopayunBas ero.

Pasbem

TR113-01024

Puc. 5-20 3ameHuTte gatunk TOOL EYE (3/4)

(4) Ypanute 6ontel, a 3aTem gatumk TOOL EYE.

TR113-0102

Puc. 5-21 3amena gatumka TOOL EYE (4/4)

(5) YcraHoeuTe HoBbIN gatymk TOOL EYE u 3admkcupyinte ero Ha Mecte crieqyst obpaTtHomy
NnopsiAKy YNOMSAHYTOMY BbiLLE.

(6) OTperynupynTte COOCHOCTbL MOCIE 3aMeHbl AaTynKa.

- YcTaHoBWTE MHOMKaATOp YacoBOro tuna ¢ ueHon genexusa 0,002 MM Ha peBOMbBEPHYIO
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FOMOBKY U OTPErynupymte COOCHOCTb OTHOCUTENbLHO MOBEPXHOCTM 06paBoTkM U LeHTpa
ceHcopa. [MNpu aTom YeTbipe 6onTa AOMmKHbI GbiTh OcrabneHb!.

- Honyctnmas napannenbHocTb X-ocu cocTaBnsieT 0.002 mm (0.000079 gronma).

(7) TMocne perynupoBKu COOCHOCTM 3aTAHUTE YeTbipe GonTa.

(8) [lMoBTOpUTE M3MeEpeHMe, YTODbI NPOBEPUTL COOCHOCTb.

HOuKaTop

J

TR113-01126

Puc. 5-22 PerynupoBka gatyvka
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54 X-unZ-Ocm

5.41 YctpouctBo u pabota

1. X-unZ-ocu

Konyc peBonbBepHOW FOMOBKM W CynmnopT COOTBETCBEHHO nNpuBoAasaTcs B AswkeHue AC
cepsomoTopamn X-ocn unu Z-ocu npu nomowm LBIT B COOTBETCTBYIOLWEM HanpaBneHuu.
Kogep nosuuum pasmelleH Ha KOHLEe MoTopa U MOTOp HernocpeAcTBeHHO coeamHeH ¢ LBIT ¢
MOMOLLIbIO MY(PThI rapaHTMPYIOLLEN BbICOKOTOYHOE NO3ULIMOHMPOBAHME.

——————

/5

11 Q
<

Z-ocb - —td - SRR NmpsA AR

-

10
TR113-01276’

Puc. 5-23 KoHcTpykuus Z-ocu

No. HasBaHwue vactu No. HassaHue vactu
1 MydTa 7 [anka
2 Kopnyc peBonbBepHON ronoBku 8 PagnanbHO-ynopHbIn NOALMIHMK
3 BecKOHTaKTHbBIN AaTYnK HYNEBON TOYKM X-0CK 9 PapunanbHo-ynopHbIn NOALIMAHNK
4 AC cepBomMoTOp X-0CK 10 | BeckoHTaKTHbIN AAaTYUK HYNeBOW TOYKK Z-0CK
5 | Cynnopt 11 | AC cepsomoTop Z-ocmn
6 | X-ocb WIBIM 12 | Topmo3s
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2,

+X

-X

TR113-01277

Puc. 5-24 KoHcTpykuus X-ocu

MpuHUMN Bo3BpaTa B HYNIEBYH TOUKY

McxogHaa Todka peBONbBEPHOM TOMIOBKM HasblBaemasd "TOYKOM Hyns cTaHka" pasmelleHa
BHYTPW JMana3oHa NnepemeLleHnsi peBonbBepHoN ronoskun. briok UMY ycrtaHaBnmBaeT cuctemy
KoopanHaT CTaHKa B KOTOpOI7I HyneeBaaA TOYKa CTaHKa NpUMHMMaeTCA 3a Ha4vano CUCTEMbI
koopauHaTt. Mo3nunsi peBONbBEPHON TOMOBKM YMNPaBMsSieTCSA CChIasCb Ha Havano CUCTEMbI
KoopOuHaT cTaHka. Kak Tonbko BKM4YaeTcs nogada nutaHus, 6nok YUY He mmeeTt AaHHbIX O
HyneBoWn TOYke CTaHka. YTobbl yCTaHOBUTL HYNEBYIO TOYKY, BbIMNOMHUTE onepaunio Bo3BpaTa B
HyNeBYIO TOYKY, 4O Ha4arna aBTomaTnyeckon paboTbl.

BbinonHeHUTe onepaunio BbIXO4a B HyNEBYH TOYKy, 3apaHee npedonpederieHHON TOYKM
yCTaHaBMNEHHO B KaYeCTBe HyINeBOM TOYKM CTaHKa, creayiolmm o6pasom.

(1)

()

@)

(4)

Korga Ha nynbTe ynpaBreHWst HaxaTa KHOMka BO3BpaTa HyNeBOW TOYKW, BKMHOYaeTCs
CurHan pexuma Bo3BpaTa B HyNEBYH TOYKY.

Mpy nomMowm KraBuW MepeMeLleHUss Ocell NepeMecTUTe PEBOMbBEPHYK TOMOBKY B
HYNEBYH TOUKY MO COOTBETCTBYIOLLEN OCU.

Koroa 6eCKOHTaKTHbIM JaTYMK BbIKMOYAETCS CKOOOW, BKIHOYAETCH CUrHam 3aMefrieHus,
OBWKEHNE  pEBONbBEPHOW TOMOBKM  3aMednsieTca W OHa  MepeMeliaeTrcs ¢
npegonpeaeneHHon nogaden.

Mocne Toro kak GECKOHTaKTHbIA OaTyMK HyneBOW TOuYkM ocBoboxgaeTcss OT CKoObl,
peBOSIbBEPHAsi TOfIOBKAa HEMNpepbIBHO [OBWXKETCA B yAaleHHyK TOYKYy OT MOcnedHero
curHana KoopauHaTbl Ha BENWYUHY NpeaBapuTENbHO YCTaHOBINEHHOW B napameTpe BS12.
(310 anekTpuuyeckass Hynesass Todka.) PeBonbBepHas rofoBka B AarnbHenLem
nepemMeLLaeTcsi OT 3TOM TOYKM Ha BENUYMHY CMELLEHNS HYNSA YCTaHOBIEHHONW B NapameTpe
BS13. O1a nosuumsa coxpaHsietca YUY B kayecTse HyneBOW TOYKM CTaHKa.

YcraHoBku napameTpoB aAng QTN-200/250MS cneaytolume
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Ocb MapameTp | YcraHoska | Mapametp YcTaHoBKa
X-0cb BS12 10 (dvike) BS13 BenuuuHa caBura oT aMeKTPUYECKON HYNeBom
Z-ocb BS12 12 (dukce) BS13 TOYKWN A0 HYNEeBOW TOYKM CTaHKa (MepeMeHHas,
W-ocb BS12 12 (cpukc) BS13 3aBUCHUT OT CTaHKa)

(5) CwurHan koopAuHaTbl BCerga BKoYaeTcsi B PUKCMPOBaHHON NO3MLMM NMOKa OTHOCUTENbHOE
nonoXxeHne Mexay KoaupylowmM ycTpoicTBom Ha Bany v LLUBI ocTtaeTcss He M3MEHHbIM.

BenuunHa cMelleHMs  HYNMEBOW  TOYKW,

yCTaHOBIEHHOW B NapameTpe YI1Y.

ABndaeTca

UKCMpoBaHHOM

BENUYNHOMN

HanpaneHue Bo3sspaTa B
HYNEBYIO TOYUKY

BecKoHTaKTHbIN AaTynk
HYNeBOW TOYKN

Mopaya ocu

BecKoHTaKTHbIN
M naTtuuk

Mopgaya Bo3Bparta B HyOb

BS12

\

_ BS13 |

BKN
BbIKIT ”

e

Curnan KoopauHaTbl

(6)

3neKTp|/|quKa;| HyrneBasa ToYka

[}
s
l HyneBas Toyka cTaHka

D311M0006

Puc. 5-25 TMpuHumn Beixoga X-, Z- n W-ocen B Hynb CTaHka

5.4.2 Cmaska

Hacoc cmasouHoro BellecTBa/Hacoc nogadn Macna nogaeT CMas304yHOe Macrio (CMasouHoe
BELLECTBO) Ha NMHENHbIE Hanpasnswwue asmwxkenns u LLBTI.

CmasoyHoe macno (CMas3odHOe BEeLLeCTBO) aBTOMatTmMyecku nopaetcs kaxgble 30 yacoB OT

HacocCa nogadyy cMa3o4yHOro Belwlecrtsa pacnoJyioXKeHHOro 060|<y CTaHKa.

CmasoyHoe Macrno Takke aBTOMaTUYECKN NodaeTcs HAaCOCOM C KaXabIM 3arnyckom (bpe3epHoro

wnmnHaend.
5.4.3 PerynupoBka

1. KowmneHcauusa nodTa

Cnepywouwme haktopbl, BASIOLWMNE HA OTHOCUTENBbHOE MOSIOXEHUE KOOUPYHOLLEro YCTPOWCTBa
nonioxeHns X- unu Z-ocem M pPeBOMbBEPHOM TOMOBKM MPUBOOAT K pPacXoXAeHUsM Mexay
3Ha4YeHMEM KOMaHObl ABMXEHUS OCK U DaKTUYECKUM MOSNOXEHNEM PEBOSILBEPHON FONTOBKN.

- JlrodT nogwmnHukos n LLBI

- OTknoHeHue wara LWBI1

JTlobT B MEXaHMYECKOW CUCTEME CUITOBOM TPAHCMUCCUM — HEU3BEXHbIN dhakTop.
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2,

CnvwkoM maneHbkMn ndT NPUMBOAMT K Neperpys3ke MogwuvnHMKoB, 3ybyaTtbiX nepegad u
APYrMX MexaHW4Yeckux Yyacten, NPMBOAS K LLYMY M COKPALLEHUIO CPOKa UX CMYXObl.

Brnok UMY MoxeT aneKTpOHHO KOMMEHCUpPOBaTb OTKIMOHEHWs, BO3HMKAKOLWME B MEXaHWYECKON
cucTeme. JTO HasbiBaeTCs (PyHKLUMEN KOMNeHcauun niodra.

®yHKUMS  KOMMeHcauuu nodTa ycTaHaBnuBaeTcs npovs3BoauTeneM UM He  Tpebyet
[OMNONHUTENbHON PEerynupoBKM Mocre YCTaHoBKM cTaHka. OaHako ecnv  KoMmreHcaums
OTKIIOHEHWIA, CBSi3aHbIX C IOTOM, HE NpOBOAWUNAch B TEYEHWE OJIMTENBHOMO BPEMEHW,
[aHHble KoMNeHcauun NniogTa MOXHO NepeycTaHoBUTD.

[aHHble komneHcauun mocha MOXHO YCTaHOBUTb, U3AMEHMB aAHHbIE NMNapaMeTpa, COXpaHEeHHble
B UITY.

Ucnonb3yembln MHCTpyMeHT: LindpepbnaTHbin nHamkatop

(1) lMepemecTnTe peBONMbLBEPHYKO FOMIOBKY B “NonoxutensHomM” (+) HanpaBneHum Ha 50 mMm
npu BLICTPON CKOPOCTU NoJdauu.

(2) YcraHoBUTE UW3MepUTENbHBIA CTEPXEHb WHOMKATopa Ha “oTpuuaTernibHOW” CTOpOHe
peBOMNbBEPHON rONOBKM U yCTaHOBUTE 3HayYeHune “07.
3akpenuTe nHAMKaAToOp Ha WNuHAEenNbHOM 6abke Kak nokasaHo Ha Puc. 5-24 ons nuamepeHus
oLMBKN NepemeLLeHuns.

(3) lMepemecTnTe peBONbLBEPHYIO FOMOBKY B "MONOXUTENbHOM" HanpaBreHun ewe Ha 50 mm
npu GbLICTPON CKOPOCTU NOoAAYMN.

(4) TMepemecTuTe peBOSbLBEPHYHO rONOBKY 0OpaTHO B “oTpuuatenibHOM” (—) HanpaBfieHWM Ha
50 mm.

(5) TlpoBepbTe nokasaHWsa nHAMKaTopa.
3HayeHVe Ha MHAuKaTope MokasbiBaeT BENMYMHY “OLUMOKM nepemeLleHns”, SBNstoLLencs
obLLen OLWMBKON MexaHNYeCKoM CUCTEMbI, BKITHOYas SiodT.

(6) WsmeHuTe ycTaHOBKM NapaMeTpoB.
MapameTtp BS14: JliodT 6GbicTPOM Nogauu
MapameTtp BS15: JliodpT paboyeii nogaun

©)] 4)

i

i

I

i

F° | 2
[

Fo s ko

e -

——

| — . |

1 Xonoctow @ e

i

= A 5

RS e -

TR113-01612

Puc. 5-26 WN3amepeHune xonoctoro xoga no Z-ocu

YcTaHOBKa HyfeBOM TOUYKM CTaHKa

Ecnn oOTHocuTenbHOe nonoXeHue BXOAHOrO Bana koaupytwouwlero yctponctsa u  LBI
NU3MEHUNOCb, Hanpumep, ecnv MmydTa Obina CHATA M CHOBa YCTaAHOBIMEHA, MNOMOXeHue
HYITEBOW TOYKM MOXET CMeCTuTbCs. B Takom cnydae, 3aHOBO YCTAHOBMWTE HYJNEBYI TOYKY
cTaHka*

BkntoyeH vnu BbIkNioYeH 6ECKOHTaKTHBIN AATYMK HYNEBON TOYKU, MOXHO NpoBepuThL B obnactu
I/0O MONITOR akpana DIAGNOSIS (MONITOR).
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-BecKoHTaKTHbIV AaTYMK HYNEBOW TOYKM X-0CK
BbIKI:

-BeCKOHTaKTHbLIN 4aTyMK HYNEeBOW TOYKM Z-0CK
BbIKIT:

-BeckoHTaKTHbIV AaTYMK HYNeBOW TOYKM Y-0cu
BbIKI:
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5.5 Brtopas lUnnHpenbHasa 6abka n W-Ocb

5.5.1 lNMpoBepka n perynupoBka

1. KowmneHcauusa nodTa

Cnepytowme akTopbl, BNUSIOWME HA OTHOCUTENBHOE MONOXEHUE KOOMPYIOLLErO YCTPOMCTBA
nonoxennss W-ocu BTOpPOM LWNMHAEnNbHOM 6abku, NpMBOASAT K PaCXOXOEHMSIM  MexXay
3HaYeHNEM KOMaHAbl OBWMXEHUst och U DaKTUYECKUM MOSIOKEHMEM BTOPOW LUNUHAENBbHOM
0abkKu.

JlodpT nogwmnHmnkos u LLBIT
HenpaBunbHoe perynupoBaHue NPUKUMHbBIX NIaHOK HanpaBnsitoLLmnX

OTKknoHeHue wara LBI

JTiodbT B MeXaHWYeCcKkon cucteme CUNOBOM TPAHCMNCCUN — HEN3BEXHbIN dakTop.
CnuwkoM maneHbkuin nodT NPUBOAMUT K Neperpyske NnoawmnHUKOB, 3ybyaTbix nepegay v
OPYrMX MEXaHUYEeCKUX YacTen, NPUBOAS K LUYMY N COKpPaLLEHMIO CPOKa MUX CIyXObl.

Briok YUY moxeT KomneHcnpoBaTb OTKITOHEHWS, BO3HMKAOLWME B MEXAHNYECKON CUCTEME.
3710 HasblBaeTCs (hyHKUMEN KoMNeHcaunn nodTa.

®PyHKUMS KOMMeHcauun ndTa ycTaHaBnuBaeTCs npousBoauTenem W He Tpebyer
[AOMOSTHUTENBHON PErynvMpoBKU MOCMNe YCTaHOBKM cTaHka. OfHako ecnu KomneHcauus
OTKIOHEHWI, CBSA3aHHBIX C MOTOM, HE MPOUCXOAMna B TeYeHUe ANUTENbHOI0 BPEMEHM,
AaHHble KoMneHcauum niodTa MOXHO NepeyCcTaHOBUTb.

,D,aHHbIe KoMneHcauunn J'IlO(bTa MOXHO YCTaHOBUTb, WU3MEHMUB [OaHHble nNapamMeTpa,
coxpaHeHHble B YIY.

Mcnonb3yembit MIHCTPYMEHT: LindepbnaTHbii MHOMKaTop

Mpoueaypa perynnpoBaHus:

(1)
()

®)

(4)

®)

Bbibepute pexum MDI.

lMepemecTnTe BTOPYI LWNUHAENbHYO 6abky B “nonoxurtenbHom” (+) HanpaBfeHuu
npvmMepHo Ha 50 MM Ha GbICTpon ckopocTu nogayu. (pexxum MDI)

YCTaHOBUTE U3MEPUTENbHBLIN CTEPXXEHb MHAMKATOPA Ha “NoNoXUTenbHON” CTOpOHE BTOPOM
wnuHaensHon 6abkn 1 yctaHoBuTe 3HaveHue “0”.

YcTaHOBUTE M3MEPUTESbHBIN CTEPXKEHb MHAMKATOPa Ha BTOPYH LWNWHAENbHY 6abKy kak
nokasaHo Ha Puc. 5-27 ons uamepeHust oLnMBKN NnepeMeLLeHns.

MepemecTnTe BTOPYHO LUNMHAENBHYIO 6GabKy B "nonoxuTtensHom" (+) HanpaBneHun eLle Ha
50 Mmm Ha BbicTpon ckopocTu nogayu. (Pexum MDI)

lMepemecTnTe BTOPYIO WNMHAENBHYIO 6abky o6paTHO B “oTpuuaTenbHOM” (—) HanpaBneHun
Ha 50 mMm.

MpoBepbTe Noka3aHUst MHAMKaTopa.
3HadeHne Ha uHaMkKaTope nokasblBaeT BeNWUUHy “owmnbkn nepemelleHns”, SBnstoLlencs
obuen oWmnbKon MexaHU4YeCKoM CUCTEMBI, BKITHoYast ModT.
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(6) W3meHuTe ycTaHOBKM NapaMeTpoB.
MapameTtp BS14: JltodT npum GeicTpori nogade (GOO)
MapameTtp BS15: JliodT npu padoder nogaye (GO1)

MokasaHus

2) (4) l (G vHaVKaTopa
— ! —- \ e

1 !_3 v !_5 7

- O L © -

- -

TR113-00327

Pwuc. 5-27 WN3mepeHune xonoctoro xoga W-ocu

2. YctaHOBKa HyJieBOM TOYKM CTaHKa

Ecnu oTHocuTenbHOe MNONOXeHWe BXOAHOrO Bana Kodepa W LapoBOro BMHTA WU3MEHMIOCh,
Hanpumep, ecnu rnbkas MydTa Obina CHsATa U CHOBa YCTaHOBMEHA, MOMOXEHWE HYNEBOW TOYKU
MO0 CMEeCTUTbCS. B 3TOM cryyae 3aHOBO YCTaHOBUTE HYNEBYHO TOYKY CTaHKa.

* BkntoYeH WM BLIKNOYEH KOHLEBOW BbIKMHOYATENb HYMEBOW TOYKM, MOXHO MNpPOBEpUTb B
obnactu I/O MONITOR akpaHa DIAGNOSIS (MONITOR).

- KoHueBon Beikntovatens Hynesow Toukn W-ocu BKIJ1 : X06uTC=0
BbIKJ1 : =1
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5.6 3apHsaa 6abka (Tonbko ana QTN-200M/250M)

5.6.1 YcTponcTBo U paboTa

IBwxeHne 3agHeln 6abku KOHTpONMpyeTca anekTpudecku. 3agHsas 6abka cocTouT U3 Kopryca
3agHen 6abkn 1 6noka ee nepemeLLeHus.

MuHonb

Kopnyc
3agHen 6abku

JInHenHas
HanpaenstoLas

:

LUBI

D311M0040

Puc. 5-28 Yctporicteo 3agHen 6abku

MepemelleHne kopryca 3agHen 06abkm ocyLlecTBNsieTCs CepBOMOTOPOM NpuBoAAa 3agHewn
0abku.
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5.6.2 Pa3sbopka

A. YpaneHue Bpalwjarowierocs LieHTpa

BpaLLaoLLEerocs LieHTpa

Bpaliatomiicst LeHTp
\ —l YCTaHOBOYHbIN BUHT
0 / Wcnonb3yeTtcs Ans yoaneHus

—
A—I

Kopnyc
3agHen 6abku

D311M0008

Puc. 5-29 YpaneHue BpaljatoLierocs LeHTpa

B. YpaneHune BCTPOEHHOro LieHTpa

LleHTp BMHTOBOro TuMna MMeeT BUHT ANdA yaaneHusi. LIeHTp MOXeT ObiTb CHAT C MOMOLLbIO
pe3b0bl HA HEM U 32)XKMMHOW Frankown.

)
LienTp -8
po— ~
_ ____ﬁl
|
S |
-
lanka )
ot TR112-00557

Puc. 5-30 YganeHue BCTPOEHHOrO LeHTpa
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5.6.3 PerynupoBka

1. PerynupoBka oceBoro ycunus 3agHemn 6abku

OTperynupyiTte oceBoe ycunve 3agHein 6abku ¢ MOMOLLBI0 MEHIO CTaHKa.

[MeHto cTaHka]

OPTION MAIN CHUCK TAIL MAINTE- oT
SPINDLE THRUST NANCE RELEASE
1.0KN 1.5KN 2.0KN 2.5KN 3.0KN 4.0KN 5.0KN 6.0KN 7.0KN
(YcraHoBuTe oceBoe ycunue 7.0 kH) (ﬂ»
1.0KN 1.5KN 2.0KN 2.5KN 5.0KN 6.0KN 7.0KN

3.0KN 4.0KN

InanasoH oceBoro ycunus: oT 100 krc go 700 krc

2. WcxopHasi no3uuusa 3agHen 6abku

3agHsas ©Oabka npmBoanTCA B OBWXEeHue CcepBOMOTOpPOM, OCHOBaHHOM Ha CUCTemMe
abcontoTHOro NO3NMLUOHNPOBAHNA. KOHTpOJ‘IJ‘Iep COXpaHAeT B NaMATU CTaHKa YyCTaHOBII€HHYIO
Ha 3aBode-u3rotoeutesie UCXOAHYH MNO3nUMIO. Ecnu COXpaHeHHble [OaHHble noTepdAHbl B
pe3ynbTtaTte nageHunAa HanpsaxXeHua 6aTapeM UM cam KoHTposnep OblN 3aMeHEH, yCTaHOBUTE U
COXpaHUTEe NCXOOHYH NMOo3numnto 3aHOBO No CJ'IeD,yFOLIJ,elz npouenype:

(1) Haxwmute knasuwy MACHINE YTOObI BbI3BaTb MEHIO CTaHKa.
(2) Bbibepute MAINTENANCE 13 MeHto cTaHka.

MACHINE

P
OPTION MATIN CHUCK TAIL MAINTE-
SPINDLE THRUST NANCE

TAILHOME
MODE SET

Puc. 5-31 YcTaHoBKa McxogHoum no3vumm 3agHen 6abku

(3) Haxwmute knasuwy meHio TAIL MODE coBmMecTHO CO BCMOMOraTesibHON KraBuLen YTobbl
BblAENUTb NMYHKT MEHIO B MIHBEPCHOM OTOBpaXKeHuW.
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(4)

MepemecTute 3agHiol0 6abKy B 3Ty MCXOLHYK MO3ULMUIO HaXaTUEM KraBuliM obBpaTHOro
nepemMelleHuss 3agHein 6abku. McxogHas no3vumsi ycTaHaBMnMBaeTCs Ha Cleaylolem
paccTOsTHUM MeXay TOpLEM LUNUHAENSA U TOpUEM 3aHen 6abku:

Eannnua: mvm
I J b
5 < 5=
- PaccTosHve mexay wnuHgenem u 3agHen 6abkon  — |[° °
500U: 875 [QTN-200M]
858 [QTN-250M] o o
1000U: 1360 [QTN-200M] -
1343 [QTN-250M]
D311M0009’

Puc. 5-32

®)

(6)

(7)

(8)

&)

Muraet meHio TAILHOME SET npu Boibope knaBuLen MeH:o.
3T0 nonoXxeHne ABNAETCA UCXOAHONM no3uumen 3agHen 6adku.

Haxmunte knaBuwwy nepemelleHns Bnepen 3agHen 6abku. 3agHAst 6abka nepemecTutcs
Brepen W Koraa AO0CTUraeTcsl NepBOM KOopAuHaTbl, aBTOMaTUYECKM OCTaHaBnMBaeTcs.
Takum obpasom, koopanHaTbl aBCONOTHOIO MNONOXEHUS ONpeaeneHbl.

Boibepute nyHkT meHio TAIL MODE BHOBb (C MOMOLLBIO BCMOMOraTenbHOM KraBwLLIN)
4YTOObI CHATb MHBEPCHOE OTOBpaXeHue.

Bbibepute nyHkT meHio TAILHOME SET ewe pa3 4tobbl CHATL MHBEPCHOE OTObpaxeHne
ero.

HaxmuTe Knasuuwy BbIKJTIO4YEHNA NMATaHNA n noBTopuTte onepauunto
BKNIOYEHUSA/BLIKMIOYEHNST TNaBHbIM BbiKMoYaTenem asaxabl. B 3aknioveHue, Bknwounte
NMMTaHNe HaXXaTuem KnasBuULLN BKITKOYEHUA NUTAHUA. Tenepb npouenypa 3aBepLueHa.

3. BbiBepka nMHonm

Ecnu B pesynbTaTe TOYEHWS NPSMONMHEWHOTO Bana C NOMOLLbI0 3aaHei 6abku ecTb KOHyC
OTPErynupymnTe COOCHOCTb NMUHOIMM CreayoLlei npoLenypoi:

A. Bpawarwumincs ueHTp (ana craHka 500mm)

| (3 nosnumm)
A
Perynuposka
é 3KCLEeHTpUCHTE
|
: | gé Ta Ans BTYNKu
5 n
' 7 6abku
_J 15 - 20 mm
LincdepbnatHbii
Cneundukaums Bpautatouierocs LeHTpa (500U) MHAMKaTOD D321M0040

— Bont M8 ¢ wecTturpaHHon ronoBkon

(1)

()

Puc. 5-33 BbiBepka nuHonu (ropmusoHTtansHasl) (1/3)

3axmute Kpyrnyw getanb U nogaepxute ee Topel 3agHUM LeHTpom. [nuHa 3axuma
JomkHa bbiTe 15-20 MMm.

MpoTounTe HauMCcTO AeTarnb.

32



TEXOBCNYXNBAHME OCHOBHBbIX Y3J10B CTAHKA

®)
(4)
®)
(6)

(7)
(8)
9)

N3mepbTe umnuHApUMYHOCTL B Tovkax A M B Ha pucyHke cBepxy C MOMOLLbIO MUKPO
n3mepuTensHoro npubopa.

MoaBeanTe uUMdepbnaTHbIA WMHAMKATOP K [eTanu CO CTOPOHbl 3adHein 6abku, wu
yCTaHOBWTE CTPESIKY Ha HyIb.

OcnabbTe Tpyu GonTa C LecTUrpaHHoON ronoBKoW Ha BTYIKE.

YCcTaHOBUTE KMIOY Ha 3aJHEM KOHUE BTYNKM M Bpallasi KoY CMOTPUTE MoKasaHus Ha
undpepbnaTHoM MHOUKaTOpE.
BTynka nmeeT akcUeHTpUCUTET.

3aTaHMTe 6ONThI C LIECTUIPAHHON FOSTOBKOW.
BbINonHUTe HapyKHOE TOYeHVe CHOBa M U3MepPbTe LIMITMHOPUYHOCTD.

Ecnun koHyc nNpucyTCTBYET, MOBTOPUTE LLArK yKkasaHHble Bbilwe oT (4) oo (7).

B. BcCTpOeHHbIN LeHTp

Cneundukaums BCTpoeHHoro ueHtpa (500U,onuns)

EavHuua: mm

[ns perynuposku

A B Brtynka KCUeHTpucuteTa 30
WT | P/
4 -2 =
JH a U =
Tailstock

7 body M12 Gont
- M8 6onT (3 noanumn)

15-20 mm N \

LincbepbnaTHbIi MHANKaTOP

D321M0041

Puc. 5-34 BbiBepka nvHonu (ropusoHansHas) (2/3)

Cneundukaums BcTpoeHHoro ueHtpa (1000U)

EavHnua: mm

BbiBepka

3KCLieHTpUCK
Btynka Kpb! p 30

j’d;‘
=3

6abku M12 GonT

15-20 mm M8 6onT (3 nosuumn)

LinchepbnatHbiii MHAMKaTOP

D321M0042

(1)

)
®)

(4)

®)

Puc. 5-35 BbiBepka nnHonm (ropusoHTansbHas) (3/3)

3axMuTe B NMaTpoH Kpyrnylo AeTanb M NOAAEPXUTE ee Topel 3agHWM LeHTpoMm. OnuvHa
3a)XxMMa B naTtpoHe AomkHa ObiTb 15 - 20 Mm.

M poTo4nTE HAYNCTO OeTallb.

NamepbTe uMnuHOpUMYHOCTL B Tovkax A M B Ha pucyHke cBepxy C MOMOLLbIO MUKPO
nameputenbHoro npubopa.

Mpunoxwute undepbnaTHbIN MHAMKATOP K AeTanu Co CTOPOHbI 3agHen 6abkn n yctaHoBuUTE
CTPernky Ha Hymb.

OcnabbTe Tpu GonTa C wecTurpaHHon ronoskon M8 u GonTt M12 c LwwecTUrpaHHoOn
rofIoBKOM Ha 3agHeWn KpblLLKe.
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(6) YcraHoBMTE KIHOY Ha 3aQHIOK KPbIWKY M Bpawas KoY CMOTPUTE Ha MokasaHus
undepbrnaTHOro MHAMKaTopa.
BTynka umeeT aKCLEHTPUCHUTET.

(7) 3artaHuTe 60NTHI.
(8) MMpownsBeauTe BHOBb HAPY>XHOE TOYEHWNE U U3MEPbTE LNMMHOPUYHOCTb.

(9) Ecnu koHyc cywecTByeT NOBTOPUTE BblILLE YKa3aHHble Wwaru oT (4) oo (7).

5.6.4 Cwmaska

Ecnn HeT macnsiHoW NNeHkM Ha NIMHENHOW HanpaBnsaLLen, HeobxoamMMo o6aBUTb CMa3oyHoe
BELLEeCTBO B KayecTBe cMa3o4yHOro macna. Ytobbl AobaBuMTb CMa304YHOE BELLEeCTBO, CHUMUTE
3afHMe 3allWTHblEe KOXyXa W [OoCTaBbT€ CMas3o4HOEe BELLECTBO 4Yepe3 4eTblpe MacreHKM
JNIMHENHOW HanpasnsLWen NpyM NOMOLLM Wnpuua.

PEKOMeHdeMOE CMa304Hoe BeLleCcTBO
- BEACON EP1 (Esso)

- MOBILUX EP1 (Mobil)
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5.6.5 Texob6cnyxuMBaHMe U NMpoBepKa HanpaBnAwWen BTYNKA XOOOBOro BMHTa (TONbKO
Aans ctadka 1000 mm)

3agHsa 6abka npuBoAUTCHA B OBMXKEHME cepBOMOTOpoM ¢ nomoulbto LBI. Hanpasnstowas
BTYNKa, cCAenaHHas M3 MnonvMMepa, YCTaHOBfEHa Ha BeAylleM KOHUE XOAOBOro BWHTaA W
BHYTPEHHUN OuameTp TpyObl MNOACOEOVHEHHbIM K 3agHen ©0abke CnyXuT B KavecTBe
HanpaBnsawLLEen Ans nepeMeLleHns 3aaHein 6adku.

Hanpasnsiowas BTynka CmasbiBaeTCs CMas3odHbIM BeLeCTBOM UM TpebyeT npoBepkn u
MOBTOPHOW CMa3KM Kaxkable LWecTb MecsaueB. Ecnm HeobblYHbIe 3BYKM UCXOAST OT U3HOLLEHHOW
HanpaBnsoLWen BTYMKKU, BKNaAbI TAKKE HY)KHO 3aMEHUTb.

NepenHnn Koxyx 3apHan 6abka
Kopnyc  XopoBoi BUHT
CepsomoTop B /
— L : _7:1
A - — ,/ r@ \ él_« L
—_— = T 1 T
L had . / = =
/E S Tpy6a
. Ll CraHuHa
Hanpasnstowmin 757 = Hanpasnsiowas BTynka
Gont Moppepxka
. [ea 6onta M5
Pe3bGosoe alika xo40BOroO BUHTa
oteepcTe(M12, 5 =4
B 2 MecTax)
0 L6 _
[Ba < Eh
HanpasnsoLWmX YeTbipe 6onta M8
bonTa
(M12x100) Tpyoa
Asun B.noapoBHOCTU ™ |jjecryrpantbiit knioy (4)
D321M0051

Puc. 5-36 OGcnykuBaHue 1 NpoBepka HanpaBmsoLLEN BTYSIKM XOA0BOMO BUHTA

1. I'IpOBepKa U NOBTOpPHAaA CMa3Ka HanpaBnmou.l,eﬁ BTYJIKM XOO40BOIro BUHTa

(1) MMepemectnte 3agHto0 0abky B MMHYCOBYIO CTOPOHY M 3aT€M CHUMUTE NEPEOHUA KOXyX
3agHen 6abku.

(2) 3agBuHbTE NepeaHWt KOXYX BMEBO, NOKa COEAMHEHVE MEXAY XOOO0BbIM BUHTOM U TPyGOW
He BOLUIO B NPOCBET.

(3) MMepemectuTte 3agHI0I0 6BabKy B €€ NCXOLHYIO MO3ULUIO.

(4) HaHecuTe cMa3oyHOe BELLECTBO Ha HaNpaBMnsAoLLYyO BTYNKY OTKPLITOW MeXay NoAAepXKKOM
1 Tpybol B coeaMHEHUN XOA0BOIO BUHTA.

(5) MMepemectnte 3agH 06abky B MWHYCOBYHO CTOPOHY M 3aTeéM 3aHOBO YCTaHOBUTE
nepeaHnin KOXyXx.

Mpum. : 3a pekomMeHayeMoW cmaskowm obpaTuTechb K NoA3aronoBky 5-6-4.
2. 3ameHa HanpaBnsAwLlen BTYJNIKM XO40BOro BMHTA

(1) MNepemectute 3agHol0 6abky B MWHYCOBYHO CTOPOHY W 3aTE€M CHUMMUTE NEpPEedHUn KOXyx
3agHen 6abku.
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)

@)
(4)

®)
(6)

(7)

(8)

©)

3aaBvHbTE NEepesHUn KOXyX BIieBO, Moka COeANHEHME MEXAY XOAO0BbIM BUHTOM U Tpybown
He BOLLIIIO B MPOCBET.

MepemecTuTe 3aAHI00 6abKy B ee NCXOAHY0 MO3ULNI0

Ypanute yeTblpe 6onta M8 coeguHsalOWUX NoAOEpPXKY U TpyGy B COEAMHEHUU XOO40BOro
BUHTA.

Mpum. : Mepen vyoaneHneMm coeauHsiloWmMx OONMTOB, OTMETbTE  UCXOOHOE
nosioxxeHne Mapkepom Ansi Toro 4YTobbl BO BpeMsS YCTaHOBKM CHOBa Ha
MeCTO, Korga nogdepikka BpallaeTcsi, asoBoe NonoXeHne MoaaepiKku
OTHOCUTENBHO TPYObl He wu3MeHunocb. Ecnu asoBoe nonoxeHue
NoAOEPKKM OTHOCUMTENbHO TPyObl WM3MEHSIETCsl, MCXOAHasi no3vuus
3agHen 6abkn TaKke N3MEeHUTCS.

Ynanute YeTbipe KpenexHbix 6onta M12 yaepXuBatoLwmx KOpryc Ha CTaHWHe.

Tak Kak KopnyCc n CtaHnHa COoeaunHAKTCA CbVITI/IHI'OM, oTcoeauHsanTe KOpnyC OT CTaHWHbI
npu NOMOLLX conpoBOXAatkoLWnX CTaHOK HanpaBnAwLWnx 6onToB n YCTaHOBOYHbIX BUHTOB.

1) VYcrtaHoBuTe AaBa Hanpaensawowmx 6onta M12 x 100 B Heobxogmmble no3uummn. Cm.
Puc. 5-36.

2) YcraHoBMTE [Ba HaMpaenswWMX BMHTA B HeobOXogumble no3vumm, U 3aTtem
paBHOMEPHO 3aTAHUTE YCTaHOBOYHbIE BUHTLI. CM Puc. 5-36.

3) OTcoeauHnTe Kopnyc OT CTaHUHbI(oKono 50 MM) Noka MaHxeTa Kopryca He BOMAET B
KOHTAKT C rofloBKamy HanpasnsoLwmx 601ToB.

Ypanute aesa 6onta M5 yaepxuBatoLmx HanpaensoLwy BTYMKY U 3aMeEHUTE BKNaabILL.
Mocne 3ameHbl NOKPONTE HanpaBNSOLLYI0 BTYKY JOCTaTOYHbIM KONMYECTBOM CMasku Ansi
CMa3blBaHWsi BKNagblwa.

Ypanute ycTaHOBOYHbIE BUHTLI OT KOpMyca, U 3aTeM NOATOHUTE KOPMyC B CTaHWHY BOOMb
HanpaBnsowmux 6ontoB. B 910 Bpems OyabTe BHMMaTenbHbl, 4TOObI He HapywWuUTb
COCTOsIHME COOPKM NOAAEPXKKN U TPYObI.

YcTaHoBUTE nepeaHnn KOXyXx Ha 3agHtowo 6abky.

(10) B koHUe 3aMeHbl ybeguTech, YTO UCXoaHasi No3nunsa 3agHern 6abku He HapyLmniach.

3ameuaHue: Mpu 3ameHe HanpaBnswLWen BTyNKM obpaTuTecb CrUCKY
3anacHbIX YacTen 1 3akaxnte 0OHOBMNEHME y HacC.
Howmep 3anacHon Hanpaenstowen BTynku: 43213814130

36



TEXOBCNYXNBAHME OCHOBHBbIX Y3J10B CTAHKA

5.7 T'mwapocTtaHuua n N'mapaBnuyeckasn Llenb

5.71 YcTtpownctBo u paborta

rMﬂ,pOCTaHLI,VIﬂ cocTonT 13 baka, rmgpoHacoca, cet4aTtoro cbvu'lepa n pagmnartopa.
Pa6oTatoT oT rmagpaBrnkm cneagyowme yCTpOIZCTBa.

- MatpoH
- PeBonbBepHas ronoska
- JloButenb getanen (onums)

Mpum. : Ounarpamma rmgpasnuyeckon Lenu Ha cneayoLlen CTpaHuLe.

[oprioBuHa/BEHTUNSTOP [peHaxHoe

oTBepcTue
YpoBHemep

BcacbiBarowwmin cetyatbin ounbTp

D311M0005

Puc. 5-37 YcTponcTBo ruapoctaHummn
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oola] HYDRAULIC UNIT(NACHI)
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C AXIS CLAMP&BRAKE

Puc. 5-38 [uarpamma rugpaBnnyeckon Lenm
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SS CLAMP&BRAKE

MI1 | GA9FHOO799C |UNI PUMP NACHI 1| U1 i-1A3-1.5-4-001-60638
006N | G11FHO01340 [REDUCING VALVE NACHI 1 |06-GO1-PC—20
004N | GI1FHOO01341 [REDUCING VALVE NACHI 1 JoG-601-Pc—21
003N | G11FHO01340 | REDUCING VALVE NACHI 1 |0G—G01-PC—20
002N | G11FH002050 | REDUCING VALVE NACHI 1 |06-G01-PC-AK-5756A
001N | G11FH002050 | REDUCING VALVE NACHI I |06-601-PC-AK-5756A
SP11 | G23AMOD1800 | PRESSURE SWITCH | WILLYVOGEL | 1 [176=110-300-N1
SP10 | G23AMO01800 |PRESSURE SWITCH | WILLY VOGEL 1 [176—110—300—N1
SP0O9 | G23AM0Q1800 |PRESSURE SWITCH | WILLY VOGEL 1 ]176—110-300—N1
SP08 | G23AMO01800 | PRESSURE SWITCH | WILLY VOGEL 1 [176=110—-300—N1
SPO3 | 623UV001590 |PRESSURE SWITCH SANWA 1 |SPS—-8T—-PC-23
001Q | 6492200523F | SUCTION STRAINER TAISEI 1 |SFT-06—150W
004P | 43111691900 | BUSH | |HOLE DIAMETERg1.2
001P | 43271667240 | BUSH 1 [HOLE DIAMETER¢1.8
003G | 43776196610 |PRESSURE GAUGE ASAHI 1| CHUCK PRESSURE
002G | 43776196610 |PRESSURE GAUGE ASAHI 1 | CHUCK PRESSURE
001G | G13AK001310 |GAUGE ASK 1 [0P6-DU-RI/4 39Xi6i/Psi
001F | G4A9FHO0746G |CHECK VALVE NACHI 1 [CN-TO3-C-7841A
006C | M11MJOO7080 |CYLINDER MATSUMOTO 1_|RNKP105-15-09(6"STD)
003C | G205V006380 |CYL INDER SMC 1 _|CDM2HC32-75A—C73L
001C | M11KM0O04760 |CYLINDER KITAGAWA 1 |51552-15Y(8"5TD)
YV73 G16FH005240 | SOLENOID VALVE NACHI 1 |SA-GO1-A3X-D2-30
YV72 | G16FH005250 | SOLENOID VALVE NACHI 1 [SA-G01-H3X-D2-30
YV19/20| G16FH005230 | SOLENOID VALVE NACHI 1 |5A-G01-C5-D2-30
YV17/18| G16FH005230 | SOLENOID VALVE NACHI 1 |SA-G01-C5-D2-30
YVi6 | G16FH005240 | SOLENOID VALVE NACHI 1 [5A-601-A3X-D2-30
YV15 | G16FH005250 | SOLENOID VALVE NACHI 1 |sA-601-H3x-D2-30
YV03/04 | G16FH005230 | SOLENOID VALVE NACHI 1 [SA-601-C5-D2-30
YV01/07 | G16FH005230 [ SOLENOID VALVE NACHI 1 |sA-601-Cc5-D2-30
NO. PARTS NO. PARTS NAME MAKER aT'Y REMARKS
Drawing No. 1322HCD0010
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5.7.2 TexHU4YeCKUM OCMOTP nepen 3anycCKom ruapocTaHLumn

Mepepn 3anyckom rMapocTaHUMM NPoBepbTE YPOBEHb FMApaBnmMyeckoro macna. Ecnv yposeHb
rMApaBnNYecKoro Macna Huxke Tpebyemoro, AonenTe Macno nepes BKMHOYEHUEM NMUTaHNS.

1. YPOBeHb, COOTBeTCTByI-OLI.IMﬁ TeXHU4eCKUM yCrnoBUAM

BerHFlﬂ orpaHunynTenbHaa NMHNA ypoBHemMepa mMacra nokasbiBaeT YPOBEHb,
COOTBeTCTByIOIJJ.I/IPI TEXHNYECKNUM YCIOBUAM.

2. MuHMManNbHbIN JONYCTUMbIA YPOBEHb

LleHTpanbHas meTka ypoBHEMepa NnokasbiBaeT MUHUMATbHBIA 4ONYCTUMbINA YPOBEHb
rmapaBnuyeckoro macra B 6ake. Hukorga He nonb3yniTech rMapoCcTaHLMeR, ecrnv YpoBEHb
rMAPaBNNYECKOro Macra Hke 3ToN OTMeTKW. QKcnyaTaums yCTPOMCTBa MOXET NPUBECTU K
creayoLwmM HENCNPaBHOCTSM:

1. Bo3gyx MOXeT cMellaTbCs C rmapaBnMyeckMm MacroM, YTO MOXET NPUBECTU K Pa3nmyHbIM
HEMCNpaBHOCTSIM Hacoca, TakMM Kak 3acopeHWe Hacoca, LuymMaMm, HenpaBuIlbHOMY
PYHKLMOHNPOBAHMIO KanaHoB 1 HECTabWNbLHOCTV AABMEHMs BO BPEMS paboThl.

2. Bubpauus TpybonpoBoaa, 4TO B CBOK OYepefb, BeAeT K yTeyke Macna.
BbicTpoe yxyAlleHne xapakTepucTuk ruapasnmMyeckoro macna.

4. [pyrve HencrnpaBHOCTU rMAPOCTaHUNN.
5.7.3 poBepka rugpoctaHuum B pabote

1. HanpaBneHue BpalleHUA Hacoca

Mocne 3anycka pnOBuratensl, HayuMHaeT BpallaTbCA Hacoc. Y6eauTecb, YTO HanpasrieHue
BpalleHWsl Hacoca COOTBEeTCTBYeT MacrnopTHbiM Tabnuykam Ha pgsBuraTenie U Hacoce.
HanpaBneHve BpalleHUs Hacoca MOXHO MPOBEPUTb CO CTOPOHbI BEHTUNATOpPa OBUraTens,
NMPOTMBOMOOXHOW CTOPOHE Bana asurartens.

Mocne ocTaHOBKM OBUraTens He MblTalTecb cpa3dy CHOBa 3anycTuTb ero. B atom cnyyae
HeobxoOMMO noAoxaaTb XOTs 6bl ogHy MUHYTY. Ecnu npousBecT 3anyck HeMeaneHHo,
npousonaeT neperpyska ABuUraTens ocTaTouyHbIM AABNEHMEM B rMAPaBNYECKON Lienw.

2. [JaBneHue

YBeguTech C NOMOLLBIO MAaHOMETPA, YTO AaBrieHne paBHo 5 MIMa (712 dT/kB.AloNM).

5.7.4 lpoBepka n Texob6cnyxuBaHme ruapocTaHunmn

® [py [obGaBneHWM rMOpaBfMYEcKOro Macna B TMAPOCTAHUMIO, UCMONb3YyWTe TONbKO
pekomeHayeMoe Macro. Mcnonb3oBaHue rmapaBnnyeckoro Macna Apyro Mapku MoxeT

NPUBECTUN K HEUCNPAaBHOCTY CTaHKa.
CAUTION

1. [Oob6aBneHue macna

Jo6aBbTe rmMapaBnMyeckoe Macrno, Korga YpOBEHb Macia HWKe LeHTpanbHOW OTMeTKu
ypoBHeMepa Macna.

(1) OTcoeauHNTe KpPbILWKY B HWWKHEN YacTu NEBOW CTOPOHbI CTaHKa W yAanuTe KpblKy C
roprioBMHbLI MacrsHOro pesepsyapa.

(2) [Honente rupgpaenuyeckoe Macro Yyepes roprioBUHY [0 XKenTon NUHUKM ypoBHEMepa Macna.

(3) TNoTHO 3akpowTe KPbILLKY FOPSIOBUHLI U YCTAHOBUTE Ha MECTO KPbILLKY CTaHKa.
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TEXOBCNYXNBAHME OCHOBHBbIX Y3J10B CTAHKA

2. 3ameHa rugpaBfiM4eCKOro Macra v YMctka cetyatoro punbTpa

WHTepBan 3ameHbl r'MapaBnMyeckoro Macna OTnM4aeTcs B 3aBMCMMOCTM OT YCIOBUIM paboThl
CTaHka M YCNOBUMA OKpYXKalollen cpefbl: NO KpanHen Mepe, B MepBbli pa3 ero cnegyer
3aMeHsITb Yepes TpM Mecsua Nocne YCTaHOBKM CTaHKa, a 3aTem vepes kaxaple 6 mecsues

L rMﬂ,paBJ'IMLIeCKOG Macro MOXEeT HarpetbCcAa nocne I'IpO,D,OJ'I)KI/ITeJ'IbHOﬁ pa6OTbI. Ey,El,bTe

CAUTION

(1)
()
®)

(4)

®)

(6)

(7)
(8)

OCTOPOXHbI, YTOObI HE 0OXeubCcs.

YcTaHOBUTE KOHTENHEP eMKOCTbLIo okono 30 NMTPOB nog ApeHaKHOe OTBepCTHe.
CHuMMUTE CnNnBHYIO NPOBKY M cnewTe rmapasnnyeckoe Macro.

Korga Bce rugpaBnuyeckoe mMacro crnuTo, yaanute 6onTbl C LeCTUrpaHHbIMU rofnoBKamMm
N CHUMMUTE BEPXHIOIO KPbILLKY.

C nomoLlblo TPSAMKWU TLWATEeNbHO yaanute rpsisb U ApyrMe ocafku, KOTopble CKOMUIUCL B
bake.

Mpum.: Hu B koem cnyyae Henb3si UCMOMb30BaTb MeTannuyeckMe unu nobble
nonoGHble NpeaMeThl Anst YUCTKU BHYTPEHHEN YacTu pesepByapa, Tak Kak
OHMW MOTYT NOBpPeaAnTb MNOKpbITUE Baka.

YCcTaHOBUTE Ha MECTO ceT4yaTbii (uibTp BcacbiBaHWs M BEPXHIOK KpbIlwKy Oaka. He
NpoTUpanTe yNNOTHUTENbHYIO MPOKMaAKy BOKPYr CETYATOro ounbTpa BCACbIBAHUS.

MouncTuTe CNnBHYO NPOGKY, YCTaHOBUTE HA HEE HOBYIO YMMOTHUTENBHYIO NPOKNaaKy, U oo
ynopa 3atsHuTe ee B ApeHaXHOM OTBEPCTUN.

Hanente 25 nutpoB cBexero rmapasnnyeckoro Macna Yepes roprioBuHy.

MpoBepbTe ypoBHEMEP Macria U CrMBHYH NPOOKYy, 3aBEPHUTE KPbILLKY OTBEPCTUS AN
3anMBKM Macra 1, HakoHeL, YCTaHOBUTE KPbILLKY CTaHKa.

Ypanute 6onTbl U CHUMUTE KPbILLIKY.

' CHUMUTe ceTyaTblit UMbTP M NOYUCTUTE ero.
Y106bI 3aTﬂHyTb® Yr1obbl ocnabuTb

I

[OpeHaxHoe oTBepcTye -

+ F D324W0014

Puc. 5-39 OuucTtka 6aka u cetyatoro unbTpa
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TEXOBCNYXVNBAHME OCHOBHBbIX Y3J10B CTAHKA

5.8

5.8.1

Bnok Cmasku n Llenb Cmasku

YcTponcTBO M paboTta (CcMa3biBaHWe CMa304HbIM BeLEeCTBOM)

1.

briok cmasbiBaHUS nogaeT cMa3oyHOE BELLEeCTBO Ha NMHEeNrHble Hanpasndawowme LB X-
ocu n Z-ocu.

OnekTpnyecknin NynbCUPYIOLWNA CMa3biBaOLUNA HACOC YCTaHOBMIEH Ha NeBOW 3agHewn

YacTU CTaHKa M noJaeT CMasblBalLlee BELECTBO K BbILLEYNOMSHYTbIM MyHKTaM C
mHTepsanom 30 4Yacos.

Ob6beM nogayM CMas3oyHOrO BELLECTBA, pPerynupyetcs pacnpegenuTeneM  KoTopbii
YCTaHOBIEH Ha KOHLIe CMa304HOW TPyObl.

Pacnpegenutenb siBNseTcs BUAOM COEAMHEHMSI B LIEMU CMasku M PYHKLMOHUMPYET Kak
KnanaH KOTOpbI NO3BOMSIET CMA304HOMY BELLECTBY TeUb TOMbKO B OAHOM HanpaBlieHWU.
Ecnn paBneHvMe Hacoca nagjaeT, OH npegoTBpallaeT MOTOK Macna B o6paTHOM

HamnpaBsneHuu, TakuMm 0Bpa3om 3allmLLaeT CTaHOK OT NPOoGneM BO3HMKAOLWWMX C 06paTHbLIM
NMoTOKOM Macna.

Ecnu nosiBunacb owunbka B CUCTEME CMasky, nepekKkrn4yarTesnb OaBleHna B CMa304HOMN

Tpybe aKTUBMpYyeTCs M Ha 3KpaHe NosIBNsieTcs aBapuiiHoe coobuleHve 260 SLIDEWAY
LUBRICATION ALARM.

1
R [lononHuTenbHast

SN A /I'IJ'IaCTI/IHa

Bak (c ypoBHeMepom)

e
O I:ILI:I
O
O
[ ©]1 0 @
O
‘ Grease supply port
(nipple)
©OE
0 0 Mpobka cTpaBnuBaHusi
BO3AyXxa

D311M0025

Puc. 5-40 YctporictBo 6n10ka cma3sbiBaHUs
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TEXOBCNYXNBAHME OCHOBHBbIX Y3J10B CTAHKA

5.8.2

1.

2,

3.

4,

Texo6cnyxuMBaHue M NpoBepKka Hacoca CMasbiBaloLlero seLecTsa

MNpoBepka ypoBHA cMa304yHOro macna u ero go6aeneHue

Tak Kak Hacoc sBnsAeTCA TMMNOM Afs NoJady CMasbiBaloLLero BeLecTBa 1 HECMOTPS Ha TO YTO
KONMYeCTBO CMa304HOro BellecTBa yObiBaeT OYeHb MefJIEHHO MpOoBeEpPANTE ypOBEHb Macna B
Gake Mo KpanHen mepe oauH pa3 B Hefdent. Takke He 3abbiBante fob6aBnATb Macno, ecnu
HWKHASA YacTb AOMONHUTENBbHON NNacTUHblI BHYTPM Baka onycTunach HWXe HWXHero npegena
OTMeYeHHoro “— L -".

Korga ato Heobxogumo gobaBbTe Macro, MeANeHHO NnofaBasi TakoW e MapKku Macno yepes
rOpnoBUHY Tak 4YTOObl HE MPEeBbLICUTb OTMEYEHHbIN BEPXHUWM Mnpeden ypoBHA macna. Takke,
OyobTe ype3BblyaHO BHMMATEMNbHbl YTOObI HE AOMYCTUTb BO34yX WNWM Apyrve WHOPOAHblEe
BelllecTBa BO BpeMsi JOOABNEHNS1 CMa3KW.

I'IpumeHﬂemoe CcMa304HoOe BeLlecTBO

YbeauTtecb 4YTO pekoMeHOOBaHHOE NMPOU3BOAMTENEM CMa304HOE BELLECTBO COOEPXUT NUTUNA
(cm. naBy 4-4). B npoTuBHOM criyyae, BO3HWUKHYT HEMPUSATHOCTM C HACOCOM W
3aKynopuBaHue cuctemel. MNMoxanyncra, CBSXKMTECh C HaMX ecnv Bam 6e3ycnoBHO Heo6xoaMmo
NPUMEHSITb CMa304HOE BELLLECTBO HE CoAepXallee NUTUN.

Ycnosusa paboTbl

BHumaTenbHO cobntogainTe ycroBusi paboThl yKa3aHHbIe HUXKeE.

Paboyas okpyxatoLaa Temneparypa: 0°C - +40°C
Paboyasi okpyxatoLias BNaXxHOCTb: 35% to 85% RH

CTpaBﬂ nBaHme Bo3gyxa

ByobTe abconoTHO yBEpeHbl, YTO Bbl CTPaBUIM BO3AYLUHYIO NPOBKY OO0 3akauyMBaHMsA CMasku
Mnn ecnu Bo3ayx nonas B Hacoc.

UTobbl CcTpaBuTb BO3AyXx, ocrnabbTe nNpobKy Ans BbiMycka BO3dyxa M3 Hacoca (MoBepHuTe
NpobKy NPMBNM3nTEnbHO Ha OAMH MOJMHbIM OBOPOT MPOTUMB YACOBOW CTPErKW) 1 nopaboTanTe
HacocoMm, MoKa He Ha4yHeT BbiTekaTb CMaska 1M BeCb NonasLuMi Bo3ayx He byaeT yaaneH. MNocne
TOro Kak Bo3ayx Obin yaaneH, 3aTaHUTe 3Ty Npooky.

O
i
O
l=e D
‘ O ) Ocnabnexve
9 1
/:‘:[ 3aTsarneaHue
o @)
D322M0020

Puc. 5-42 CtpaBnusaHue Bo3ayxa
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5.8.3

YcTponcTBO M paboTa (CcMa3biBaHMe Macriom)

CMmasbiBaHMe TopMoO3a LWnuHAena W dpes3epHoro 3yG4yaToro coeduHeHus YrnpasnseTcs
LieHTpanM30BaHHbIM aBTOMaTUYECKMM CMa30YHbIM YCTPOMCTBOM.

Ecnn paBneHne co CTOpoHbl Nogayn Hacoca nagaet Huke 0.68 MlMa B pesynbTaTe HapyLUeHuUs
B CUCTeMe cMa3blBaHusi, cpabaTtbiBaeT pene pgaenenus. Ecnu rmgpocmecu nopaetcs
HegocTaTovyHO, cpabaTbiBaeT nonnaeBkoBoe perne. B atom cnyyae 6GygeT oTobpaxeHo Ha
3KpaHe aBapuiiHoe coobLleHne. A CTaHOK BOMAET B peXUM NOoGIoYHOM paboThl.

MoTop

Pe3epBHbIn
6a4ok

YpoBHemep
[OpeHaxHas
npobka

[opnoBuHa

TR112-00615

Puc. 5-43 CocTtaB 6noka cmasbiBaHUS

1.

O6cnyxunBaHue 6510Ka cMa3biBaHUA JIMHEWHbIX HaNpaBlAKOLWMUX

A. I'IpOBepKa Konun4yectBa CMa3o4yHOro macna

ExeOHeBHO [0 3amnycka CTaHka NpPOBepAiTe 3anofiHeH Nu pes3epBHblit 6a4ok MacnoMm Ao
onpeaesieHHoro ypoBHsl. Ecnn ypoBeHb Macna Huxke LeHTpa Mexay BEPXHEN/HWKHENR NIMHUSMU
ypoBHeMepa HaxoaswmMcs cOoky Gadka, 106aBbTe Macro 3TOW e Mapku yYepes MacnsHbIN
unNbTP 00 BepxHEro ypoBHs Groka cMasbiBaHUS Tak YTOObl YpOBeHb Macna He npesbillan
JIMHVIO BEPXHErO YPOBHS.

OuucTka u 3ameHa ¢punbTpa

CeTtuaTbii (bVIﬂpr B aBTOMaTuU4eCKOM nylribCUpyrwulemM HacoCe CMa3biBaHUA MOXKEeT ObITb
yoaneH CHATUEM BUHTOB BerHeIZ 4acCTun Hacoca.

®dUnbTP Ha 3aNMBHOM OTBEPCTUM MOXET ObITb yaaneH Tem e cnocoboM. Unctute unbTpsl
OoOVH pas B rof.

MpoBepka cocTosiHUA CMa3biBaHUs

o 3anycka exegHeBHON pa60Tu npoBepbTe COCTOAHME KaXgon CcMmasblBatolen 4vacTu.
HepoctaTtok macna B cMasblBalOLMX YacTaX BbI30BET 3acopeHne 3rIeMeHTOB NOTOKa U yTeYKy
Macra 4yepe3 MaruncrtparbHblie pr6OHpOBOAbL MonagaHue WHOPOOHbIX NpeaMeToB, TakKnxX Kak
CTPYXKa, B 3N1eMeHTbl NOTOKa Macna npueBenet K Ux 3aCOpeHuo n HeucnpaBHOCTU . B atom
cny4yae 3aMeHuTe 3TN 3JNIEMEHTDI.
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Puc. 5-44 [narpamma uenu cMmasku (MacnsiHoe cMasbiBaHUE)
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5.9

5.9.1

Cucrtema oxnaxaeHus

YcTponcTBO M paboTta

Cncrtema OxnaxgeHusi COCTOMT U3 Hacoca OXMaXOeHUs U pe3epByapa , B KOTOPbIA HanuTa
COX. ®dopcyHku ans nogaun COXX ansa oxnaxaeHust pexyLlero MHCTpYMeHTa B TOUKe pe3aHust
YCTaHOBMEHblI Ha pPeBONbBEPHON ronoBke. OHU MCMONB3YOTCA ANA OXNaXOEHUA U OYUCTKU
WHCTPYMEHTOB UIW AeTanu, u Ans yaaneHus CTPYXKu Bo Bpemsi 00paboTku getanm.

COX u3 pesepByapa BcacblBaeTCs HACOCOM , YCTaHOBIEHHLIM Ha 3aQHEN YacTu pesepsyapa ,
a 3ateM pa3bpbl3rnBaeTca Yepes PoPCyHKY Ha PEBOMbBEPHON ronoBKe.

PasbpbisrnBaemas COXX npoxoauT 4epes 3alUUTHYIO peLleTKy OT CTPYXKM, a 3aTem
BO3BpallaeTcs B pe3epsyap .

3alwmTHas pelleTka
OT CTYXKM
Hacoc
Pesepsyap ans COX
duneTp [peHaxHoe oTBepcTUe
D321M0043

Puc. 5-45 YcTpoWCTBO CMCTEMbI OXNaXAeHUs
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5.9.2 MopBopsawana COX

® [loGaBnsdemasa B pesepByap COX pomkHa npepynpexpaTb 0Opa3oBaHME pXKaBUMHBI.
NHaye MOXeT NosiBUTLCS KOPPO3Usi, YTO NPUBEAET K HEMCNPABHOCTM CTaHKa..

CAUTION
1. TMpoBepka ypoBHA COX

ExxegHEBHO NpoBepsiiTe ypoBeHb Haxodsielcss B pesepByape COXX o Havana paboTbl Ha
ctaHke. Ecnu obbem nopaBaemon yepes opcyHkn COXX cTaHOBWUTCS HWU3KUM, MPOBEpPbTE
YPOBEHb €€ B pe3epByape.

2. MopBopgsawaa COX
(1) BbitaHute pesepsya COX.

"TR113-016:

Puc. 5-46 Mogsoaswas COX (1/2)

(2) Momeogsawas COX
HanonHute BHoBb COXX pasBeneHHON 3apaHee B NOAXOAsLLEN KOHLIEHTpaLmMK, Tak YTobbl
BcacblBatoLlee 0TBepCTME BbINo NOMHOCTBLIO 3aKPbITO KUAKOCTLIO.

TR113-016:

Puc. 5-47 Mogeoaswas COX (2/2)
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3. Cnue COX
Ecnn COX cunbHO 3arpsid3HeHa, 3amMeHuUTe ee MOMHOCTb. [1oYMCTUTE BHYTPEHHIOK 4acTb
pesepByapa B 3710 xe Bpem4. (Cwm. MNoasaronosok 5-9-3.)

UHcTpymeHnTapuii: MNopaoH ans cnuea
YHuBepcanbHbI rae4vHbIv Koy

(1) YcraHoBuTe NOOAOH ANSA CNUBa Nof APEeHaXXHoOe 0TBEPCTHE.

(2) OcnabbTe cnMBHYO NPOGKY.
COX cnura.

D321M 00

Puc. 5-48 Cnus COX
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5.9.3 OumncTKa

1. OuwmucTKa punbTpa

(1) PunbTp oTAenseT nNonocTb Hacoca oT pesepByapa COXK. OH MoxeT ObITb Nerko yaanex
ANst O4YUCTKN. YncTuTe unbTp BpeMS OT BPEMEHN.

E : D321M00

Puc. 5-49 Ouuctka dunbTpa (1/2)

(2) Ouwnctute puUnbTP BO3AYXOM.

R,

D321M00

Puc. 5-50 Ouuctka dunbTpa (2/2)
Ypanavte cTpyxKy ns pesepsyapa COXX exxeHeBHO nocrie 3aBepLueHns paboTbl.

(3) BameHuTe punbTP, €cnn OH OYeHb CUMBbHO 3acopeH rpsAsbio. (Mpy 3akase unbTpa Ans
3ameHbl y guctpmbbtotepa MAZAK, cownntecb Ha CnUCOK 3anacHbIX YacTel U ykaxute
HOMEp 3anacHOM YacTu.)

KoHBeliep 60koBOro KoHBeliep 3agHero yaaneHus
®dunbTpr CraHpapT
yaaneHus (onums) (onuwms)
MepBryHbIN unbTp (#10 33219248011 43204429280 33219248011
syeek)
BTopuuHbin dounbTp (#30 33219248021 33204429290 33219248021
si4yeek)
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2. Ouuctka pesepByapa COX

(1) Mocne cnuea COX, yoanute 3alUMTHYIO OT CTPYXKKWU peLUeTKy U MNOYNCTUTE BHYTPEHHIOK
YacTb pesepByapa.

D321M0047

Puc. 5-51 OuucTtka pesepyapa COX(1/2)

(2) OwunwanTe BHYTPEHHIOW YacTb pe3epByapa C MOMOLLbIO TPAMKN.

TR113-0163

Puc. 5-52 OuucTtka pesepByapa COX (2/2)
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5.10 Bo3ayuwHbin 650K

5.10.1 YcTtpoiucTBo 1 paboTa

Bo3ayLuHbin 610K cogepXut unsTp.

q)VIJ'Ipr yoandet Brnary U3 Cxatoro sosayxa.

® Bnara B cXaTom BO3AyXe BbI3blBAeT MNoBpexaeHune U BbiXoO4 W3 CTpoA BO3AYLUHbIX
coneHonaoB NpUMMeEHAEMbIX Ha CTaHKe.

WARNING

'!))"
i 7

Puc. 5-53 PasmelyeHne Bo3ayLiHoro cunbTpat

Cnegytowme ycTporcTBa paboTaloT OT Bo3ayxa.

- TOOL EYE o6ays (%)

- MamepeHne ObpabaTtbiBaemon getanu (onuumsi)

- O6pys naTpoHa (onuus)

- O6pyB peBONbBEPHON rOMOBKM (ONUWMS)
- ABToMaTudeckas ABepb (onuus) Fxamnle: 1
- ®pesepHoe coeguHeHNe

- O6pyB naTpoHa BTOPOro WnuHAaens (onuus)
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TURRET AIR BLAST

MAT
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002Q | G485v001980 | AIR FILTER SMC 1 AF3000—-02DBR
A 006G | G135V001420 | GAUGE SMC 1 G36-7-01
N 004G [ 6135v001420 [ GAUGE sMc_ | 1 636-7-01
004F | G145v000680 | CHECK VALVE sMc | 1 XT0674-03
00za 002E | G455v001850 | REGULATOR sme | | AR2000—028
21z 001E [ 6455v001850 | REGULATOR sMc_ | 1 AR2000-02B
; 005B/6B| G545v001480 SPEED CONTROLLER SMC 1 AS3001F—08
HI_ IF /4L N @9xi/4 © 004B | 6545v001480 | SPEED CONTROLLER SMC 1 AS3001F-08
i # | 002B/38| G54SV001690 | SPEED CONTROLLER SMC 1 AS3201F-03-08
I 0018 | 6545v001360 | SPEED CONTROLLER smc_ [ 1 AS2201F—02-10
A 0024/3r] ©515v000340 SILENGR smc_ [ 1 AN110-01
c 001A | 6515v000960 SILENCER sMc_ | 1 AN203—02
3. 5kg/cmt SP002| G23sv001620 NEEDLE VALVE sMc__| 1 | 153000-02-X206
| YV47 | 6505v010330 | SOLENOID VALVE sMc_ | 1 | vca31-5p—4-02
AIR PRESSURE SWITCH I YV37 | 6505v010330 | SOLENGID VALVE sMc_ | 1 [ veasi—sp-4-02
AIR KIT PANEL YV35 | 650SV010410 | SOLENOID VALVE SMC 1 | VCA21-8D-3-02
(AFV—-200) YV34 | G505v010330 SOLENOID VALVE SMC 1 | VCA31-6D—4-02
YV33 | G505V010330 SOLENOID VALVE SMC 1 | vcA31-5D—4—-02
- —— —— - YV32 | 6505v010330 | SOLENOID VALVE SMC__ | 1 | VCA31-5D-4-02
Yv30/31] 6505V008760 | SOLENOID VALVE SMC_ | 1 | VFS2420-5D-02
YVO5 | 6505v010760 | SOLENOID VALVE sMc_ | 1 | V1307-50-02
NO. |PARTS NO. PARTS NAME MAKER [aT'Y REMARKS
Drawing No. 1322ACD0010
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5102 3aMeHa U peryaAHupPOBKa

1. 3ameHa anemeHTa ounbTpa

3ameHsTe anemMeHT ounbTpa No KpanHen Mepe oauH pas B roA.
VHCTpYyMEHT: YHMBepCarnbHbIA raeqHbIn KoY

(1) CHumuTe kopnyc punbTpa.
MoBopaumBanTe Kopnyc punbTpa NPOTUB YaCOBOW CTPESIKM.

Koonve

D320M0012

Puc. 5-55 3amena anemeHTta cdunbtpa (1/4)

(2) CHVMMWTE BMHT C FONOBKOW MOA TOPLIEBOW KITHOM.

D320M0013

Puc. 5-56 3ameHa anemeHTa cunbTpa (2/4)

(3) BbITONKHUTE OTpaxaTens.
OnemeHT unbTpa MOXeT ObITb yaarneH.

ol
]
]
0

%& Baffle

D320M0014

Puc. 5-57 3ameHa anemeHTa dunbTpa (3/4)
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(4) 3ameHuTe anemeHT dunbTpa.

AnemeHT

D320M0015

Puc. 5-58 3ameHa anemeHTa dunbTpa (4/4)
(5) 3akpenute oTpaxarternb.
(6) 3aTaHWTE BUHT C rofIOBKOW Mo, TOPLIEBOM KITHOM..

(7) 3akpenute Kopnyc dunbTpa.
lMoBopauumBanTe kopnyc unbTpa Mo YacoBOW CTPErKe.
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5.11 Bnok OxnaxpeHua LUnnHaenboHon 6a0km u Cuctema ee OxnaxaeHus

5.11.1 YcTtpownctBo u paborta

Brnok oxnaxaeHust WNUHAeNbHo 6abk1 yCTaHOBIEH B MOHONUTE CO LUNWHAENbHON 6abKoi.

1. OxnaguTtenb nogaetca K WNMHAENbHOM ©0abke UeHTpobexHbIM Hacocom M3 Oaka
oxnaxaeHus WNHAenNbHon 6abku TakuMm 0Opasom oxnaxaas ee.

2. HarpeTblii, BO BpeMs LUMPKYNAUMM BHYTPM  LINMHOENbHOW Gabku, oxnaguTenb
oxnaxaaeTca pagauaTtopoM U BEHTUNATOPOM M Bo3BpallaeTcs B 6ak 6rioka oxnaxaeHus.

TR113-01634’

Puc. 5-59 YcTtpoincTBo oxnaxaeHust wnuHaensHon 6abkut

No. Mmsa yacTtu No. Nms yacTtn
1 [opnosuHa 4 MoTop ueHTpobexHoro Hacoca
YpoBHeMep 5 Pene gaBnenus
3 Bak oxnagutens 6 Pagnatop
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N
A7
\ P BeHTtunatop

10}

LWUnnHaenbHas 6abka

N
Pere nasnexvs i % i
NI
e
LleHTpobexHbIn Hacoc D320M0016

Puc. 5-60 Cuctema oxnaxaeHus LWnuHaensHon 6abku
5.11.2 [Job6aBneHue 1 3amMeHa oxrnaguTens

1. TMpoBepka ypoBHS oxnagutens

YpoBeHb Oxnagutens MoXeT ObiTb MPOBEPEH YPOBHEMEPOM PACMONOXEHHOM Ha KpbIWKe C
NeBOW CTOPOHLI.

LleHTp 0O BepxHero npegena: MpaBunbHbI

Hwuxe YPOBHA UEHTpa: HemenneHHoe nobaBneHne oxnaguTtensi.

N

YpoBHemep

\

TR113-01635

Puc. 5-61 PasmelleHne ypoBHemepa

[ I'IpM aobaBneHun oxnagnTensi I'IpVIMeHFII?]Te TOJIbKO peKOMeHﬂ,OBaHHbIVI oxnagutens. Ecnn
oxnagutenb J:l.pyr0|7| YyeMm cendac NCMNOJb3yeTCd, 3TO MOXET Bbl3BaTb HEUCMNPaBHOCTb

CTaHka.
CAUTION

® FEcnv ypoBeHb OXNaguTens HMKE YemM OTMEYEHHbI Ha YpOBHeEMepe, WnuHaenbHasa 6abka
He MOXeT OXNaxOaTbCsl OOIMKHbIM 0Bpa3om, Bbi3biBasi Neperpes WNMHAENbHON 6abkn un
HEeNCnpaBHOCTb CTaHka. [loGaBnsinTe oxnagutenb Bpemsi OT BPEMEHW ANs TOro YTobbl
YPOBEHb OXNaguTens NnoaaepXnBanca NpaBubHO.
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2. [OonuB oxnagurtens

(1) CHMMUTE KOXYX C JIEBOW CTOPOHbI CTaHKa.

(2) CHumuTE NpobKy 1 gonente oxnaguTensb.

TR113-01636

Puc. 5-62 [donue oxnagutens

PekomeHayembln oxnaguTerns
OuctunmpoBaHHasa unm MoHN3NpoBaHHas Boga 50%
Oxnagutens gnuTtensHoro nons3oBaHus (Mobil) 50%

3ameHsiTe oxnaguTenb Kaxable ABa roga. I'IpM 3aMeHe oxXnagutensd, B 3TO Xe BpeMA
NOYNCTUTE BHYTPEHHIOKO 4YacCTb Baka.

3. CnuB oxnagutens

WHcTpymeHTapui: MNopaoH gns cnvea
(1) CHMMTE KOXYX C JIEBOW CTOPOHbI.
(2) MMopctaBbTe NogaoH Anda cnvea nod 6ak oxnaguTens.

(8) OTcoeamHUTe HWXKHWUI WNaHr OT 6aka oxnaxaeHust U CrenTe oxnaguTens.

TR113-01637

Puc. 5-63 Cnus oxnagutens
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4,

3ameHa oxnagutens

OxnaguTenb WNUHAEeNbHOW ©6abku pomkeH ObiTb 3amMeHeH ObicTpo 6e3 3amMuHkuM. Ecrnim
wnuHaenbHas G6abka octanack 6e3 oxnagutens unu HarnosiHeHa AUCTUNMPOBAHHOW BOOOWN,
MOXeT nosBUTbCA koppo3usi. OTpaboTaHHbIA oxnaguTenb AOSMKEH ObiTb JIMKBMOMPOBAH
3aKOHHO.

3ameHsariTe oxnaguTenb WNMHAENbLHON 6abkn B COOTBECTBUM CO crneayoLen npouenypon, B
3aBMCUMOCTU OT OLIEHKM pacxofa oxnaauTens (obecuBeynsaHme).

Korpa oxnagutens WNUHAeNbLHOM 6abKku He HMXe 1 He obecLBeYeH

(1) MMocne nogayn nuTaHus, yoanute BeCb OCTaBLUMMCSA OXMNaguTenb MNPOAYBKOW CXaTbiM
BO34yXOM 4epes TpyoKy.

(2) [HocrtaTouHO npepBapuTenbHO pasMellaTb pasBefeHHbi oxnagutene (50% pacTteop) u
HanosnHUTL bak.

(3) MMoroHswniTe cTaHok okorio 10 MUHYT YTOObI NpOoKaYaTb OXMNaAnUTesb MO 3aMKHYTON CUCTEME.
Y6eoutecb 4TO oxnaguternb AOMKHbIM 006pa3oM pacnpocTpaHuIcs Mo BCeN cucteme
obpaTuB BHMMaHME Ha HWKHUIN YpOBEHb oxnagutens B Gake. [Job6aBbTe oxnagurtenb B
COOTBETCTBUM C YMEHbLUEHVNEM €70 YPOBHS.

(4) BameHa 3aBepLueHa.

Korpa oxnagutens WnuUHAenbHoOM 6abku HMxe n obecuBeYeH

(1) MMocne nogayn nuTaHus, yoanute BeCb OCTaBLUMMCA OXMNaguTenb MNPOAYBKOM CXaTbiM
BO34yXOM 4epes TpyoKy.

(2) [donente AMCTUNNUPOBAHHYKD WU MOHU3NPOBAHHYI BoAy B 6ak m npokadamTe 4TOObI
NPOMBITb B TEYEHME OKOMO 15 MUHYT.

(3) CnewTte aTy BOAY NO TOW Xe npouenype Kak 1 B nyHkTe (1).

(4) HemegneHHo 3aneriTe HOBLIV NpeaBapuTenbHO pas3baBneHHbIi 50% pacTeop B 6ak nocne
pa3MeLunBaHNs OXIlaguTens.

(5) MoroHsiTe cTaHok okono 10 MUHYT YTOBbLI NpoKaYaTh OXNaguTernb N0 3aMKHYTOW CUCTEME.
Ybeantecb 4TO OXnaguTenb OOIMKHbIM 00pasoM pacnpocTpaHuics NO BCEN cucteme
obpaTB BHUMaAHME Ha HWXHUI ypoBeHb oxnaguTens B Gake. [obaBbTe oxnaguTens B
COOTBETCTBUN C YMEHbLLIEHNEM €ro YPOBHSI.

(6) 3ameHa 3aBepLueHa.

Korga oxnagutenb wnuHOenbHOM 6abkum uepecyyp HWXe YPOBHSI U uepecuyp
ob6ecuBeyeH, NpoBepbTe criegyloulee:

- I'IpOBepre Kakom NPUMEHANCA OXnaauTesb.

- TpoBepbTe Kakas MpUMeHsNacb OUCTUINUPOBaAHHAs W WOHU3MPOBaHHas Boda And
pa3baBneHus oxnaauTens.

- lNpoBepbTe ncnonwsaosarncs nn 50 % pacTteop.

- MpoBepbTe He ObINO N cMeLleH oxnaguTens C MHOPOAHbLIM BELLIECTBOM MMM Macriom B
Oake oxnaguTtens LWNUHAENbHOM 6abku.

B atom cnyyae TpebyeTca TwartenbHaa ouucTka. [locrne npoBepkuM BCeX 3TUX YCMOBUNA,
CBSKMTECH C Bnivkanmm npeacTaBuTenieM cepBuUCHOM cnyxobl MAZAK.
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5.11.3 OxnaxpgeHue BTOpOM WNuHAenbHon 6abkn (Tonbko ana QTN-200MS/250MS)

1. YcrtponcTBo u pabota

BTtopas wnuHoenbHas ©6abka oxnaxgaeTcss npu MOMOLUM BEHTMIIATOpa BO34yXOM. JTOT
BEHTUNATOP pasMeLleH BHU3Y LWNUHAeNbHOM 6abku 1 3abupaeT BO3OyX U3 HapyXu CTaHka
yepes MNPUTOYHBIA KaHam, 3aTemM 3dPEeKTUBHO OXMaxadaeT UENbHYK LWNMHAENbHY 6abky.
®uUnbTp YCTAHOBMEHHBLIA B KOHUE MNPUTOYHOrO KaHana 3alwuuiaeT CTaHOK OT nonagaHus
WHOPOAHbIX BELLECTB, TaKNX Kak Mblflb U CTPYXKA.

NG

D132wW0097

Puc. 5-64 YcTponcTBO OXNaxaeHnst BO3AYXOM LUNUHAENbHON 6abku

No.

HasBaHue yactu No.

HasBaHue 4yactu

BTopas wnuHaenbHas 6abka

CunbOoHHbIV kKaHan

Ckonb3sawmii Kopnyc

dunbTp

OxnaxxgaroLunii BEHTUNSATOP WNUHAENbHOW
6abkun

Kpblwka cdunbTpa

MpUTOYHLIN KaHan

2. Ouuctka

® [lo nepeycTaHoOBKM unbTpa, ybeanTech, YTO OH XOPOLLO OCYLUEH.

® Y700bI GbITb aBCONIOTHO TOYHO YBEPEHHbIM 3a paboTy CTaHka uicTuTe unbTp OAWH pas
B Mecsl. (MpomexyTok Mexay YUCTKOW MeHsieTca B 3aBMCMMOCTU OT  YCINOBWUN
umpkynsaumm) UHave, B pedynbtaTe MOTOP LWNWHAENS MOXET BbINTU U3 CTPOS.

CAUTION

OuyucTka bunbTpa

Korga dovnbTp 3arpssHeH, yoanuTe, U crerka nomMomTe ero YncTom BOLOMN.
Mpoueaypa - cneayroLlas:

(1)
()
@)
(4)

CHumUTE KpbILLKY dounbTpa.
CHumuTe hmnbTp.

MomonTe omnbTp BOSON.
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5.12 [Opyroe

5.121

Brnok UMy

1. YnpaBneHue TOKapHbIM CTaHKOM

A. QTN-200M/250M

Puc. 5-65 Ynpa
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I:I 4— AC200/200V 3@ = AC400V
12
39
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10 13 3 |e— Aca00v 3¢
00 0v 5
000eC e [ )
opopooQoo
00d Qoo
Qe — 7
8
6
0
S 4
< J
pu—
5
7
D322M0012
BEHWe TokapHbIM ctaHkoM (QTN-200M/250M)
No. HassaHue vacTu No. HasBaHwne yactu
1 X-0Cb cCepBoMOTOp MyneT ynpasnexus 4y
2 Z-0Cb CEPBOMOTOP 9 PeBonbBepHas ronoska
C
3 X-, Z-0cu cepBONpMBOA ynpaBneHus 10 epBoanBo,qunpaBneHm;l rlosopoToM
PEeBOMbBEPHON rONOBKN
4 MpvBoA ynpaBneHus wnuHaens 11 | CepBomoTop nepemelleHns 3agHen 6abku
5 MoTop wnukaens 12 Cepsonpusog, ynpaBnevva
nepemetleHnem 3agHen 6abku
[5)
6 Bnok ynpasnenusa Yy 13 TIOK YNIPABIICHIA (hPE3EpHEIM
LinMHaenem
7 BHewHun 6nok Beoga/BbiBoga AaHHbIX
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B. QTN-200MS/250MS

AC200/220V
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14

D322M0013

Puc. 5-66 Lathe control (QTN-200MS/250MS)

No. HassaHue yactn No. HassaHwue yactu
1 PeBonbBepHas ronoska 9 Brok ynpasneHus BTOpbIM WNMHAENEM
2 Bropod wnnHgens 10 Bnok ynpaeneHnus dpesepHbiM
LwnuHaenem
X-0Cb CepBOMOTOp 11 | bnok ynpaBneHus WwWnuHaenem
W-ocb cepsoMOTOp 12 | Motop wnuHaens
Z-0Cb CEPBOMOTOP 13 | bnok ynpasnenus Yy
6 Brok cepBoanMBo,qa HO?OpOTa 14 | BHewHun 6riok BBoga/BbiBoAa AaHHbIX
pEeBONbBEPHON FONOBKOW
7 X-ocb 6ok cepsonpuBoaa 15 | MynbT ynpasnexus Yy
X-, W-ocu 6nok cepsonpusoga

YnpasneHue bnoka Yy aenaet BO3MOXHbIM CBEPXCKOPOCTHOE ynpasrieHne crnefyowMgample 2: C
PYHKUMAMKN: YCKOPEHME W 3aMedneHne CKOpPOCTU ObICTpoOM MnoJdayn, YCKOpeHne u
3amenneHns wnuHaens, onepauum PLC, BbICOKOCKOPOCTHOWM LMK YepHOBOW 06paboTkuy,
MOCTOSIHHbIA KOHTPOSb OMTMMAaribHOM OKPYXHOM CKOPOCTWU, aBTOMaTU4yeckas yCTaHOBKa
MONOXEHNs1 MOBOPOTa PEBONbBEPHOW FOMOBKA WM CUHXPOHHbIE onepauuun. bonee Toro,

OBUratenb LWNWHOENS W BCe CEpPBOMOTOPbl HaxogATcs Nod  MOMHbIM - LMdPOBLIM
KOHTPONEM.

LLlabnoHbl nporpaMM ynpoLwialT co3gaHve nporpamm, TakMx Kak nporpamMmma  Ans
n3MepeHns pasamepoB obpabaTbiBaeMbiX AeTanen, UaMepeHue M3Hoca WMHCTPYMEeHTa C
nomowbto TOOL EYE, poBogka, m obpaboTka MArkux KymnadkoB. EcTb Tawke ¢yHKUMM
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aBTOMaTU4ecKon ycTaHoBKM BapbepoB naTpoHa.
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5.12.2 3Jnektpowkad ynpaBneHus

1. MpoBepka anekTpowkaca ynpaBrneHus

A.
B.

VAN

DANGER

A\

WARNING

Bce KOHTaKTHbIE BUHTBI ANEKTUPYECKNX yacTten NoTHO 3aTAHYTHI.

3anasiHHble YacTu UMerT COOTBETCTBYHOLLYH NPOYHOCTb.
Cnerka noTsaHUTe 3anasiHHbIe 4YacTn pyl<0|7|, YTOObI NPOBEPUTb UX.

KprLLIKa pr6anoro NaBKOro npegoxpaHntend nNioTHO 3aTAaHYyTa.

Kopnyc nckporacutens He obecuBeYeH.
Ecnun obecuBeyeH, HEOOX0ANMO 3aMEHNTBUCKPOracuTenb.

Ha knemmbl BHYTpU anekTpoLumTa, TpaHcdopmaTopa, ABuratens n penenHoro wkada
noJaeTcs BbICOKOEe HanpshkeHne. Hukoraa He npukacaniTech K 3TUM KNeMMaMm.

Mocne OTKMOYEHUS MUTAHUS Ha SMIEKTPUYECKMX YacTAX SMEKTPOLLMTa COXpaHseTcs
ocTaToyHOe HanpsbkeHue. [pexage 4emM MPUMKOCHYTbCA K 3TUM YacTsMm, ybegutechb C
MOMOLLIbIO MyNbTUMETPA UMW APYroro aHanorM4YHOro MHCTPYMEHTA, YTO HaMpshKeHUs HeT.

Mepen nwobor nNONbITKOM NPOBEOEHUS PEMOHTA WM OBCMYXMBaHMA  SEKTPOLLUTa
npoBepbTe 061aCTN BLICOKOIO HAMPSKEHWS MO SMIeKTPOCXeMam.

Tonbko  KBanNMMUUMPOBAHHLIA  MEpPCOHan  MOXeT  NPOM3BOAUMTL  OBCHyXMBaHWe
3NeKTpoobopyaoBaHUS.

Mepen  npoBedeHMEM  MPOBEPKM  SMEKTPOWMUTKa  OTKIIOYUTE  NUTaHMe  Ha
pacnpegenutensHoMm wute dabpukm.

MuTaHMe He OTKIOYaETCA MpU OTKPbITUM ABepubl anekTpowwmTa. MNpy npoBedeHUM
NMPOBEPKM MMM  PEeMOHTa BHYTPM  3MeKTpoluMTa 3abnokupyite nepeknodatenb
BKIIOYEHMSA/OTKINIOYEHMS NUTaHna B nonoxeHun OFF ¢ NoMoLLbio BUCAYEro 3amKa.

* Bucsumin 3aMok NpuobpeTaeTcs NoKynaTenem.

2. COpoc TennoBbIxX pene

Ecnn Ha akpaHe oTobpaxaetcs aBapuiiHoe coobuweHne 264 THERMAL TRIP (SINGLE
BLOCK) 570 o03HayaeT, 4TO BbIKNHOYAINCE OAMH WIM  HECKONbKO TEMMOBbIX pene,
nepeyvmcneHHbix Hmwke, [leperpy3ka COOTBETCTBYIOLLErO ABUraTenss — BeposiTHAas npu4yvHa
BbIKIMIOYEHWS pere.

BoblkntovaTens BCTPOEHHbIN B TennoBoe pene QF11 (MoTop Hacoca rugpaBnvku)
BbiknouaTens BCTPOEHHbIN B TenmnoBoe perne QF12 (moTop BeHTMRsiTOpa pagvaTtopa

WNuHAaens)

BbikntovaTene BCTPOEHHbIN B TennoBoe pene QF13 (MOoTop Hacoca oxnaxaeHust)
BbikntovyaTens BCTPOEHHbI B TennoBoe perne QF14 (MoTop CTPYXKOYOOPOYHOro

KOHBenepa)

Mocne ycTpaHeHUs nNpUYMHBLI  MEeperpyskn  COOTBETCTBYHOLLEro gsuraTensi, cbpocbTe
TemnepaTypHble pere, Kak NnokasaHo HUXe.
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[aF11] [aF12 | [aF13 ]| [aF14 ]
® 0O 0|o 6 | ©® ® ©®®J

[o) o o o
oo Omy | ;o 0

 — =l [ ot

@le
[o](5]

®
®
®
®
®
®
®
®
®
®| 9}®

O
[

@@@@@@@@@@@A

PPRRO | OPRPRP |PIIRPR|PRRDO®
D D D D ® ® ® ® B8 @ ® ® 6 ® ® ® \M‘
[kv21 ] [km1 ] [ kM2 | QF6

20000|00000 |08 @@@@@'
[kmi1 ] [km12 | [kmi3 | [Km14 |

PO

D311M0014
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5.12.3 Mpoueaypa 3ameHbl 6€CKOHTAKTHOro AaTyMKa

BecKOHTaKTHbIN EpvHmupl: M
. [aTumk (arovim)
LLlanba
[anka A
Ckoba \ /
LWait6a 10 (0.39)

\_ aiika B 0.3-0.5(0.01-0.02)

‘\'\OrpaHl/I‘-WITeJ'IbeIVI

ANeMeHT

MC111-01217

Puc. 5-68 3ameHa GeCKOHTaKTHOro AaTtyunka

(1) Ypanute raiku A n B n cHumuTe gaTtymk
(2) YcTaHoBUTE HOBbLIN AAaTYMK B OTBEPCTUE CKOObI.
(3) BpyuHyto 3aTsHUTe raviku A u B.

- MakcumarnbHbIA KPYTALWMIA MOMEHT 3aTSKKM rankm OoTrinvaeTcs, B 3aBUCUMOCTH
OT KOHKPETHOrO pPacCTOsIHMA OO0 NepefHero Kpas ronioBku Aatyuka. KpyTawmin MOMeHT
3aTtskkn Yacten A u B nokasaHbl Ha Puc. 5-48 Hwxe. 3aTtaHuTe ramkm Tak, 4ToObl He
NPeBbILWATbL KPYTALMA MOMEHT 3aTsDKkW. [MpeBbllueHMe KPYTALWEro MOMEHTa 3aTshKKU
MOXET NPUBECTU K NMOBPEXAEHUIO.

KpyTawwmin MOMeHT 3aTskkm yactn A: 11.8 H:m

KpyTaLwmii MOMEHT 3aTskkm yactu B: 19.6 H-m

o) 3

MC111-0115¢

Puc. 5-69 BecKOHTaKTHbIN AaTynk

(4) WsmepbTe 3a30p Mexay TOpUeM OaTyMka OrpaHUYMTENbHbIM 3fIEMEHTOM. Mcnonb3ynTte
Lyn Anst U3amepeHus 3asopa.

(5) Ortperynupynte 3asop go 0.3 - 0.5 MM mexay TopueM AaTuuka W OrpaHUYUTENbHBIM
anemeHToM. lMockonbky Lar pe3bbbl AaTymka paseH 1 MM, MOBOPOT raviku Ha oauMH obopoT
nepemMellaeT gaTymk Ha 1 Mm.

A. YT06bl NnepemecTnTb BNepes AaTynk Ha 1 MM;
- MoBepHuTe (ocnabbTe) ranky A Ha oanH 060pPOT NPOTUB YAaCOBOW CTPESIKM.

- MoBepHuTe (3aTsiHMTE) rarky B Ha oguH 060pOT MO YacoBOW CTPErKe.
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A. UYToGbl nepeMecTnTb gaTymk Ha3ag Ha 1 Mm:
- MoBepHute (ocnabbTe) rariky B Ha oguH 060pOT NPOTMB YacOBOW CTPErKu.
- [MoBepHuTte (3aTaHuTE) ranky A Ha ogmMH ob6opOT MO YaCcoBOW CTPESKE.
(6) CHoBa 3aTsiHUTE ravku.

(7) Tocne perynupoBaHus, NPoM3BeANTE Ha CTaHke onepauun AN NpoBEpPKM MPaBMITbHOCTU
BKITHOYEHMWS U BbIKMHOYEHUs1 cBETOAMOAA.

3ameuaHue: BkritoveHve/oTkMNoYeHe gatymMka MOXHO Takke MpoBepuUTb Ha
akpaHe DIAGNOSTIC. CmM. COOTBETCTBYIOLLME 3INEKTPOCXEMBI U
PykoBoacteo no O6cnyxeaHuto UMY,

5.12.4 3ameHa chnyopecLeHTHON NamMnbl

® [lo 3ameHbl (riyopecueHTHOM namnbl yb6eauTecb, YTO  BbIKIKOYUAN  OCHOBHOM
BbIKMoYaTeNb 1 ITyOPECLEHTHYIO Namy.

WARNING [ ] nOHpOCVITe OCbVILJ,I/IaJ'IbHO KOMMETEeHTHOro 3J1eKTPOTEXHUKA, YTO6ObI 3aMEHUTbL NaMMbI.

CDnyopecu,eHTHaﬂ lamMmna HaxoaunTcA B BerHel7I YacCTun CTaHKa KaK NoKa3aHO HMXe.

CBeTUMNLHUK /

d)nyopecueHTHaﬂ
namna

D322M0014
Puc. 5-70 3ameHa dnyopecLeHTHON namnbl
No. HasBaHue 4actn Tun Ne 3anacHom yacTu
1 dnyopecuLeHTHas namna TC-DEL 18W R61VS00142A
2 CBeTUIbHUK — R61VS00142C
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1. Mpouenypa 3ameHbl hnyopecLeHTHON fnamMnbl

3p0ech ykasaHa npoueaypa 3aMeHbl (rlyopecLeHTHON namnbl:

(1) TloBepHuTe CcBETUNBHUK W yaanuTe ero. [locrne 3Toro NMoHSATUE KHU3Y oTpaaTenb (Mnu
napabonuyecknii paccenBaTenb) U CHUMUTE €ro.

dJnyopecueHTHaﬂ
namna

Mapabonuyeckuin
paccevBaTernb

OTtpaxartens

CBeTUNbHMK

]
T D322M0015

Puc. 5-71 3ameHna dnyopecueHTHOM namnbl (1/2)

(2) Pasoxmute o06e ckoGbl KpenneHus anekTponposogku. [locne aToro noTsHWUTE
hrnyopecLeHTHYI0 namny KHU3y, CHUMWTE famny 1 YCTaHOBUTE HOBYIO.

G

Ckoba kperjneHus
- 3MeKTPonpPPBOAKM

dnyopecueHTHas namna @ J\

D322M0016

Puc. 5-72 3amena dnyopecueHTHOW namnbl (2/2)

® ®nyopecueHTHble NaMnbl OOMKHbI MEHSITbCA MPW OCTAHOBMEHHOM COCTOSIHUM CTaHKa.
ByabTe 0co60 BHUMATENbHBLI YTOObI HE NOMNYYNTb MOBPEXAEHNE BO BPEMS 3aMEHbI.
CAUTION

Mpum 1: Mcnonb3yinTe TOMbKO 3an4actv 0603Ha4YeHHbIe MPOU3BOAUTENEM .
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Mpum 1: Y106bI NOYNCTUTE CBETUIBHUK WUCMOMb3YNTE CMOYEHHYK OYUCTUTENBbHBIM
cpeactBoM Matepuioo. [0 MCMONb3OBaHMSA OYUCTUTENBHOrO CPeacTBa
ybeantecb, 4YTO OHO He MOBPeAMT MOKPbITUE MOBEPXHOCTU WK
NnacTMaccoBble YacTu CBETUIbHUKA.

5.12.5 [pAsecbeMHUKn

[PA3ECbEMHMKN HaxXoOATCA Ha KaXOOW CKONb3sLlel NOBEPXHOCTM, 4YTOoDObl NpegoTBpallaTe Ha
HMX MONagaHve CTPYXKWU U NOoALEPXMBATb OAHOPOAHYI MacnsHylo nneHky. Takum obpasom,
BCerga octeperantecb HECBOMCTBEHHOMO M3HOCA Ha KPOMKaX rpsi3eCbEMHUKOB U NMOBPEXAEHUS
NX B pe3ynbTaTe BO3AENCTBUS CTPYXKKN.

3ameHANTe  U3HOLUEHHble WM MNOBpEeXAeHHble  rpsa3ecbeMHukn.  (ObpaTtutech K
cooTBeTCTBYIOLWEN YacTn Cnmcka 3anacHblX YacTen U 3aKkaxnTe ux y Hac.)

Mpum: 3TOT pUCYHOK NpecTaBnseT CTaHOK CO
crneummrkaumen MeXLeHTPOBOrO
pacctosiHns 500MM KOTOpbIN HE UMeET
rpsis3eCbeMHVK 4nsa npasown asepu (7).
[psi3ecbeMHUK AN NpaBov ABEPU ECTb

Tonbko y 1000Mm cTaHka. D321M0030’

V0%
Ve
V0%

Puc. 5-73 [psA3ecbeMHUKN ANsi CKOMb3SLLMX NOBEPXHOCTEN

Ne 3anyactn
No. HaseaHue vactu
QTN-200M/250M | QTN-200MS/250MS
1 psi3ecbEMHUK CTBOPKM 23225094621
2 | I'pasecbemHuK 3agHer 6abku 33215061171 | 33215077890
3 psizecbeMHUNK peBOfibBEPHON 23225094640
ronoBKu

4 | IpsA3ecbeMHMK TMNa aKpaHa 23225508530
5 psizecbeMHUK neBon ABepun 23215075971
6 | Crekno 6e3onacHocTn 75277000261 75277000271
7 | I'psizecbeMHUK NpaBoy ABepU 23215088081 —
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5.12.6 Crekno nepegHen aBepu

[o pabGoTbl Ha cTaHke y6eauTecb B OTCYTCTBMM Ha CTeKne nepeaHein ABepu NMOBPEXAEHWiA,
TakMxX Kak TpelwuHbl. Ecnn HapeHa Jaxke He3HaunTenbHash TPELLMHA OCTAaHOBUTE CTAHOK M
3ameHuTe cTekno. (Mpu 3akase cTekna Ans 3ameHbl y AUCTPUObLIOTEpPa, NOCMOTPUTE TabnuLy
CBEpXy W onpeaenuTe HoOMep 3anacHon YacTu.)
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6 YCTAHOBKA

6.1 [loaroroBKa K ycTaHOBKe

6.1.1  TpebGoBaHuA K OKpyXKatlowien cpeae

1. CraHokK

M3beranTte cneayowmx MecT npu Belbope MecTa Anst YCTaHOBKMU CTaHKa:

- MecTa, noaBepXeHHble BO3OENCTBUID MPSAMbIX COMHEYHbIX MyYei, Bo3ne HarpesaTernbHbIX
npubopoB, U1 NoABEPXKEHHbIE CUMbHBIM Nepenagam TemnepaTyp

BrnaxHble mecTa

MblnbHbIE MecTa

MecTa Bo3ne o6opyaoBaHuUs, NPOU3BOAALLETO BUGPALNIO

Cnabas no4sa

® Ecnun craHok GygeT ycTaHOBIEeH BO3re 000pyAoBaHUSA, Mpou3BoadaLero Bnbpaumio,
BOKpYr coyHAaMeHTa cTaHka HyXXHO co3faTb BUOPOYCTOMYMBYIO 030MSILIMIO.

OCTOPOXHO e B Clny4yae cnabon nouBbl, ycunbte ee C NnomMoLlbio BBOAa CBau B TMO4BY, 4yTOObI
n3bexartb yCcaaKku Unm HaknoHa no4Bbl NOCle yCTaHOBKU CTaHKa.

2. 4ny

A. TemnepaTypa okpyxatrowen cpeabl

HonycTumbin anana3oH TemnepaTyp BO Bpemsi paboTtbl ctaHka: oT 0° go 40°C (ot 32° pgo
104°F)

B. BnaxHcTb

Honyctumas BnaxHocTb: MeHee 75%

[ ﬂle NOBbIWEHNN BI1aXHOCTU U30J1AUnA yxXyawaeTcd, 41O npMBOoOUT K 6bICTpOMy
M3HOCY O3NEeKTpUYeCKnx petanen. Xota He TpeGyeTCﬂ cneunanbHbIX Mep Ond
CHMXeHUA BIaXXHOCTU, CTaHOK He HYXXHO yCTaHaBIMBaTb BO BJ1aXHbIX MeCTax.

OCTOPOXHO

C. Bwubpauus

Bo Bpems paboThbl: Menee 0.5 G

Mpu TpaHcnopTtpoBke: MeHee 3.5 G

D. Okpyxalowasn cpeaa

Ecnu cTaHOK HyXHO YCTaHOBMb B MbITbHOM MECTE WNW B MECTE, C BbICOKOW KOHLEHTpauuei
OpraHM4eckoro, KOPPO3MOHHOMO ra3a, MNPOKOHCYNbTUpyhWTeck B Mazak o npuHATUK
COOTBETCTBYIOLLMX Mep.

® MAZATROL wncnonb3syeT pesepBHyt0 6GaTapet namatm (nutueByto Batapeto) Ans
nogaepXaHma BaXXHbIX OAHHbIX, COXpaHEHHbIX B NaMATU, Oaxe Nnocle OTKM4YeHUA
nuTaHns. OgHaKo, NOCKOMbKY pe3epBHble AaHHbIE MOTYT ObiTh YTEPSIHBI B pe3yrnbTaTe
UcTeyeHMss cpoka cnyxbol 6OaTapeM wnM B pesynbTaTte HenpeaBUOEHHbIX
HeI/ICI'IpaBHOCTeI7I, and obecnevyeHus COXPaHHOCTU BaXXHbIX OaHHbIX peKkoMeHOyeTCA
COXPaHSITb MX Ha BHELLUHUX YCTPOWCTBAX.

OCTOPOXHO

H310MAFO030E 1
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6.1.2

1. WcToYHUK nutaHus

TTpeboBaHMs NO INEKTPONUTAHUIO

200-220B 200-480B 380-415B
HanpsxxeHve
3 dhasbl 3 dhasbl 3 dhasbl
Honyctumoe konebaHve +10% +10% +10%
HanpshkeHus
YacTtoTta Toka 50/60 My =2y 60Mu+2My 50Mu+2Ty

2. Pasmep rnaBHOIro CUNOBOro Kabens BbIYMCNAETCA ucxoas us cneagywowmnx yCﬂOBMﬁ.

maBHbIN BXOOALWMIA kKabenb :

TemnepaTtypa okpyxatoLlien cpeapl:

MNCTOYHMK NUTaHUA:

38mm? nnu 6onblie ana QTN-200M/250M, 200MS/250MS
MeHbLe 30°C
200 VAC, 3 dasbl

MeTannuyeckun kabenenposog;: 3 LWITYKK

NOCTOSAHHLIN pexum pa60T|=| NnpMBOAHOIo MOTOopa WnuHaens

Mpum 1:

Mpum 2:

Mpum 3:

[Jna noaknioyeHns kabenew nuTaHusi, HeobxoaMmo obecneynTb
3as3emneHue ¢ conpotusneHnem 100 Q nnmn meHbLLe.

Mpu wucnonb3oBaHWM MpepbiBaTENS YTEYKM Ha 3eMn  Bblbepute
npepbiBatens ¢ TokoM pasmbikaHus B 200 MA. lpepbiBaTenb C TOKOM
pa3mblikaHma B 30 MA Hemnb3d UCNONb3oBaTb AN 3TOr0 CTaHka,
060opya0BaHHOIO MHBEPTOPAMMU

WcnonbayiTe npepbiBaTens ncnonb3oBaHus AC uMHBepTopa B KayecTBe
npegoxpaHntena OT  MaructpanbHOW ceTu npegnpuatua.  Ecnu
npepbiBatens ucnonb3oBaHuss AC uvHBepTOopa He MpUMeHsieTcs,
npepbiBaTenb MOXET ObiTb PA30OMKHYT  XapaKTEPHOW BbICOKOYACTOTHOW
yTeuykon Toka AC nHeepTopa.

3. OO6wwme TpeboOBaHMA MO NUTAHUIO

Tabnwuua 6-1 Tabnuua TpeboBaHWiA NO NUTaHMIO

Mopenb QTN-200M/MS
MYHKT QTN-250M/MS
Y! Anonus, Asus Opyrve cTpaHbl
MoTop npuBoga WwnuHaens
[MoCTOAHHBIN . . .
X-0Cb CEPBOMOTOP DKM 26.5 kBA (*1) 36.19 kBA (*1) 36.19 kBA (*1)
Z-0Cb CEPBOMOTO
P P 30-MUH. pexum 31.75 kBA (*1) 42.05 kBA (*1) 42.05 kBA (*1)
'mapoctaHumsa 0.98 kBA (*2)
Hacoc ons nogayv oxnagurensi 0.24 xBA
MoTop BeHTUNSTOpa paguartopa Ans 012 KBA
oxnaxaeHus WnuHaensHon 6abku '
Brok 4ny 0.2 kBA
B [MOCTOSIHHBIN pexum 30.65 kVA 40.34 kBA 40.34 xBA
cero
30-MUH. pexum 35.90 kVA 46.20 kBA 46.20 kBA
*1: lNuTtaHue ana MoTopa npueoaa wnuHaenda n cepBoMoTOpOB noaaeTcd no nakeTHOW cxeme,

C K03(hPULMEHTOM OIS OCEN BbIMUCIIEHHOTO Crieayowmm obpasom:
MoTop npuBoga WnuHaens: 1

X-0Cb CepBOMOTOP
Z-0Cb CEpBOMOTOp

0.2

Tabnuua 6-2 [JononHuTenbHble yCTponcTBa
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CtpyxkoybopoyHbIi koHBenep (0.1 0.13 kBA
kBT) (onums)
XonogunbHuk MAC50C (onumst) 1.2kBA

*2: TwppoctaHuus 6epeT Ha cebs cneayoLwmnin KOIMMULMEHT Harpy3Ku:
M'mapocTaHums: 0.5

6.1.3 TpeboBaHMA K UICTOYHUKY Bo3ayxa (%)

Tpe6yeTc;| MCTOYHMK BO3dyXa CO cleayrummMm XapakTepuctukamun. Korga yCTaHOBJIIEHbI
AOonosHUTENnbHbIE yCTpOIZCTBa ncnob3yrwwne and pa60TbI BO34YyX.

1. WUcTouyHuk Bo3ayxa

Oaenenne 0.5 MlMa
MotpebneHne 100 JI/MuH nMbo GonbLue
(Mpw ncnobsosaHum komnpeccopa 0.75 kBT (1 J1C) unun paBHO3HAYHbIN.)

® Ecnn Bo3ayx COAEPXUT BbICOKYH BIIAXXHOCTb UMM €CNWN UCMONb3YeTCA ropsvvin Bo3ayX B
pesynbTtate OyaeT noBpexaeHne BO3AYLUHbIX CONEHONOO0B M BO34YLLHOMO 060pyaoBaHUs.
B aTux cny4asax ncnonb3dynte ocylumnternb BO3gyxa unm noxoxee obopygoBaHume.
CAUTION
2. BbIGop KoMnpeccopa

- MuHumaneHoe nogBaemoe aasrneHue komnpeccopa 0.5 MMMa. lMpu Bbibope komnpeccopa,
HeobxoauM MMHUManbHbIN 3anac okoro 0.2 MIa.

- Tpebyembin ypoBeHb pacxoga 100 J1/muH. lNMpu aTOM ypoBHE MOXET ObITb OQHOBPEMEHHO
MCcnonb3oBaH BO3AYLUHbIN NMCTONET AN NPAYBKA BO3LYXOM.

- Komnpeccop 6biBaeT Tpex TMMOB; C PyYHbIM pPasrpy3oyHbIM KraraHoMm, C aBTOMaTUYeCKUM
pasrpy3oYHbIM KrarnaHoM v ¢ perne AaBreHus.
Komnpeccop aomkeH MMeTb perne AaBreHus ans 3To MoOenu CTaHKa.

- Komnpeccop pomkeH 6bitb 1 JIC (0.75 kBT). 3a nogpobHocTsamMuM obpawanTtecb K
N3roToBUTENO KOMMpeccopa.

6.1.4 ®yHAaamMeHTHble paboThbl

® Ecnun ctaHok GydeT ycTaHOBMeH Bo3ne obopyAoBaHWs, NMpou3BoAsLLero BuGpauuio,
BOKpYr byHAaMeHTa cTaHKa Hy>HO co3faTb BUOPOYCTOMYMBYIO M3OMALUMIO.

CAUTION ® B cnyyae cnabon nouyBbl, ycunbTe €€ C MOMOLLbI BBOAA CBah B MO4YBY, 4YTOObI
n3bexaTb yCafKu UMnn HaknoHa No4YBbl MOCHE YCTAHOBKM CTaHKa.

[nsa ycTaHoBKM CTaHKa BblbepuTe nfockoe MecTo; wusberante MeCT, MNOABEPKEHHbIX
BO3OENCTBUIO MPSAMbIX COSIHEYHbIX Iy4yel, BMaKHbIX MeCT U MeCT BO3fe HarpeBaTerlbHbIX
npubopos. PaboTbl nNo yctaHoBke OyAyT OTNMYaTbCA B 3aBMCMMOCTU OT KadecTBa MOYBbI.
Xopowo ynnoTHMTE MOYBY WM NMOO 3anente OETOHHbIA yHOAMEHT, 4TOObl M30exaTb
ocejaHus UNM HaKMoHa NOYBbl MOCHEe YCTaHOBKM CTaHKa.
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6.1.5 PyHAaMeHTHbIe aeTanu

dyHOaMeHTHbIe AeTanu 1 X NpUMMeHeHve ykasaHbl B Tabnuue 6-3 n B Puc. 6-1.

Tabnuua 6-3 Cnucok fetaner anst pyHaameHTa

CTtaHok
No. HasBaHuve PucyHok
500U 1000U
MnactuHa
[1 ons 7wt 10 wTt
dyHOAaMeHTa
31276624290
Bo
2] ads 7 wr 10 wr
dyHoaMeHTa
TR113-00017
[3] [avika 7wt 10 wTt
TR113-00016

D311

MO0113

Puc. 6-1 ®yHaoameHTHble feTanu
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6.1.6

JocTaBKa cTaHKa

[na goctaBku cTaHka TpebyeTca BxoA, pa3mepbl KOTOPOro ykasaHbl Ha pucyHke Huwke. (Puc. 6-

2 n Puc. 6-3)
EavHuua: mm
A 1780
|
o
e
|
‘ <+ 1840
I ‘ — % i
— ?
H:H F‘;’TD o B T &
D321M0048
Puc. 6-2 [loctaBka ctaHka (QTN-200M/250M, 200MS/250MS, 500U)
EavHnua: mm
QTN-200 QTN-200 QTN-250 QTN-250

CO CMIIOLWHbIM
naTpoHoMm (%)

C NonbIiM NAaTpoOHOM

(*)

CO CMOLHbIM
naTpoHom (%)

C NonbIiM NAaTpoHOM

(*)

200M 2485 2533
A 250M 2430 2650 [CLUA] 2650 2650 [CLUA]
200MS 2765 2813
250MS 2765 2930 [CLUA] 2930 2930 [CLUA]
Unit: mm (in.)
B 1780 (70.08)
IR ] 1 — e I I o N | O
N _
; (o i

B]]] H 1840
" (72.44)
0.0 0
D321M004¢

Puc. 6-3 [OocrtaBka ctaHka (QTN-200M/250M 1000U)

EanHuua: mm

QTN-200M
CNIIOLIHOM NaTpoH (%)

QTN-200M
nonblin NaTpoH (%)

QTN-250M
CMIIOLIHON NaTpoH (%)

QTN-250M
nonbl NaTpoH (%)

3290 (129.53)
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6.2 YcTaHOBKa cTaHKa

6.2.1 Mepbi

WARNING

CAUTION

npeaoCTOPOXKHOCTU NPU YCTAaHOBKEe CTaHKa

YT0o6bI AepxaTh TXenble NpeaMeTbl, HeobXoaMMO ABa Unu 6ornblie paboymx.

Tonbko KBaJ'II/I(bVILI,VIpOBaHHbIe paGoqvle OOIMKHbI UCNONb30BaTb BUITOYHbIN Norpy34yuK nnum
KpaH, nunun nogHnmMmaTtb CTaHOK C NOMOLLbIO NMPOBOJI0OYHbLIX TPOCOB.

Mpwv ynpaBneHnn BUIOYHLIM MOFPY34MKOM UK KPaHOM HYXXHO yAenuTb ocoboe BHUMaHue,
4yTOObI HE yaapuTb Apyrue npeameThbl.

Ncnonb3ayiiTe MNpPOBOSIOYHbIE TPOCHI WM KaHaTbl, KOTOpble MOryT BblAepXaTb
nogHMMaeMmsbli Bec.

MpoBepbTe LEMNHOW MONMCNacT, MPOBOJSIOYHLIA TPOC UNWM KaHaT, nebedky wunu gpyroe
nogbemMHoe o6opydoBaHve nepen WX WcCMonb3oBaHWem. Hukorga He wucnonbaynTte
NMoBpeXAeHHbIE NMPOBOJIOYHbIE TPOCI/KaHaTbl M NOAbEMHOE 060pyAoBaHMeE.

OCTOpO)KHO nogHumamTe cTaHok. [logHMManTe CTaHOK OT fofna MeafieHHO, 4YTOObI
NPOBEPUTb, XOPOLLO 1N OH c6anchv|pOBaH.

Yron, co3aaBaeMblit MPOBOSIOYHLIM TPOCOM UMK KaHaTOM AOMKeH ObiTb MeHbLUe 60°.

Korpa oBa unu 6onee pabounx paboTaloT BMecTe, YTOObl NOOHATL CTAHOK, OHWU AOIKHbI
TWaTenbHO CormacoBbIBaTh AENCTBUSA C MOMOLLIbIO CUTHAnoB.

Mpn nogbeme cTtaHka cnegyeT obpaTuTb ocoboe BHMMaHME, YTOObl HE yoapuTb CTaHOK,
6nok YUlY mnu anektpowkad.

I'Iepep, nogbeMoM CTaHKa y6ep,|/|Ter, YTO KaXKAbll OIOK CTaHKa HaOeXHo 3aKpenyeH un
YTO Ha CTaHKe HEeT MHCTPYMEHTOB Ul apyrux npeameTosB.

Bbrnok oxnagutensa gocTaBnAeTcs OTAENbHO.

1. MopgroToBKa K nogbemy

(1)

()

®)

(4)

®)

3acmkcmpyiiTe peBONbBEPHYO TOMOBKY, CynnopT, 3agHioo 6abky n1 TOOL EYE (%) npwu
BKIMHOYEHHOM MUTAHUM.

3adukcupynTe peBONbBEPHYD TrOMoBKYy Ha pacctosgHum —100 MM B MWHYCOBOM
HanpaBneHUn OT HyNeBOoN TOYKM X-OCK.

3acdmkecmpyiiTe cynnopT B HyneBon Touke Z-0CW.

3aukeumpyiiTe 3aQHI0I0 B HYNEBOW TOYKE.

3acpukempyrite TOOL EYE B ero 3agHemM KOHEYHOM NOSNOXKEHUN (NOSNOXEHNE OTBOAA).
YcTaHoBUTE HEOOXOAMMbIE TPAHCMOPTHBIE YMOPbI, YTOObI 3ahMKCpoBaTh PEBOMbBEPHYIO
ronoeky, cynnopT u TOOL EYE. Axktusupyinte cuctemy topmoxeHus AC cepsomoTopa
4yTOObI 3achmkcmpoBaTh 3aHo 6abky. Cwm. MNMoapasgen 6-2-3.

OTKNoYMTE NUTaAHUE CTaHKa U MarncTpanbHoe nutaHue OT npeanpAaATna  n oTcoeguHuTe
cunoBon kabenb "NuTaHne NpeanpsaTust — NTaHWe CTaHKka" OT BKIOYATENS CTaHKa.

OtcoeanHute kabenb u wnanr 6noka COXX (Hacoc) oT cTaHka.

OtcoeguHnTe kabenb, OTCOEAMHUB pasbeM CO CTOPOHbI anekTpowkada. OTcoeanHute
wnaHr ot Hacoca. COX, ocTaBllasica B LwnaHre, BbinbeTcda. Cnente ee B pesepByap 4N
oTpaboTaHHoro macna. ObLiee KONMYECTBO CNMBa — OKOJIO ABYX JINTPOB.

MonHocTeto BeITpuTe COXK, KOTOpasi Morna pacnneckatbcs Ha non. NHave pabodne moryT
NMOCKOMNb3HYTbCA NpY NOAbEME CTaHKa.

Cnente COX u3 pesepByapa, 3aTeM OTAenuTe pesepByap OT CTaHKa W OTOABMHbTE
pe3epByap, 4Tobbl CTAHOK MOXHO ObINO NOAHATL 6€3 MOMeX.

6
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(6)

OTcoeamHnTe aHKepHble BONThI OT CTaHKa.

2. [poueaypa noabema cTaHKa

(1)

()

3auennTe NMPOBOSIOYHbIE KaHaTbl Ha KPKOK CTaHWHbI (1 MecTo) u Ha oba koHua Tpyobl
KOTopasi NPOXOAMT Yepes3 CTaHUHY.

MprMeHsITe NPOBONOYHBIN KaHaT U TPyOy onmcaHHble Ha Puc. 6-5.

WNcnonb3yiiTe kpaH rpy3onodbeMHOCTHI0 6 TOHH UK 6onblue AN nogbema cTaHka.

3auenute MPOBOJI0YHbIE KaHAaTbl 3a KPHOK KpaHa.
Momectute noepeBsaHHble Onokn nnn markme NpoKnaakn Mmexay CtaHKoOM U NpoBOJIOYHbIMU
KaHaTaMu Tak YToObl He noBpeanTb CTAaHOK.

D321M0008

Puc. 6-4 TMoabeM craHka

(3) TlNogHuMMUTE CcTpeny KpaHa Tak 4YTOObl HaTAHYTb MPOBOSIOYHbIE KaHaTbl U C TEM YTOObI
y6eDMTbC$| YTO KaHaTbl HaAeXHO 3auensieHbl 3a CTaHUHY CTaHKa U KPHK KpaHa. Ecnun
KaHaTbl HENPaBUITbHO 3auenneHhbl, ocnabbTe u nepeuenute nXx.

(4) TlMocne NpoBepKM Y4TO MPOBOSIOYHbIE KaHAThl NPAaBUIbHO 3alenneHbl paboTanTe ¢ KpaHOM
YTOObI NOoAHYTb CTAHOK.

Cnmncok BeCOBbIX A@HHbIX CTaHKOB
Mysir QTN-200 QTN-250
M/500U MS/500U M/1000U M/500U MS/500U M/1000U
CraHok 4900 krc 5100 krc 5600 krc 5000 krc 5200 krc 5700 krc
Pesepsyap COX 120 «krc 120 «xrc 150 krc 120 «krc 120 xrc 150 krc
Cpr)KVKOyGOPOL*HbM 270 kre 270 krc 300 krc 270 krc 270 kre 300 krc
KOHBENep
anM. . HeO6XOD,VIMO PyKOBOACTBOBATbCA PUCYHKaMW, YKa3aHHbIMW Ha Tabnuykax

CTaHKa, eCiim OHU OTNnn4aroTCA OT OaHHOIo pykoBoACTBaA.
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EavHuua: mm

ma%qaﬂ Harpyska (ctatuyeckas): 1.32 1
_ =
M—V |
A
| 2533
I

Paboyas Harpyska (ctatuyeckas):1.68 T

- e — - - -
B M_y r
. 2876
Pannyc [ MH-32
90 - 032
Pabouvas Harpyska (cTaTuyeckas): 0.6 T
?/ 7 111
I ] = B B
w (PesuHosas sawmra) |
C | ' 1000 ' 2936
I
4-M20 x P2.5
(monyctuma nonHas pesbba)
Kanat B Kanar C
S o) %
Kl T~ HT———"T"TT"T"7"7"-\Wwi -~~~ "~~~ “~“~“~“~—"~—"—T~—mg/—777= -
gle [C2l _ _ _ _ i _
Sl L_n_______ | - 1
o —
- E\ B-UECTAMDaHHBIX ?cﬁsgs:ggaepnewue oTBepCTUsS ?
raek M20 C2 Ha 060UMx BXOOHbLIX OTBEPCTUSIX
[100 420 720 360 1
' ' 1700 ' '
D321M0009
Puc. 6-5 LlenHon nonucnact
6.2.2 PacnakoBkKka, npoBepKa M O4YNCTKA
L |-|pl/1 yoaneHnn nokpbITUA NpPOTUB pPXXaB4YUHbI C MOMOLLBLKO MPOMbIBOYHOIO Macna, HYXHO
obpatutb 0coboe BHMMaHWE, YTOObI MPOMBIBOYHOE MACIIO He Momnano Ha MOBEPXHOCTU
HanpaBnAwnLWNX He NMeLWLnNX rpAa3eCbeMHUK
CAUTION

® /Icnonb3oBaHHbIE TPANKK criegyeT XpaHUTb B cneunaribHO npegHasHa4eHHOM MecCTe.

CtaHOK nocTtaBnsieTcs C TPaHCMOPTHbIMK ynopamu, YToObl y3Mbl CTaHka He CMeCTUNNUCh
npu TpaHcrnopTpoBke. [locrne yCTaHOBKM CTaHKa ydanuTe BCEe TPaHCMOPTHblE YMNopbl.
XpaHute ynopbl, 60nTbl U T.4. B COOTBETCTBYIOLEM MecTe, YTObbl OHM BbiNMM OOCTYMHbI
ANa NCMOoNb30BaHUA NPU NepeMeLLEeHn NN TPaHCNOPTUPOBKM B ByayLueM.

YCTaHOBUTE KPbILLKX U gpyrue geTtanu, KoTopble NOCTaBMATCA B OTAENbHbIX YNaKoBKax.
YucTka

Mocne YCTaHOBKM CTaHKa Ha beHD,aMEHT yaannte aHTUKOPP3NOHHOE TNOKpbITUE C
ﬂOBerHOCTeIZ HanpaBnAaAwwnx un O6pa60TaHHbIX ﬂOBerHOCTeIZ C MOMOLLbK TPANOK WU
NPOMbIBOYHOIoO Macna. Hukoroa He nbiTanecb Mcnonb3oBaTb Kakne-nnbo y35bl CTaHKa,
npegBapuTesibHO He TMo4YnctmnB €ero, T.K. aHTUKOPPO3MOHHOE TMOKPbITUE MOXEeT ObITb
3arpA3HeHo Nbifiblo U gpyruMmn MHOPOAHbIMU YacTruaMn BO BpeEMA TPAHCMNOPTUPOBKN.
MonHocTbo yaanme aHTUKOPPO3MOHHOE MOKpbITME, HAaHECUTEe COOTBETCTBYHOLLYHO CMa3Ky
Ha NoOBEPXHOCTU HanpaBAOLWNX.
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PacnonoxeHue TpaHCMOPTHbLIX yNOPOB

6.2.3

D321M0010
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1. TMobpob6HO 0 pacnonoXeHWN Kax[oro TPaHCMOPTHOro yrnopa

TR113-00406

Puc. 6-7 MoapobHo 0 pacnonoxeHun kaxaoro TpaHcrnopTtHoro ynopa (1/3) - TOOL EYE -

TR113-01641

Puc. 6-8 MoapobHo 0 pacnonoXeHnn Kaxaoro TpaHcnopTHoro ynopa (2/3) - Z-ocb -

D311M0110

Puc. 6-9 Moapo6Ho 0 pacnonoxeHun kaxaoro TpaHcrnopTHoro ynopa (3/3) - X-ockb —

10
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6.2.4 Mpoueaypa yctaHOBKMU

Ha To4HOCTb O6pa6OTKM OonbLUOEe BNMSIHNE OKa3blBatoT ycnosuA yCTHaHOBKN. YcTtaHaBnuBanTe
CTaHOK KakK MOXHO aKKypaTHee.

1. BpemeHHas perynupoBKa no ypoBHIO
(1) lMpn NogHATOM CTaHKe ycTaHoBUTE (OyHAAMEHTHble OOMNThl, MOABLEMHbIN OONT, ramky m
KpeneXHble NacTUHbl B OTBEPCTUSA AN NOABLEMHbIX OONTOB Ha CTaHUHE CTaHKa.

(2) MepneHHo onycTuTe CTaAHOK, Y4TOOblI (byHAAMEHTHble GONTbl TOYHO BOLUMWM B KOMOALbI,
NoAroTOBMEHHbIE B COOTBETCTBMM CO CXEMOMW (DyHOAMEHTA.

* Bo Bpemsa aToW npoueaypbl Hernb3si MCMONb30BaTb NOAbEMHble GONThI; NogHMManTe
CTaHOK CHM3Yy.
(3) BpemeHHO oTperynupynte CTaHOK No YpOBHIO, BBEAS KIUHbS MOA CTaHOK.

(4) BpemeHHO oOTperynupoBaB CTaHOK MO YPOBHIO, 3adUKCMpyhTe (yHOAMEHTHble OONThI
CTPOMTENbHBIM PaCTBOPOM.

Unit: mm (in.)

25

(5,7

03 94" Xt0. 8")

100 (3.9"1

145

)

31276624230 N
(100X 120} \ N
+=
t

—

Mocne poctuxeHus
NPUMEPHOTO YPOBHSI
HanornHuTe Konoaubl

CTPOUTENbHLIM PACTBOPOM. ™

)

(0.8
)
320 (12.6”

20
(6.9"

175

M1 6X320
(w5/Bx12.6")

35 (1.4") 170 (6.7")

205 (8.1

D311M0111

Puc. 6-10 dyHpameHTHbIN BonT

2. TpoBepka coeanHeHUN

Mocne 3aBepLlleHnda peryrimpoekM no YpOBHKO, MNpoBepbTe cregywwmne MNyHKTbl nepen
BKINMKO4YEeHneM nnTaHuA.

3aszemreHue (conpoTuBrieHne 3asemreHus 100 Q Makcumym)

BuHTbI Ha knemMax (4OMKHbI ObITb 3aTAHYTHI)

CoenVHeHns1 pa3beMoB U Apyrue coeaMHeHUs (LOMKHbI ObITh 3aTAHYThI)

Pene n TaVIMepr (AOJ'I)KHI:I ObITb NOAOrHaHbI U npaBuIibHO COG,EI,I/IHeHbI)

YcTaHoBKM Taﬁmepos 1 TennoBbIX pene (,El,O.I'I)KHbI ObITb I'IpaBMJ'IbeIMI/l)

11
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3. PerynupoBka cTaHKa no BbIiCOTe

OTperynupyite CTaHOK MO BbiCOTE YTOOLI 3a30p Mexay rnepeaHei KpbIKOW U pesepByapoMm
cox cocTaBnsAn 10 MM a 3a30p MeXOdy HWXKHEN NOBEePXHOCTbH CTaHka M MONIoM COCTaBMsAN

10 Mm.
EatHuua: mm
[Biterzaik s 5] r] ”—‘ H
: T D
O Sﬁo
s ==
JI B . HiAl== :
‘ . hil 6 T é <A
L C L
. . . 3 : 1 -
i a e e
. s fﬂ@ I
3asop: 10 Pesepsyap COX: 10 D321M0011

Puc. 6-11 PerynupoBka BbICOTbI CTaHKa

4. OkoHuaTenbHasi perynupoBKa Nno ypoBHIO

Korga cTtpouTenbHbI pacTBop 3aTBepAer], OTperynupymte CTaHOK MO YPOBHIO C MOMOLLbIO
noabemHblx 6onToB. MomecTuTe ypoBHM Kak nokasaHo Ha Puc. 6-12.

MogpobHee o npouedype perynupoBKM CTaHka MO YPOBHO W [ONYCTUMbIX OLUMGBKax
peryrnMpoBKu CM. B MpuraraeMoi Tabnuue TOYHOWM perynmpoBKu.

3aTtaHyB nogbeMHble ravikum u dyHOAaMeHTHble OOMnTbl, CHOBa MPOBEpPbTE YPOBEHb CTaHKa.
Mcnonb3yiTe BbICOKOTOUYHOM YpOBEHb C LieHon aenexust 0.02 mm.

BbICOKOTOYHbIN
ypOBEHb

HUBENMNPOBKN

TR113-00224

Puc. 6-12 OxkoHuaTenbHasi perynMpoBka ypOBHS

12
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6.3 lNoacoeauHeHue Kabensi NUTaHUA U LWNaHra nogayvv Bosayxa
6.3.1 MopcoegnHeHue Kabens NnUTaHUA

® He noacoeaunHsinTe kabenb NUTaHUS K pacnpenenuTensHoOMy SNeKTpoLUMTKY dabpurkm Ao
3aBEpLUEHNSI BCEX YCTAHOBOYHbIX paborT..

DANGER |

Kpbiwka D

Kpbiwka B O/(
82

D311M0020

Kpbilka A

Puc. 6-13 TMopgkntoveHune kabens nutaHus (1/4)
(1) CHumuTe kpbiwkn B n C.
(2) YpaowTe LWeCTb BUHTOB KPEMSLUX KPbILWKY A.

(3) MMoephuTe BbikNoyaTenb B nonoxeHne OPEN RESET u BbITAHUTE KpbILKY A.

Z

D311M0021

/
A\

Puc. 6-14 TMopgkntoveHune kabensi nutaHus (2/4)

13
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(4) TMMponycTnTe OCHOBHOW BXOASALMA Kabenb MUTaHMS 4vepe3 Mnpope3 BHU3Y Kpblwku B, un
BCTaBbTe kabenb B OTBEPCTME KOTOPOE 3aKPbITO KpbILLKoW C.

3ameuaHue: IOns 500U, ocHoBHOW BXOAALWMA kabenb NUTaHUs OT NpeanpuaTus
MOXeT ObITb Takke NPONOXEH OT KPbIwkM D.
Ona 1000U, ocHOBHOM BXxOAAWMA Kabenb nNUTaHUA  OT
NPeanpuUsTUA MOXeT ObITb NPOMOXEH TOMbKO OT KpbIWKN D, HO He
OT Kpbliwku C.
(5) MMoacoeanHute kabenb k NFB (He nnaekuii npeaoxpaHnTens).
ObecneybTe coeanHeHUs K koHTakTaM R, S u T a Takke K KOHTaKTy 3a3eMI1eHus.

KoHTakT
3a3emneHus|

TR113-01647

Puc. 6-15 MopgkntoveHune kabensi nutaHus (3/4)

(6) [lMpoBepbTe NpaBWUIBHOCTb COEAMHEHUS C MOMOLBbIO (a3oBoro TecTepa. MHaue moryT
ObITb Cepbe3Hble MOBPEXAEHNSI BaXHbIX AeTanen craHka.

Lulviwle] O
| O S

Mo

TR113-00706
Puc. 6-16 MopkntoueHne kabens nutaHus (4/4)
(7) BepHWTE KpbILLKM U BbIKMNOYaTENb 3aTOMKHYB UX Ha NPEeXHUe MecTa.

(8) HapexHo 3aTsaHWUTE BUHTBI YTOObI 3adMKCMPOBATh KPbILLIKY.
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6.3.2 3asemneHue

1. Bce anektpuyeckne npubopbl AOMkHbI ObiTb 3a3emneHbl, YTobbl 3aWMTUTL NepcoHan u
CTaHKWN OT 3NEKTPUYECKMX paspsaoB. 3a3emMrieHre OMKHO ObiTb BbINOMHEHO MOCre Toro,
Kak CTaHoK Obln  ycTaHOBMEH B COOTBETCTBUM CO BceMu TpeboBaHusAMU K
3NeKTpoobopyLOBaHMIO.

2. B upeane, Toyka 3a3eMIieHVst OOMMKHA HaxoOouTbCsl KaK MOXHO Onuke K CTaHKy, HO B
3aBUCUMOCTU OT MeCTa YCTaHOBKM CTaHKa, 3TO MOXeT ObiTb HE Bcerga BO3MOXHO.

3. PaboTbl OOMKHbI BbINOMHATLCA KBaNUULMPOBAHHBIM MEepCcoHanoM. JTO 3aBUCWUT OT
pasmMepa KOMNaHuu, HO OObIYHO 3TO AenaeT rMaBHbIA NHXEHeP Unn KTo-nnbo, umeroLmn
npaBo BbIMOMHATb Takyk paboTy.

ConpoTtueneruve 3asemrieHns: 100 Q makcumym.

Mnowaab nonepeyYHoro ceyeHns nposogos:  lonosuHa  wnmv  Gonee  nrowaam
MornepeYHoOro CeYeHnst OCHOBHOTO BXosLLero kabens (no
KpaitHeit mepe 14 mm? ).

MameputensHoe obopynoBaHue: 500B merromeTp

® PaGoThl N0 3a3eMIEHNI0 OOMKHbI BLINOMHATLCA KBANU@UUMPOBAHHBLIM 3MEKTPOTEXHUKOM.
Ecnun paboTbl BbINOMHATCA HEKBANMMULMPOBaAHHBIM PabOTHUKOM, 3TO MOXET MPUBECTU
K cepbe3HbIM TpaBMaM, CMEPTU UK NOBPEXOEHWUI0 CTaHKa.
WARNING
4

The connections between the machines and ground should be made as indicated below.

® Hukorga He BbINOMHAWTE NPOBOAKY Kak Noka3aHO HUXeE.

WARNING

/\

Mpy BbINONHEHUM pabOoT Mo 3a3eMIEHUI0, K KaXdon KneMMe MOXeT ObiTb NoAcOeAMHEH
TONbKO OAMH npoBoAd. ATO AenaeTca AnA Toro, 4YTobbl NPegoTBpaTUThL CepbesHble
npovcluecTeusa. Hanpumep, npu MCMNoONb30BaHWM MOKa3aHHOM BbIlle CXEMbl MPOBOAKM
HenpaBuibHOE TMOACOEAVHEHME K KNeMMe MOXeT MPUBECTM K TOMY, YTO KOPOTKOe
3aMblkaHMe OT OOHOro CTaHKa rnepengaeT K APYromy CTaHKy, YTO NpuBedeT K Cepbe3HbIM
NoOBPEXOEHUAM.

- HesaBucumble coeguHeHus

I

Kaxxgoe conpoTtueneHune 3aszemrieHms = 100 Q makcumym

- Obuwee coeguHeHne

[MpoBoga OT KremMMbl 3a3eMIeHUs AOMKHbI 6bITb
HanpAaMyro noacoeqUHEHbI K KaXXO0MY CTaHKYy.
100
KonuyecTtso cTaHkoB

ConpoTuBneHne 3asemneHus=
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YCTAHOBKA

6.3.3 NMoacoeanHeHue WinaHra noga4v Bosagyxa

MopgcoeouHWTe WNaHr Nogady Bo3dyxa MpaBWITbHO M MIIOTHO K pasbemMy nojayn Bo3gyxa C
NpaBoOn CTOPOHbI CTaHKa.

&0y

= o)
-l)!

/B

MaTpyGok noacoeaMHeHUs Bo3ayxa

D322M0021

Puc. 6-17 lNogcoeguHeHune wnaHra Bo3gyxa

6.4 TecToBbIN 3anyck

Mocne nopcoedvHeHus kabenen nNWTaHWSA W LWINaHra nofgavu BO34yxa K CTaHKy, NMpoBepbTe
criefiyroLne NyHKTbl Nepes TeCTOBbIM 3anyCKOM.

CTaHoK 1 Yy3I1bl CTaHKa He OOJTKHbl UMEeTb I'IOBpG)Kﬂ,GHVIVI.

Bce yacTtu un gononHnTenbHble yCTpOVICTBa OOJIMKHbI ObITh HA MecTe.

Kaxapbin y3eIl CTaHKa OOJKeH ObITb CMa3aH COOTBETCTBYHOLWMM CMa304HbIM MacJsiOM.

I'le,paBaneCKme pr6bl W LWMAHTM OOMKHbI ObITb HAAEXHO 3aKpensieHbl.

LnaHr nogayu BO34yXa OOJDKEeH ObITb HAQEXHO 3aKpernseH.

Pe3epByap oxnagutens AoImKeH ObITb npaBuIibHO YCTaHOBIIEH.

MNMogbeMHble MpPUCNOCOGMNEHNST M TPaHCMOPTHLIE YMOPbl Ha KaXdOW OCWM [OIKHbl ObITb
ybpaHbI.
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HAXOXIOEHVE HEMCNPABHOCTEN

7 HAXOXOEHWE HEMCNPABHOCTEN

7.1 LWnuHpenbHan 6abka

Ecnu BO3HMKAET OCMOXHEeHWEe CO LWNWHAenem, MpoBepbTe MokasaHWs CBeToauoB B Grioke
WNWHAENST HAXOAAWMMCS B MeKTpoLLKkade U CBSXKUTECH C BalUMM MECTHbIM NpeacTaBUTENeM
CEPBUCHON CyX6bl.

* CM. 3aronoBok 5-12 1 anekTpruyeckme CXemsl.

Wcnonb3yeMble MHCTPYMEHTbI/MpUBopbI: TecTep n aMmnepeonbLTMETP

HeucnpasHocTb MpuunHa Cnocob ycTpaHeHUst HeUCrnpaBHOCTM

MoTop He BpaLiaeTcs. BbIkntoyaTenb NUTaHUS BbIKMHOYEH. BkntounTe nuTaHue.

Ecnu Bbikntoyatens NUTaHWsA He BbIKITHOYEH, 3ameHuTe HennaBKkui npenoxpaHuTenb
HeuncnpaBeH Hennaek1n npenoxpaHnTernb VNN MarHUTHbIN KOHTaKTOp.
WM MarHUTHbIN KOHTaKTOp.

HecootBeTcTtBME 3-X CbaSHOFO HanpsXxeHua I'Ipl/lBe,que B COOTBETCTBUE 3-X

* ECNi OHO COOTBETCTBYET, NeperpyxeH basHoe HapsxeHme.

WnK HeMcnpaBeH MOTOP, UM HeucrnpasHa * YMeHbLUWTE HarpysKy CO CTOPOHbI
3MEeKTPONPOBOAKA. CTaHKa, 3aMeHuTe MOTOop, WUnn
npoBepbTE 3NEKTPOMNPOBOAKY.

Ecnun nanma nutaHnsa He ropuT, HeucnpaseH | - 3ameHunTe ycunutenbs wnuHaena.
ycunutenb wnuHaens.

MoTOp XKYXOKUT HO He Tsxenasi Harpyska uUnm yctaHoBka YMeHbLUMTE Harpy3ky CO CTOPOHbI
BpaLLaeTcs. KOPOTKOTO BPEMEHU YCKOPEHUSI. CTaHKa Uiy yBenu4bTe YCTaHOBKY
BPEMEHW YCKOPEHMS.

Ecnu HanpsieHve Ha BbIXOAHbBIX KOHTaKTax
(U-V, V-W, W-U) He cooTBeTCTBYET, MOTOP
HevcrpaBeH.

3ameHuTe MOTOp.

Ecnun HanpspkeHne Ha BbIXOAHbIX KOHTaKTax
(U-V, W-V, W-U) cooTBeTcTBYET,
HeycrpaBeH ycunuTenb LWnMHAens.

3ameHuTe ycunutenbs wnuHaens.

MoTop neperpeBaetcs.

MoTop neperpyxeH.

YMEHbLUUTE Harpy3Ky CO CTOPOHbI
cTaHka.

Ecnu HanpsikeHne Ha BbIXOOHbLIX KOHTaKTax
(U-V, W-V, W-U) He cooTBeTCTBYET,
HencnpaBeH YCUNUTErb WNUHAENS.

3ameHuTe ycunutenb wnuHaena.

OxnaxpeHune MOTOpa 3aTpyAHEHO. Ypanvte nomexm.

* ECnu He 3aTpygHEHO, HencnpaseH MOTop. * 3ameHunTe MOTOp.

MoTop BpaiyaeTcs MoTop neperpyxeH. YMEHbLUUTE Harpy3Kky CO CTOPOHbI
HennaeHo. cTaHka.

MpoBepbTe He N3MEHSETCS N BbIXOOHOE
HanpshkeHne BO Bpemsi
YCKOpPEHUsI/TopMOXXeHusl. Ecnv oHo
N3MEHSIETCH, HEUCNPaBEH YCUNUTENb
LWinMHAens.

3ameHunTe ycunutenbs wnuHaena.

Ecnv HanpspkeHne Ha BbIXOOHbIX KOHTaKTax
(U-V, W-V, W-U) He cooTBeTCTBYET,
HeucnpaBeH yeunuTenb WNUHAens.

3ameHuTe ycunutenb WnuHaensa..

MeHsieTca Harpyska. YMeHbLuuTe KonebaHue Harpysku.

H322MAGO010E 1



HAXOXOEHWE HEMCNPABHOCTEW

7.2

7.21

7.2.2

Mpoueanypa noucka HemcnpaBHOCTEN

Ecnu UHCTPYMEHT CTOJIKHYJICA C 3aroToBKOMW, naTpoHOM Unu ApyrumMmun ysnamum

(1) HemeganeHHo HaxmuTe kHonky EMERGENCY STOP.

)
(2) MpoBepbTe MHCTPYMEHT, 3aroTOBKY, NaTPOH, U T.A4.
(3) BepHnuTe B npexHee cocTosiHue kHonky EMERGENCY STOP.
(4) Ecnv vHgukaTop roTOBHOCTM K paboTe Ha Grioke YIMY OTKMoYeH, unm otobpaxeH Homep

aBapuNHOro coobLLEeHNsl, CMOTPUTE Tabnuubl NO YCTPAHEHWUIO HEUCTNPaBHOCTEN W 3KpaH
aBapUHbLIX COOOLLEHUNN.

(5) Ecnu coctosHusa, onucaHHble B ware (4) Bblwe, He MNOSABMAKTCA, MNepemMecTuTe
WHCTPYMEHT B TakOM HanpaBfeHun, 4ToObl OH He CTarnkvMBasrcs C 3aroTOBKOW, MAaTpOHOM
Unu gpyrumm ysnamu.

(6) B3ameHUTe WMHCTPYMEHT, 3aroTOBKY, NMATPOH W T.O., €Cnn OHW ObinyM NOBPEeXOeHbl WIu
BbILLM M3 CTPOSI.

(7) Mepep nepesanyckom CTaHKa BbINOMHWTE BU3yasribHYIO M 3BYKOBYHO MPOBEPKU HA NpeameT
Hanuunsa NOBPEXOEHNA U HEXapaKTepPHbIX 3BYKOB Npu paboTe. Mpu oGHapyXeHUN KaKux-
nmMbo HeucnpaBHOCTEW, NOXanycTa, CBSXKUTECH C HALLUM CEPBUCHBIM LieHTpoM Mazak.

(8) Ecnu cTtaHok He noBpexaeH, obpaboTanTe KOHTPOSbHYHO(ble) 3aroToBKy(M) U MPoOBEPbTE
NPaBUbHOCTb U TOYHOCTb 06pPabOTKK.

(9) Ecnm TouHOCTb w/unn obGpaboTka He COOTBETCTBYHOT HOPME, OTPErynupymMTe naTpoH,
WnuHAensHyto 6abky n 3agHio 6abky.

Ecnun ncroyHuk HencnpaBHOCTU He YCTAaHOBJIEH

Ecnu B cTaHKke ecTb kakne-nmbo HeMCrnpaBHOCTM, cHavyarna npoBepbTe creayolwme NyHKTbl, a
3aTeM npoBepbTe M 06CNyXKMUTE CTaHOK B COOTBETCTBUM C MHCTPYKLMAMM JaHHOW rMnaBbl.

I'IpOBepKa cneanyrwmx NyHKTOB NOMOXET BaM Mpu 06paLLl,eHVI B Hall CepBMCHbIVI LEHTP B CBA3U
C HEencnpaBHOCTbLIO CTaHKa.

1.Ecnu cTaHok oGopynoBaH 9KpaHOM rpaduyeckoro TexobCnykuBaHUs, NpoBepbTe Ha3BaHWA
yacTein, B KOTOPbIX aBapuitHoe CoobLLEeHE 0TOGPA3NNIOCh HA 3TOM SKpaHe.

2.TlpoBepbTe BCIO NCTOPUIO aBapuiHbIX coobleHun Ha akpaHe DIAGNOSIS (ALARM).
MogpobHee 06 akpaHe DIAGNOSIS (ALARM) cm. B PykoBoactBe no O6cnyxmBaHuio Groka
ury.

3.MpoBepbTe He 3anuncaHa Nu Ta e camasi HeUCNPaBHOCTb B UCTOPUU aBapUMHbIX COOBLLEHWIA.
4.MpoBepbTe, COOTBETCTBYET N crieLndmKaLmsamM TemMnepaTypa oKpyKatoLlen cpeaebl.

5.I'Iposep|=Te, He ObIo nn KpPaTKOCPO4YHOIro cboss B nuTaHUn nepea TeM, KakK BO3HUKNa
HEencnpaBHOCTb CTaHKa.

6.MpoBepbTe, SABMSETCA JM HaMpPsPKEHWE MUTaHUS MOCTOSIHHO HopManbHbIM. (He GbiBaeT nu
MHOTAA Pe3KUX U3MEHEHUIA HaNPSXKEHNS?)

7.MpoBepbTe, HE OTNNYAIOTCS MK NpsiIMoe 1 06paTHOe BpaLleHue LWNUHAENS.

8.MpoBepbTe, HE BO3HUKAET NN HEUCMPABHOCTL NPU ONpPeAeneHHbIX YCNoBUSIX paboTbl CTaHKa.
9.Kak yacTo nosiBnsieTcs ogHa U Ta e HeMCNpPaBHOCTL?

10. Ckonbko neT paboTaeT CTaHOK?

11. TpuHATLI N Bamu kakne-nnmbo mepbl AN yCTPaHEHUst HEUCNPaBHOCTY CTaHKa?
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HAXOXOEHWE HEWUCIMPABHOCTEW

12. B cny4yae, ecnu aBapumHoe COOOLLEHME OTHOCUTCHA K LUMUHAOEN UMM CepBOABUraTento,
npoBepbTe HOMEp OTOOpakaeMoro Ha 3KpaHe aBapUMHOrO COOBLLEeHWUs Ons Kaxgoro Grioka
npueoaa.

7.2.3 Tpacdmyecknin 3KpaH TexoobcnyxmBaHus

1. Kpartkoe copepxaHue

Ecnn nosiBnsietca HEeNCrnpaBHOCTb, CBA3aHHaaA C PLC, Ha3BaHMe anemeHTa B KOTOpPOM
noasunacb HeUcnpaBHOCTD, 6yneT 0To6pa>KeHa B WMHBEPCHOM Buae Ha pPUCYHKe
COOTBETCTBYHOLLEro yarna, 4Tto O4eHb 6J'IaFOI'IpFWITHO ansa CKOpeVIUJeFO BOCCTaHOBJ1I€HUA CTaHKa.
PMcyHOK cocTouT M3 oOLlero Buaa U BMAOOB B pas3pes3e, npeayCMOTPEHHbIX ANAd OCHOBHbIX
Y3N0B, TakKuMX Kak wWnuHaenbHaa 0abka, peBosfibBepHaaA rofioBka, MarasvH, u 1.4., BKN4Yaa mnx
pa3yin4Hble CEHCOPbI U KNnanaHbl.

Buabl B pa3pese oTNnn4aroTCcHd, B 3aBUCUMOCTU OT cneu,wcbleau,Mﬁ CTaHKa.

PLC: Bnok, KoTopbIi KOHTpONUPYeT paboTy NOABWKHbLIX Y3r0B CTaHka (KpoMe paboTbl  ocen).

2. [OewncrtBusA

Ecnn nosiBnsieTca aBapunHoe coobuleHne, ceAsaHHoe ¢ PLC, Ha MoHuTOpe oTobpasutcs
crnepyroLwnii aKpaH:

AP AINTEH
File  Window  Help

DOOR LOCK UNIT
SPINDLI

TURRET
TOOL EYI

COOING
FAN FILTEF

PAGE  1/8 =

| | [iPs o | 2002708708 | 01:18
M 1008 (ZD ominT' (W 100 |

AL DIAGHOSE ALL DATA
ML DISPLAY
D322M0017E

(1) MepeianTe Ha ApYroi 3kpaH C MOMOLLbIO KNaBULL CTPaHULLbI @ @ , YTOObI OnpeaennTbL
WCTOYHVMK aBapuu.

Koroa oTobpaxkaeTcsi cxema aBapuUHONM CeKumm, y3en, B KOTOPOM MpousoLusa asapus
OTO6p33I/ITCF| Ha cXemMe B MHBEPCHOM BMae, yKka3biBad Ha MICTOYHUK aBapumn



HAXOXOEHWE HEMCNPABHOCTEW

\* GRAPHIC MAINTEMANCE

AIR KI”

LUBE
PRESS. SW.

| AXIS

| BRAKE/CLAW
T VALVE

' ss

| BRAKE/CLAM

HYDRAUL I VALVE

PRESS. SW
PAGE | 3/8 3

[ | [1Ps 0| 2o02/08508 | 01:25

nyooog (00 omint MR 100
DI_&_!::SNO_S_EI ‘ ‘

3. KnaBuwwu ctpaHuubl 1 nyHKT MmeHio ALL DATA DISPLAY

ALARM
A,

ALL DATA
DISPLAY

D322M0018E

< Korga nyHkt ALL DATA DISPLAY oTtpobpaxeH B MHBEPCHOM Buae>
C nomoLLbo KNaeuLL CTPaHULbl MOXHO MOCreAoBaTelbHO BbIBECTU HA 3KPaH BCE CXEMBI.

< Korga nyHkT ALL DATA DISPLAY oTobpaxeH He B UHBEPCHOM Buae >
C nomowblo KnaBuW CTpaHuUbl MOXHO §UWb BbIOOPOYHO BLIBECTM Ha 3KpaH CXEMbl,
CBsI3aHHbIE C aBapUMHbLIM COOBLLEHNEM.

4. MapameTtpsbl

CnepytoLme napameTpbl OTHOCATCS K JaHHOMY 3KpaHy:
- Ecnn P106 (6uT 6) = 1:

Tekywmnn skpaH Bcerga 6yger 3ameHsitocs Ha 3kpaH GRAPHIC MAINTENANCE no
TpeboBanuto PC.

- Ecnu P106 (6uT 6) = 0:

Mo Tpeboanmo PC akpaH GRAPHIC MAINTENANCE He Oyger npuHyauTENbHO
BblGMpaTbCS.

7.3 HaxoxpeHue HeucnpaBHocTen ana Kaxpagoro Ycrponucrea

B aTOM pasgene, B OCHOBHOM, OMWCLIBAOTCA HEUCMNPABHOCTM U 3aTpyAHEHUS], Bbixoasalwme 3a
npenens caMoanarHoCTUKK, T.e. He 0603HaYeHHbIe aBapUNHLIM COOBLLIEHMEM.



HAXOXIOEHVE HEMCNPABHOCTEN

7.3.1

MaTpoH (*)

*

PYKOBOD,CTByIZTer I/IHCprKLl,I/ISVI npon3BoanTENA NaTpoHa.

HeuncnpaBHocTb

MpuunHa

Cnoco6 ycTpaHeHUsi HeMcnpaBHOCTH

[MaTpoH He dyHKUMOHMpPYeET.

- MNospexpaeHa AeTanb NaTpoHa.

- CHumuTe NaTpoH U 3aMeHuTe
noBpeXxaeHHble aeTanu.

He dyHKUMOHMPYeET BpaLlaoLwmincs
rmapaBnMyeckuii LUNMHEp.

MpoBepbTe rmapaBrin4eCcKyo CUCTEMY.

3aenaloT cKonb3sLme YyacTu.

CHumMuTE naTpoH K 3aMeHuTe nnn
nonpaBbTe CKONb3sdAlMe HacTun. Ecnu
HYXHO, 3aMeHunTe.

HepocTaTouHbI xog
BeOyLLUX KynaykoB.

- BHyTpu naTtpoHa ckonunock 6onbLuoe
KOMNMYECTBO CTPYXKM.

- CHMMUTE M no4nctute NaTpoOH.

OcnabneHa Tarosas Tpyba (LMnMHAp-NaTpoH).

CH/MUTE U MOYUCTUTE TArOBYHO TPYOY.

3aroToBKa CKOMb3UT B
naTpoHe.

- HepocTtaTouHbli Xof BeAyLMX Kynaykos.

- OTperynupyiTte xof BegyLmx
KymnaykoB.

HepocraTtouHoe ycunve 3axumMa natpoHa.

YcTaHoBuWTE NpaBuibHOE
rMapasnuyeckoe AaBnexHue.

dopma BEPXHUX KyNnaykoB He COOTBETCTBYET
ANamMeTpy 3aroTOBKM.

MpupaviTe BEPXHUM Kynadkam
npaBurbHyto dopmy.

Cnuwkom BonbLuoe ycunue pesaHus.

Boeluncnure CcUny peskun; uUsSMeHuTe
yCcnoBuaA pe3ku.

HepocTtaTtoyHo cmasaHbl Begyuime Kynadkm n
apyrue CKonb3sdlne 4acTtu.

CmaxbTe ux.

Cnuwkom Bbicokas CKOpPOCTb WnuHaens.

YMeHbLUnTEe CKOpPOCTb WnuHaens.

HeBbicokasi TOYHOCTb.

- nanOH KayaeTca.

- Ecnu naTpoH kavaeTcs, 3aTaHuUTe
oonTbl.

WHopoaHble Tena Ha 3ybuax BegyLmx 1
3aKMMHBIX KyJa4yKoB.

CHUMUTE BEPXHME KyNayku 1 novucTmTe
3y6ubl.

OcnabrneHbl 3aXUMHbIe 6ONTbI BEPXHUX
KynaykoB.

3aTsHuTe 6ONTbI C COOTBETCTBYIOLLMM
BpaLLaloLL M MOMEHTOM.

HeBepHas popma MArkux Kynaudkos.

Mpupavite nm npasunbHyto opmy.

BepxHue Kynayku CIIMLLKOM BbICOKO, YTO
NpUBOAMT K AecbopmMaLuu, unm ocrnabrneHsb
3aKMMHbIe 6ONTbI BEPXHMX KyTayKoB.

OI'IyCTVITe BepxXHUe Kyrnadku.

3aroToBka A4ehopMMpyeTCs U3-3a CRILLKOM
GOMbLIOro YCUNNS 3aXnMma.

YMeHbLunTe ycunune saxuma.




HAXOXOEHWE HEMCNPABHOCTEW

7.3.2

7.3.3

Turret

HeucnpasHocTb

MpuunHa

Cnoco6 ycTpaHeHUsl HEMCNPaBHOCTM

PeBoanepHaﬂ ronoBKka He
3axnmaeTcsi/padxmmaeTcs.

- HeBepHo paboTtaeT 3aXnMHOW
KOHTPOIbHbIN 3NEKTPOMarHUTHbIN
KrnanaH.

- MpoBepbTe 3NEeKTPOMarHUTHbIN
KrnanaH unm 3aMeHuTe ero.

PeBonbBepHas ronoska He
BpaLLaeTcs, XOTs OHa pa3xaTa.

- BkntoyeHo meHio TURRET UNCLAMP.

- Otkntounte meHio TURRET
UNCLAMP.

HeBepHO coeanHATCH UHAECKHbIe
napHble 3y6Lbl.

CasXnUTECh C MECTHLIM NpeacTaBnTenem
MAZAK.

OcnabneHbl 60nTbl U MEXaHNYECKNI
COEOVHUTESbHbIN 3NEMEHT (HaTsXKHOe
KOMbLO), (PUKCUPYIOLLME PEBOSIbBEPHYIO
TOIOBKY.

3aTtsaHuTE GonThl.

- Mmopaenuuyeckasi cuctema Tpy6onoBoaoB
HEBEpHa.

- NMpoBepbTe MMpPaBIMYECKYH0 CUCTEMY
TpybonpoBoaoB.

PeBonbBepHas ronoska
BpaLlaeTcs 6e3
NO3NLIMOHMPOBAHWS.

- HewucnpaBeH kofep onpeaeneHus
MOMOXeHUs1 PEBONbBEPHOI FOMOBKY.

- MpoBepbTe kofep onpeaeneHust
MOMOXEHUS1 PEBONbBEPHON rOIOBKU
UNK 3amMeHuTe ero.

HeBepHO (OYyHKLUMOHUPYET 3aXUMHOMN
KOHTPOIbHbIN 3NEKTPOMarHUTHbIN
KnanaH.

MpoBepbTe knanaH unv 3ameHuTe ero.

Knanan 3acopuncs.

MouncTute KNanaH unu 3ameHuTe ero.

PeBonbBepHas ronoska
BpaLlaeTcsi, Ho
oCTaHaBnuBaeTcs B npoLecce
paboTbl.

- HeepHo coeaunHstoTcs BoiGpaHHble
napHble 3y6ubl.

- CBSXXWUTECH C MECTHbBIM
npeactasutenem MAZAK.

HucnpaBeH 3aXMMHOW KOHTPONbHbIN
3MEeKTPOMArHUTHbIN KnanaH.

MpoBepbTe knanaH unu 3aMeHuTe ero.

HewucnpaseH koaep onpegenexns
MOMOXEHUs1 PEBONbBEPHOI FOMNOBKY.

[MpoBepbTe koAep onpeaenexHus
MOMOXEHUSI PEBONbBEPHON rONOBKU
WK 3amMeHnTe ero.

PeBonbBepHas ronoeka
BpaLLaeTcsl, HO HEBEpPHO
MHOEKCcupyeTcs.

- HeBepHo coeaunHsoTCcs BbIbpaHHbIe
napHble 3y6Lbl.

PeBornbBepHas rornoeka HeBEPHO
yCTaHOBIEHA.

HeBepHo yCTaHOBIEH Koaep.

- CBAXNTECb C MECTHBIM
npeacrtaButenem MAZAK.

He cbanaHcnpoBaH MHCTPYMEHT.

CbanaHcupyvte MHCTPYMEHT.

YpeamepHbii cBOOOAHbLIV X04 B
NPUMBOLAHOM MeXaHu3Me.

CBsXnUTECh C MECTHLIM NpeacTaBuTenemM
MAZAK.

OcnabneH MexaHU4eckuii
COEAVHUTENbBIbHBIA 3MEeMEHT (HaTshxHoe
KOnbLO).

3aTAHUTe HaTsXKHOE KOnbLO.

TOOL EYE (%)

HeucnpaBHocTb

MpuynHa

Cnoco6 ycTpaHeHnst HeMCnpaBHOCTH

TOOL EYE He dyHKUMOHUpPYET.

* OTobpaxaeTca cnegytoulee
aBapuiiHoe coobLLeHMe.
“209 INCORRECT TOOL EYE
ARM POSITI
“231 TOOL EYE POSITION
SENSOR MALF”

- HewucnpaBeH 6eCckoHTaKTHbIV AaTunk
(SQ7 vnn SQ8).

- OTperynupyiite unv sameHuTe
HeckoHTaKTHbIN AaTymk (SQ7, SQ8).

HeuncnpasHa npoBogka nnv ocnabnex
pasbeM.

3amMeHnTe NpoBOAKY.




HAXOXIOEHVE HEMCNPABHOCTEN

7.3.4

7.3.5

7.3.6

X-axis

HeucnpaBHoCTb

MpuunHa

Cnoco6 ycTpaHeHUs HemcnpaBHOCTH

HeTouHoe no3nunoHnpoBaHue.

- OcnabneHbl 6oNTbl, KOHUYECKME
WTUETBI M/UNK raiku.

- 3aTdHuTe ux.

OcnabneHa mydrTa.

3aTsaHuTe MydTy.

He 3admkcmpoBaHa Hynesas
TOo4Yka X-ocu (OTKINOHEHUe MeHee
10 mm).

- OcnabneH MOHTaxHbI 6onT
nepeknyvaTens IMM1MTa HyneBow
TOYKM X-OCH.

- 3aTdaHuTe GonT.

He 3adhmkcuposaHa Hynesas
Touka X-ocu (0TKINoHeHne bonee
10 Mm).

- He otperynupoBsaHa ckoba Hynesoi
TOYKM X-OCK.

- OtperynupyiTte ckoba HyneBomn TOYKM
X-ocu.

Z-axis

HeuncnpasHocTb

MpuynHa

Cnocob yCTpaHeHUa HencnpaBHOCTU

HeTouyHoe no3unumoHupoBaHue.

- OcnabneHbl 6onTbl, KOHNYECKME
WTUPTLI /MK ranku.

- 3aTaHuTe ux.

Ocnabnera mydra.

3aTaHuTe MydTy.

He 3admkcmpoBaHa Hynesas
Touka Z-ocu (OTKNOHEHNe MeHee
12 Mm).

- OcnabneH MOHTaXHbl 6onT
nepeknoyaTens NIMM1Ta HynesBown
TOYKN Z-OCW.

- 3artaHuTe GonT.

He 3admkcmpoBaHa Hynesas
Touka Z-ocu (OTKNoHeHne bonee
12 Mm).

- He otperynupoBsaHa ckoba Hynesoi
TOYKM Z-OCH.

- OTperynupyite ckoby HyneBomn TOYKM
Z-ocn.

W-axis

HeucnpaBHoCTb

MpununHa

Cnocob ycTpaHeHUsi HeUCNpPaBHOCTU

HeTo4yHoe nosnumoHupoBaHue.

- OcnabneHbl 60Tbl, KOHUYeckme
LWTUTLI /UK ranku.

- 3aTtaHuTe uX.

- OcnabneHa mygTa.

- 3aTtaHuTe MydTy.

He 3acukcmpoBaHa Hynesas
Touka W-ocu (OTKNOHEHNE MeHee
12 Mm).

- OcnabneH MOHTaxHbI 6onT
nepeknyaTens nMMmTa Hynesom
TOYKN Z-0CW.

- 3aTdaHuTe GonT.

He 3acukcmpoBaHa Hynesas
To4ka W-ocu (OTKnoHeHue Gornee
12 Mm).

- He oTtperynuposaHa ckoba Hynesown
TOYKU Z-0OCMU.

- OTperynupywTte ckoby HyneBow TOYKU
Z-ocu.
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7.3.7

7.3.8

3agHan 6abka

HeucnpaBHoCTb

MpuunHa

Cnoco6 ycTpaHeHUs HemcnpaBHOCTH

LLlym oT BpalyatoLlerocs LeHTpar

- OceBoe ycunue Crnkom BbICOKOeE.

OTperynupyvite 0CeBoe ycunue.

3agHsa 6abka He nepemelLaeTcs
Bnepeq u/vnu Hasag.

- Bb|6paHHoe 3Ha4yeHne oceBoro ycunune
CIIULIKOM Mano.

BuibepuTe noaxoasiiee sHadeHne
0CEBOr0 YCUnus.

- OneKTpOMarHWUTHbIN TOPMO3 He
YHKLMOHMPYET AOMKHBEIM 0Bpa3om.

[MpoBepbTe unu 3amexHuTe
3MNEeKTPOMarH1THbIA TOPMO3.

- Ckonb3slas MoBepXHOCTb 3arpA3HeHa
(cnnwkom BonbLuoe TpeHne).

BbINnonH1TE NpUHYAMTENbHYIO CMa3kKy.

- MuHonb 3aKynopeHa CTPY>XKOWN.

Bbl68pVITe MaKkcumMarsibHO npuemnemoe
oceBoe ycunue.

BbibepuTe pexum 3agHern 6abku (TAIL
MODE).

Yaanure cTpyxky.

3apHsas 6abka He nepemellaeTcs
Bnepea.

- MuHONb yTKHyNach B 3aroToBKY.

Bbl68pI/ITe MakcumMarbHO npuemrnemoe
oceBoe ycunue.

BbibepuTe pexum 3agHen 6abku (TAIL
MODE).

- YTepsiHa coxpaHeHHasi ucxogHasi
nosunuus.

YCTaHOBWTE UCXOAHYH0 NO3MLMIO
MWHONN 3aHOBO.

Bropow wnuHaenb

HeuncnpasHoCTb

MpuynHa

Cnocob yCTpaHeHuUa HenmcnpaBHOCTHU

MoTop He BpalyaeTcs.

- HeucnpaseH 6nok npvsoga BTOporo
LnuHAens.

lMpocmoTpuTe 3KpaH aBapunHbIX
coobLLeHun Ha 6noke npuBoaa
BTOPOrO LWNUHAENS.
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7.3.9

MmapocTaHumA

HeuncnpaBHoCTb

MpuunHa

Cnoco6 ycTpaHeHUst HemcnpaBHOCTU

Macno He nogaeTcsi.

He BpallaeTca HacocC.

MpoBepbTe coeanHEHNE CUMOBOTO
kabens.

Hacoc Bpalyaetcs B o6paTHOM
HanpasneHuu.

[MpoBepbTe NOMAPHOCTL NOAaYM NUTAHUS.

3acopunacb Tpy6a BcacbiBaHWS.

MpoBepbTe TpyBy BcackbiBaHUs.

Bacopurics ceTyaTtbii uUnbTp.

Mounctute cetyatbii pUnbTP.

YTeuka B pr6e BCacblBaHMA

MpoeepbTe Tpyby BCacbiBaHUA 1 ee CTbIK.

dunbTp BCacbiBaHUSI HEMOHOCTbBIO
MOrpy>keH B Macro.

[lo6aBbTe ruapaBnmMyeckoe Macno Toro
e copTa 40 UCXO4HOW fIMHUK
ypoBHeEMepa.

KnanaH perynuposku ob6bema pacxoaa
CITULLKOM CUJbHO 3aTAHYT.

OcnabbTe knanaH.

CnuLwKOM BbICOKasi BA3KOCTb
rmgpasnnM4yeckoro macna.

*

MonHocTblo 3aMeHNTE ero Macnom
COOTBETCTBYHOLLIEN BA3KOCTM.

B kayecTBe BpeMEHHON Mepbl HarpenTe
Macno C NOMOLLbIO HarpeBaTens.

XoTs macno nogaeTtcs,
OaBneHue He
yBenmymneaeTca.

HeBepHO yHKUMOHUPYET BbIMYCKHON
KrnanaH.

CHMMUTE 1 NpoBepbTE BblMyCKHOM
Knana.

HeT Harpysku B ruapaBnmyeckon Lenu.

[MpoBepbTe Lenb 1 noganTe Harpysky.

YTeuka B rugpaBnnyeckon cucteme.

MpoBepbTe TPyGONPOBOA U yCTpaHUTe
Teub.

Macno He nogaetcs vnu
KO3hPMLMEHT 3anonHeHns
nagaeT npwv NoBbILLEHNN
OaBneHus.

[MoBpexaeHbl NPokNagku B Hacoce.

Ckonb3asiLme 4yactTu Ype3aMepHO
N3HOLLEHbI 1N3-3a NbINK U MHOPOAHbIX Ten.

CBSIKMUTECH C MECTHbLIM CEPBUCHBIM
LeHTpom Mazak.

CrMLLIKOM CUMbHBIN LUYM.

3acopwurcs ceTyaThbIn UNLTP.

MouncTute cetyatbln punbTp.

Bosgyx noacaceiBaeTcs yepes Tpyby
BCaCbIBaHWS UMK Apyrve 4acTtu.

Hangute mecto, rae Bo3gyx
BCacblBaeTCsl, C MOMOLLbIO HAHECEHWS
Macra Ha BO3MOXHble y4acTku noacoca.

My3bipy BHYTpW pesepBHOro pesepsyapa.

[MpoBepbTe Bo3BpaTHYO TPyOy 1
npegoTBpaTute obpasoBaHne My3bipen.

My3bipy BHYTpM TpybonpoBoaa.

MoBTOpHO NpokavaliTe Hacoc, YTobhbI
yOanuTb ny3sbipu.

Hwuskuin ypoBeHb macna

[o6aBbTe ruapaBnmMyeckoe Macro
COOTBETCTBYIOLLENO COpPTa A0 UCXOAHOM
NVHUK B YpOBHEMEPE.

Hacoc ycTtaHOBMEH Ha HeXeCTKoW
OCHoBe.

Mcnonb3yiTe XecTKyto OCHOBY;
npoBepbTe Takke, He ocnabnu nu 6onTel.

Criepbl U3HOCA Ha CKOMb3SALIMX YacTaAX
Hacoca.

B criyyae ypeamepHoro msHoca
npoBepbTe, He 3arpsi3HEHO N Macno, HeT
NV B Macne BoAbl, BA3KOCTb Macna v
TemnepaTtypy Macna Bo BpeMsi paGoTbl
Hacoca.

Hacoc Bblgensiet Tenno.

Tenno obpa3yeTcs B pesynbraTte
HECOOTBETCTBYHIOLLETO KOadhduLMeHTa
3anosiHeHus.

3aegaHune ckonb3sLWmMX YacTen Hacoca

Ecnu nosepxHocTHas TeMnepartypa
Hacoca 4Ype3MepHO NnoBbILLlaeTCA,
HemMeaneHHO OCTaHOBUTE HacocC.
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7.3.10 Bnok cma3biBaHUSA CMa304YHbIM BeLLEeCTBOM

HewncnpasHocTb

MpnynHa

Cnocob YCTpaHeHUsa HencnpaBHOCTU

Cmaso4Hoe BeLLecTBO He
nocTtynaeT 13 Hacoca.

KonmyecTBo cMa30o4HOro BellecTsa B
pesepByape HeOCTaTOuHO.

[obaBbTe, NN 3amMeHUTEe CMa3oyHoe
BELLECTBO TOW XXe MapKW/TOoro xe
KONUYECTBA YTO U HblHELLHee CMa3o4Hoe
BELLEeCTBO.

Monan Bo3gyx B Hacoc.

CtpaBuTe BO3ayX.

Hacoc He paGoTaer.

MpoBepbTe anNekTpuyeckoe coeanHeHne
MOTOpa U ecnv coefiMHeHne AedeKTHO,
MOBTOPHO COeAVMHUTE HACOC Haasexallyum
obpasom.

3ameHuTe Hacoc, ecnu CpOK CJ'Iy)K6bI
HacoCa UCTeK.

[asnexve maructpanu He
yBenuymBaeTca.

Cwma3o4Hoe BEeLLeCcTBO He noctynaet oT
Hacoca no pasHbIM BbllLEONnUCaHHbIM
npu4nHam.

BbiGepute cooTBeTCTBYHOLIEE
mepornpusiTve.

Monan BO34yX B Marucrpanb.

YnanuTe 3akpbiBatoLLyto NpobKy B
pacnpegenuTene Ha KoHLe CUCTEMbI
TpybonpoBoaos (4ns 60nbLIo cUCTEMBI
pacnpeenuTesnb yCTaHOBMEH B
HECKOIbKMX MecTax), U CTpaBuUTe BO3AYX
npv NOMOLLM Hacoca.

MHopogHoe BellecTBO nonaro B
LapoBoe ceasio nepenyckHOro KnanaHa.

* Pa3bepute 1 nounctute nepenyckHom
KnanaH.

[asneHne nepenyckHOro KnanaHa
YCTaHOBJ1IEHO HE OOJDKHbIM O6p830M.

* YcTaHoBUTE npasunbHOE 3Ha4YeHne
(8.0 MMa).

CmasouyHoe BeLLecTBO NOATEKaeT 13
TPYOHbIX COeAMHEHUI BCreacTBue
HeaoCTaTOYHOW UMW U30bITOYHOM
3aTSHKKN.

3aTtsaHuTe ¢ HY>XHbIM MOMEHTOM U
BbIMNOJIHNTE NOBTOPHOE COeEANHEHMeE.

HeucnpasHa cuctema Tpy6onpoBoaoB.

3ameHVTe HeMcnpaBHyH cUcTeMy
TpybonpoBoaos.

Brok noHwxeHns AaBneHns He
YHKLMOHNPYET AOMKHBIM 0BpasoMm.

MpoBepbTe Ha AedeKThl aNeKTpUYeckme
coedVHeHUs U, ecrnv CoeanHeHe
[edEKTHO BbIMNOSHNATE NOBTOPHOE
coeanHeHne JOMKHLIM 06pa3om.

Monan Bo3gyx.

BO3,U,yX nonan no Bblle yka3aHHbIM
npu4nHam.

BbibepuTe cooTBETCTBYOLLEE
mMeponpusiTue.

Bosgyx nonan B HAacoc BCreacTene
HEeLOCTaTO4YHOrO KOSIMYecTBa CMa304HOro
BeLLeCTBa B pesepayape.

[ob6aBbTe, Nnn 3amMeHNTE CMa304YHOE
BELLLEeCTBO TOW Xe MapKVI/TOI'O xe
KonnyecTtBa 4YTO U HblHELLHEee CMa3o4yHoe
BeLleCTBO.

Cma3so4Hoe BeLecTBo He
nocTynaeT U3 KnanaHa.

3acopeH knanaH.

3ameHuTe KnanaH.

BeTka cuctembl TpybonpoBoaoB He
3anosniHeHa CMa3o4HbIM BELLECTBOM.

HanonHute cMa3oyHbIM BELLECTBOM BO
Bpemsa I'IepBl/ILIHOVI UHCTannAaunn.

Bnok NoHwxeHns AaBneHns He
PYHKLMOHNPYET AOMKHLIM 0B6pasoMm..

MpoBepbTe Ha AedeKkTbl AnekTpuyeckme
COEAVHEHUS U, ECINN COeAMHEHNE
AedeKTHO BbINOSHUTE NOBTOPHOE
coefvHeHne JOMKHLIM 06pa3om.

[aBneHve maructpanu He
yBEMUYMBAETCS.

Cekumsa gomkHa 6biTb cCMa3aHa, a knanaH
3aCOpEH.

Pasbepute, npoBepbTe N/MNU 3aMeHnTe
KrnanaH. 3aMeHnTe KOMMOHEHTHI cekuun
KOTOpYl0 HeoGX0ANMO cMasaTb.

HeucnpasHa cuctema Tpy6onpoBoaoB.

3ameHunTe cuctemy Tpy6GONPOBOLOB.

[MeHeTpaumsa cMa3o4yHOro BeLlecTsa He
COOTBETCTBYET.

MpviBeamMTE B NOPAAOK NEHETPALMIO 1
Temnepatypy.
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Mpum. :  Cnpocute npomssoauTens 6noka cmasbiBaHUA CMa304HbIM BELLECTBOM MO
MEpPOoNPUATUAM OTMEYEHHBLIM “*” B Tabnuvue Bbille.
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7.3.11 bBnok cma3sbiBaHUsA Macnom
HewncnpasHocTb MpuynHa Cnocob ycTpaHeHns HencnpaBHOCTH
OT06pa3nnock Ha akpaHe - HepocrtaToyHo caszouHoro macna. - JonenTte cma3o4Hoe mMacro.
asapuitHoe coobLueHue 261 - YTeuka U3 TpyGonpoBoga CMasku. - BaTsHuTe TpyGONpPOBO/.
HEAD LUBRICATION ALARM.
- TpybonpoBoa cmasku 3acopeH. - Mouncture Tpybonposoa.
7.3.12 bBnok oxnaxapeHus
HeucnpaBHocTb MpuunHa Cnocob ycTpaHeHns HencnpaBHOCTH
He nopaetca COX. - 3acopurncst hunbTp B pesepByape - Mouunctute hunbTp.
COX.
HepoctatouyHo COX. [Ho6asbTe COX.
- Pa3oMKHYT aneKkTpoMarHuTHbIN - CbpocbTe aMneKTpoMarHUTHbIN
nepekntovatens (KM13). nepeknioyatens (KM13). (Cm. Pasgen
* Ecnun anekTpoMarHuTHbIN 5-12)
nepekntoyaTtens He Pa3oMKHYT * Ecnu HencnpaBeH Hacoc oxnaguTens,
(KM13), HencnpaseH Hacoc COX CBSXKUTECH C MECTHbLIM CEPBUCHBIM
ueHTpom MAZAK.
7.3.13 Bo3ayuwHbin 6noK
HewncnpaBHocTb MpununHa Cnocob ycTpaHeHnst HencnpaBHOCTH
O6bem BO34yLLIHOMO NOTOKA - 3acopuncs anemMeHT. - 3ameHuTe anemeHT.
nagaet 13-3a BbICOKOro
COMpPOTUBIEHUSI MOTOKA BO3AyXa.
MN36bITOYHOE KONMMYECTBO BOAbI - Ckonunacb Boga. - Cnevite Boay.
obHapyxeHo B oTBOAsALLEN Tpybe
anemeHTa.
7.3.14 Bnok oxnaxpaeHus WNuHAOenbLHon 6abku

ABapuiiHoe coobuieHne 360 SPINDLE COOLING MALFUNCTION oTtoGpaxeHo Ha 3akpaHe
€CNN BO3HMKaEeT HeucnpaBHOCTb B Goke oxnaxaeHus wnuHaensHon 6abku. MogpobHoctu B
Cnuncke ABapuitHbix CooOLEeHNA.

HewncnpasHocTb MpununHa Cnocob ycTpaHeHns HencnpaBHOCTH

ABpuiiHoe coobLieHne

360 SPINDLE COOLING
MALFUNCTION ioTtobpaxeHo Ha
3KpaHe.

- HepoctaTtoyHo oxnaautens. - NobaBbTe oxnaguTens.

- HewucnpaBHo pene gaBneHus. - 3ameHuTe pene AaBneHus.
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	(12) Переместите револьверную головку в позицию, отмеченной в шаге (8) выше.
	(13) Выберите пункт меню TURRET MODE еще раз, чтобы снять его инверсное отображение.
	(14) Выберите пункт меню TURRET UNCLAMP еще раз чтобы зажать револьверную головку. 
Когда револьверная головка зажмется должным образом звуки контакта зажимного штифта или биения мотора не появятся. Убедитесь, что этих звуков не возникает
	(15) Нажмите клавишу выключения питания, а затем повторите операцию выключения/включения главного выключателя дважды. В заключение, подайте питание нажатием клавиши подачи питания. Процедура теперь завершена.

	2. Регулировка бесконтактных датчиков в фрезерном соединении
	(1) Уберите три болта, затем снимите защитную крышку револьверной головки.
	(2) Ослабьте гайку и поворачивайте бесконтактный датчик до тех пор пока его вершина не войдет в контакт с плунжером.
	(3) Поверните бесконтактный датчик в обратном направлении на пол-оборота после того как он соприкоснулся с плунжером.
	(4) Затините контрагайку.
Зазор до бесконтактного датчика:
	0.5 - 1.0 мм.

	3. Проверка револьверной головки на нормальный зажим/разжим 
	4. Регулировка ремня
	A. Проверка ремней
	B. Регулировка натяжения ремня фрезерного шпинделя
	(1) Ослабьте крепежные болты двигателя.
	(2) Ослабьте гайки зажимного винта и регулировочного винта.
	(3) Поверните регулировочный винт по часовой стрелке, чтобы переместить двигатель вперед и ослабить ремни.
	(4) Удалите старые ремни и установите новые.
	(5) Поверните регулировочный винт против часовой стрелки, чтобы переместить двигатель назад, и отрегулируйте натяжение ремня.
Приложите установленную нагрузку на ремень и поворачивайте регулировочный винт, пока не получите требуемый прогиб (см. Рис. 5-13).
	(6) Добившись установленного прогиба ремня, затяните гайки болтов (см. Таблицу 5‑1).
	(7) Поворачивайте зажимной винт, пока он не коснется края корпуса, а затем затяните гайку. 
	(8) Затяните крепежные болты двигателя.




	5.3 TOOL EYE ()
	5.3.1 Устройство и работа
	5.3.2 Проверка и регулировка
	1. Проверка выдвижения/возврата TOOL EYE
	2. Замена датчика TOOL EYE 
	(1) Нажмите клавишу меню TOOL SET MEASURE для выдвижения руки TOOL EYE в положение измерения.
	(2) Снимите четыре болта.
	(3) Вытяните соединяющий разъем из корпуса руки, и разъедините этот разъем, плавно поворачивая его.
	(4) Удалите болты, а затем датчик TOOL EYE.
	(5) Установите новый датчик TOOL EYE и зафиксируйте его на месте следуя обратному порядку упомянутому выше.
	(6) Отрегулируйте соосность после замены датчика.
	(7) После регулировки соосности затяните четыре болта.
	(8) Повторите измерение, чтобы проверить соосность.



	5.4 X- и Z-Оси
	5.4.1 Устройство и работа
	1. X- и Z-оси
	2. Принцип возврата в нулевую точку
	(1) Когда на пульте управления нажата кнопка возврата нулевой точки, включается сигнал режима возврата в нулевую точку.
	(2) При помощи клавиш перемещения осей переместите револьверную головку в нулевую точку по соответствующей оси.
	(3) Когда бесконтактный датчик выключается скобой, включается сигнал замедления, движение револьверной головки замедляется и она перемещается с предопределенной подачей.
	(4) После того как бесконтактный датчик нулевой точки освобождается от скобы, револьверная головка непрерывно движется в удаленную точку от последнего сигнала координаты на величину предварительно установленной в параметре BS12. (Это электрическая нулевая точка.) Револьверная головка в дальнейшем перемещается от этой точки на величину смещения нуля установленной в параметре BS13. Эта позиция сохраняется ЧПУ в качестве нулевой точки станка.
	(5) Сигнал координаты всегда включается в фиксированной позиции пока относительное положение между кодирующим устройством на валу и ШВП остается не изменным. Величина смещения нулевой точки, является фиксированной величиной установленной в параметре ЧПУ.
	(6) 


	5.4.2 Смазка
	5.4.3 Регулировка
	1. Компенсация люфта
	(1) Переместите револьверную головку в “положительном” (+) направлении на 50 мм  при быстрой скорости подачи.
	(2) Установите измерительный стержень индикатора на “отрицательной” стороне револьверной головки и установите значение “0”.
Закрепите индикатор на шпиндельной бабке как показано на Рис. 5-24 для измерения ошибки перемещения.
	(3) Переместите револьверную головку в "положительном" направлении еще на 50 мм  при быстрой скорости подачи.
	(4) Переместите револьверную головку обратно в “отрицательном” (–) направлении на 50 мм.
	(5) Проверьте показания индикатора.
Значение на индикаторе показывает величину “ошибки перемещения”, являющейся общей ошибкой механической системы, включая люфт.
	(6) Измените установки параметров.
Параметр BS14: Люфт быстрой подачи
Параметр BS15: Люфт рабочей подачи

	2. Установка нулевой точки станка


	5.5 Вторая Шпиндельная бабка и W-Ось
	5.5.1 Проверка и регулировка
	1. Компенсация люфта
	(1) Выберите режим MDI.
	(2) Переместите вторую шпиндельную бабку в “положительном” (+) направлении примерно на 50 мм на быстрой скорости подачи. (режим MDI)
	(3) Установите измерительный стержень индикатора на “положительной” стороне второй шпиндельной бабки и установите значение “0”.
Установите измерительный стержень индикатора на вторую шпиндельную бабку как показано на Рис. 5-27 для измерения ошибки перемещения.
	(4) Переместите вторую шпиндельную бабку в "положительном" (+) направлении еще на 50 мм на быстрой скорости подачи. (Режим MDI)
Переместите вторую шпиндельную бабку обратно в “отрицательном” (–) направлении на 50 мм.
	(5) Проверьте показания индикатора.
Значение на индикаторе показывает величину “ошибки перемещения”, являющейся общей ошибкой механической системы, включая люфт.
	(6) Измените установки параметров.
Параметр BS14:  Люфт при быстрой подаче (G00)
Параметр BS15:  Люфт при рабочей подаче (G01)

	2. Установка нулевой точки станка


	5.6 Задняя бабка (Только для QTN-200M/250M)
	5.6.1 Устройство и работа 
	5.6.2 Разборка
	A. Удаление вращающегося центра
	B. Удаление встроенного центра

	5.6.3 Регулировка
	1. Регулировка осевого усилия задней бабки
	2. Исходная позиция задней бабки
	(1) Нажмите клавишу MACHINE  чтобы вызвать меню станка.
	(2) Выберите MAINTENANCE из меню станка.
	(3) Нажмите клавишу меню TAIL MODE совместно со вспомогательной клавишей чтобы выделить пункт меню в инверсном отображении.
	(4) Переместите заднюю бабку в эту исходную позицию нажатием клавиши обратного перемещения задней бабки. Исходная позиция устанавливается на следующем расстоянии между торцем шпинделя и торцем задней бабки:
	(5) Мигает меню TAILHOME SET при выборе клавишей меню.
Это положение является исходной позицией задней бабки.
	(6) Нажмите клавишу перемещения вперед задней бабки. Задняя бабка переместится вперед и когда достигается первой координаты, автоматически останавливается. Таким образом, координаты абсолютного положения определены.
	(7) Выберите пункт меню TAIL MODE вновь (с помощью вспомогательной клавиши) чтобы снять инверсное отображение.
	(8) Выберите пункт меню TAILHOME SET еще раз чтобы снять инверсное отображение его.
	(9) Нажмите клавишу выключения питания и повторите операцию включения/выключения главным выключателем дважды. В заключение, включите питание нажатием клавиши включения питания. Теперь процедура завершена.

	3. Выверка пиноли
	A. Вращающийся центр (для станка 500мм)
	(1) Зажмите круглую деталь и поддержите ее торец задним центром. Длина зажима должна быть 15-20 мм.
	(2) Проточите начисто деталь.
	(3) Измерьте цилиндричность в точках А и В на рисунке сверху с помощью микро измерительного прибора.
	(4) Подведите циферблатный индикатор к детали со стороны задней бабки, и установите стрелку на нуль.
	(5) Ослабьте три болта с шестигранной головкой на втулке.
	(6) Установите ключ на заднем конце втулки и вращая ключ смотрите показания на циферблатном индикаторе.
Втулка имеет эксцентриситет.
	(7) Затяните болты с шестигранной головкой.
	(8) Выполните наружное точение снова и измерьте цилиндричность.
	(9) Если конус присутствует, повторите шаги указанные выше от (4) до (7).

	B. Встроенный центр
	(1) Зажмите в патрон круглую деталь и поддержите ее торец задним центром. Длина зажима в патроне должна быть 15 - 20 мм.
	(2) Проточите начисто деталь.
	(3) Измерьте цилиндричность в точках A и B на рисунке сверху с помощью микро измерительного прибора.
	(4) Приложите циферблатный индикатор к детали со стороны задней бабки и установите стрелку на нуль.
	(5) Ослабьте три болта с шестигранной головкой M8 и болт M12 с шестигранной головкой на задней крышке.
	(6) Установите ключ на заднюю крышку и вращая ключ смотрите на показания циферблатного индикатора.
Втулка имеет эксцентриситет.
	(7) Затяните болты.
	(8) Произведите вновь наружное точение и измерьте цилиндричность.
	(9) Если конус существует повторите выше указанные шаги от (4) до (7).



	5.6.4 Смазка
	5.6.5 Техобслуживание и проверка направляющей втулки ходового винта (только для станка 1000 мм)
	1. Проверка и повторная смазка направляющей втулки ходового винта
	(1) Переместите заднюю бабку в минусовую сторону и затем снимите передний кожух задней бабки.
	(2) Задвиньте передний кожух влево, пока соединение между ходовым винтом и трубой не вошло в просвет.
	(3) Переместите заднюю бабку в ее исходную позицию.
	(4) Нанесите смазочное вещество на направляющую втулку открытой между поддержкой и трубой в соединении ходового винта.
	(5) Переместите заднюю бабку в минусовую сторону и затем заново установите передний кожух.

	2. Замена направляющей втулки ходового винта
	(1) Переместите заднюю бабку в минусовую сторону и затем снимите передний кожух задней бабки.
	(2) Задвиньте передний кожух влево, пока соединение между ходовым винтом и трубой не вошло в просвет.
	(3) Переместите заднюю бабку в ее исходную позицию
	(4) Удалите четыре болта M8 соединяющих поддержку и трубу в соединении ходового винта.
	(5) Удалите четыре крепежных болта M12 удерживающих корпус на станине.
	(6) Так как корпус и станина соединяются фитингом, отсоединяйте корпус от станины при помощи сопровождающих станок направляющих болтов и установочных винтов.
	(7) Удалите два болта M5 удерживающих направляющую втулку и замените вкладыш.
После замены покройте направляющую втулку достаточным количеством смазки для смазывания вкладыша.
	(8) Удалите установочные винты от корпуса, и затем подгоните корпус в станину вдоль направляющих болтов. В это время будьте внимательны, чтобы не нарушить состояние сборки поддержки и трубы.
	(9) Установите передний кожух на заднюю бабку.
	(10) В конце замены убедитесь, что исходная позиция задней бабки не нарушилась.



	5.7 Гидростанция и Гидравлическая Цепь
	5.7.1 Устройство и работа 
	5.7.2 Технический осмотр перед запуском гидростанции
	1. Уровень, соответствующий техническим условиям
	2. Минимальный допустимый уровень

	5.7.3 Проверка гидростанции в работе
	1. Направление вращения насоса
	2. Давление

	5.7.4 Проверка и техобслуживание гидростанции
	1. Добавление масла 
	(1) Отсоедините крышку в нижней части левой стороны станка и удалите крышку с горловины масляного резервуара.
	(2) Долейте гидравлическое масло через горловину до желтой линии уровнемера масла.
	(3) Плотно закройте крышку горловины и установите на место крышку станка.

	2. Замена гидравлического масла и чистка сетчатого фильтра
	(1) Установите контейнер емкостью около 30 литров под дренажное отверстие.
	(2) Снимите сливную пробку и слейте гидравлическое масло.
	(3) Когда все гидравлическое масло слито, удалите болты с шестигранными головками  и снимите верхнюю крышку. 
	(4) С помощью тряпки тщательно удалите грязь и другие осадки, которые скопились в баке.
	(5) Установите на место сетчатый фильтр всасывания и верхнюю крышку бака. Не протирайте уплотнительную прокладку вокруг сетчатого фильтра всасывания.
	(6) Почистите сливную пробку, установите на нее новую уплотнительную прокладку, и до упора затяните ее в дренажном отверстии.
	(7) Налейте 25 литров свежего гидравлического масла через горловину.
	(8) Проверьте уровнемер масла и сливную пробку, заверните крышку отверстия для заливки масла и, наконец, установите крышку станка.



	5.8 Блок Смазки и Цепь Смазки
	5.8.1 Устройство и работа (смазывание смазочным веществом)
	5.8.2 Техобслуживание и проверка насоса смазывающего вещества  
	1. Проверка уровня смазочного масла и его добавление
	2. Применяемое смазочное вещество
	3. Условия работы
	4. Стравливание воздуха

	5.8.3 Устройство и работа (смазывание маслом)
	1. Обслуживание блока смазывания линейных направляющих
	A. Проверка количества смазочного масла
	B. Очистка и замена фильтра
	C. Проверка состояния смазывания



	5.9 Система охлаждения
	5.9.1 Устройство и работа
	5.9.2 Подводящая СОЖ
	1. Проверка уровня СОЖ
	2. Подводящая СОЖ
	(1) Вытяните резервуа СОЖ.
	(2) Подводящая СОЖ
Наполните вновь СОЖ разведенной заранее в подходящей концентрации, так чтобы  всасывающее отверстие было полностью закрыто жидкостью.

	3. Слив СОЖ
	(1) Установите поодон для слива под дренажное отверстие.
	(2) Ослабьте сливную пробку.
СОЖ слита.


	5.9.3 Очистка
	1. Очистка фильтра
	(1) Фильтр отделяет полость насоса от резервуара СОЖ. Он может быть легко удален для очистки. Чистите фильтр время от времени.
	(2) Очистите фильтр воздухом.
	(3) Замените фильтр, если он очень сильно засорен грязью. (При заказе фильтра для замены у дистрибьютера MAZAK, сошлитесь на Список запасных частей и укажите номер запасной части.)

	2. Очистка резервуара СОЖ
	(1) После слива СОЖ, удалите защитную от стружки решетку и почистите внутреннюю часть резервуара.
	(2) Очищайте внутреннюю часть резервуара с помощью тряпки.



	5.10 Воздушный блок
	5.10.1 Устройство и работа 
	5.10.2 Замена и регулировка
	1. Замена элемента фильтра
	(1) Снимите корпус фильтра.
Поворачивайте корпус фильтра против часовой стрелки.
	(2) Снимите винт с головкой под торцевой ключ.
	(3) Вытолкните отражатель.
Элемент фильтра может быть удален.
	(4) Замените элемент фильтра.
	(5) Закрепите отражатель.
	(6) Затяните винт с головкой под торцевой ключ..
	(7) Закрепите корпус фильтра.
Поворачивайте корпус фильтра по часовой стрелке.



	5.11 Блок Охлаждения Шпиндельной бабки и Система ее Охлаждения
	5.11.1 Устройство и работа 
	5.11.2 Добавление и замена охладителя
	1. Проверка уровня охладителя
	2. Долив охладителя
	(1) Снимите кожух с левой стороны станка.
	(2) Снимите пробку и долейте охладитель.

	3. Слив охладителя
	(1) Снимте кожух с левой стороны.
	(2) Подставьте поддон для слива под бак охладителя.
	(3) Отсоедините нижний шланг от бака охлаждения и слейте охладитель.

	4. Замена охладителя
	A. Когда охладитель шпиндельной бабки не ниже и не обесцвечен
	(1) После подачи питания, удалите весь оставшийся охладитель продувкой сжатым воздухом через трубку.
	(2) Достаточно предварительно размешать разведенный охладитель (50% раствор) и наполнить бак.
	(3) Погоняйте станок около 10 минут чтобы прокачать охладитель по замкнутой системе. Убедитесь что охладитель должным образом распространился по всей системе   обратив внимание на нижний уровень охладителя в баке. Добавьте охладитель в соответствии с уменьшением его уровня.
	(4) Замена завершена.

	B. Когда охладитель шпиндельной бабки ниже и обесцвечен
	(1) После подачи питания, удалите весь оставшийся охладитель продувкой сжатым воздухом через трубку.
	(2) Долейте дистиллированную или ионизированную воду в бак и прокачайте чтобы промыть в течение около 15 минут.
	(3) Слейте эту воду по той же процедуре как и в пункте (1).
	(4) Немедленно залейте новый предварительно разбавленный 50% раствор в бак после размешивания охладителя.
	(5) Погоняйте станок около 10 минут чтобы прокачать охладитель по замкнутой системе. Убедитесь что охладитель должным образом распространился по всей системе   обратив внимание на нижний уровень охладителя в баке. Добавьте охладитель в соответствии с уменьшением его уровня.
	(6) Замена завершена.

	C. Когда охладитель шпиндельной бабки чересчур ниже уровня и чересчур обесцвечен, проверьте следующее:


	5.11.3 Охлаждение второй шпиндельной бабки (только для QTN-200MS/250MS)
	1. Устройство и работа 
	2. Очистка
	(1) Снимите крышку фильтра.
	(2) Снимите фильтр.
	(3) Помойте фильтр водой.
	(4) Хорошо осушите фильтр и установите обратно



	5.12 Другое
	5.12.1 Блок ЧПУ
	1. Управление токарным станком
	A. QTN-200M/250M
	B. QTN-200MS/250MS


	5.12.2 Электрошкаф управления 
	1. Проверка электрошкафа управления
	2. Сброс тепловых реле

	5.12.3 Процедура замены бесконтактного датчика
	(1) Удалите гайки A и B и снимите датчик
	(2) Установите новый датчик в отверстие скобы.
	(3) Вручную затяните гайки A и B.
	(4) Измерьте зазор между торцем датчика ограничительным элементом. Используйте щуп для измерения зазора.
	(5) Отрегулируйте зазор до 0.3 - 0.5 мм между торцем датчика и ограничительным элементом. Поскольку шаг резьбы датчика равен 1 мм, поворот гайки на один оборот перемещает датчик на 1 мм.
	(6) Снова затяните гайки.
	(7) После регулирования, произведите на станке операции для проверки правильности  включения и выключения светодиода.

	5.12.4 Замена флуоресцентной лампы
	1. Процедура замены флуоресцентной лампы
	(1) Поверните светильник и удалите его. После этого понятие книзу отражатель (или параболический рассеиватель) и снимите его.
	(2) Разожмите обе скобы крепления электропроводки. После этого потяните флуоресцентную лампу книзу, снимите лампу и установите новую.


	5.12.5 Грязесъемники
	5.12.6 Стекло передней двери
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	6 УСТАНОВКА
	6.1 Подготовка к установке
	6.1.1 Требования к окружающей среде
	1. Станок
	2. ЧПУ
	A. Температура окружающей среды
	B. Влажнсть
	C. Вибрация
	D. Окружающая среда


	6.1.2 Ттребования по электропитанию
	1. Источник питания
	2. Размер главного силового кабеля вычисляется исходя из следующих условий.
	3. Общие требования по питанию

	6.1.3 Требования к источнику воздуха ()
	1. Источник воздуха
	2. Выбор компрессора

	6.1.4 Фундаментные работы
	6.1.5 Фундаментные детали
	6.1.6 Доставка станка

	6.2 Установка станка
	6.2.1 Меры предосторожности при установке станка
	1. Подготовка к подъему
	(1) Зафиксируйте револьверную головку, суппорт, заднюю бабку и TOOL EYE () при включенном питании. 
	(2) Зафиксируйте револьверную головку на расстоянии –100 мм в минусовом направлении от нулевой точки X-оси.
Зафиксируйте суппорт в нулевой точке Z-оси.
Зафиксируйте заднюю в нулевой точке.
Зафиксируйте TOOL EYE в его заднем конечном положении (положение отвода).
Установите необходимые транспортные упоры, чтобы зафиксировать револьверную головку, суппорт и TOOL EYE. Активируйте систему торможения АС сервомотора чтобы зафиксировать заднюю бабку. См. Подраздел 6-2-3.
	(3) Отключите питание станка и магистральное питание от предпрятия  и отсоедините силовой кабель "питание предпрятия – питание станка" от включателя станка.
	(4) Отсоедините кабель и шланг блока СОЖ (насос) от станка.
Отсоедините кабель, отсоединив разъем со стороны электрошкафа. Отсоедините шланг от насоса. СОЖ, оставшаяся в шланге, выльется. Слейте ее в резервуар для отработанного масла. Общее количество слива – около двух литров.
Полностью вытрите СОЖ, которая могла расплескаться на пол. Иначе рабочие могут поскользнуться при подъеме станка.
	(5) Слейте СОЖ из резервуара, затем отделите резервуар от станка  и отодвиньте резервуар, чтобы станок можно было поднять без помех.
	(6) Отсоедините анкерные болты от станка.

	2. Процедура подъема станка
	(1) Зацепите проволочные канаты на крюк станины (1 место) и на оба конца трубы которая проходит через станину.
Применяйте проволочный канат и трубу описанные на Рис. 6-5.
Используйте кран грузоподъемностью 6 тонн или больше для подъема станка.
	(2) Зацепите проволочные канаты за крюк крана.
Поместите деревянные блоки или мягкие прокладки между станком и проволочными канатами так чтобы не повредить станок.
	(3) Поднимите стрелу крана так чтобы натянуть проволочные канаты и с тем чтобы убедиться что канаты надежно зацеплены за станину станка и крюк крана. Если канаты неправильно зацеплены, ослабьте и перецепите их.
	(4) После проверки что проволочные канаты правильно зацеплены работайте с краном чтобы поднчть станок.


	6.2.2 Распаковка, проверка и очистка
	6.2.3 Расположение транспортных упоров
	1. Побробно о расположении каждого транспортного упора

	6.2.4 Процедура установки
	1. Временная регулировка по уровню
	(1) При поднятом станке установите фундаментные болты, подъемный болт, гайку и крепежные пластины в отверстия для подъемных болтов на станине станка.
	(2) Медленно опустите станок, чтобы фундаментные болты точно вошли в колодцы, подготовленные в соответствии со схемой фундамента. 
	(3) Временно отрегулируйте станок по уровню, введя клинья под станок.
	(4) Временно отрегулировав станок по уровню, зафиксируйте фундаментные болты   строительным раствором.

	2. Проверка соединений
	3. Регулировка станка по высоте
	4. Окончательная регулировка по уровню


	6.3 Подсоединение кабеля питания и шланга подачи воздуха
	6.3.1 Подсоединение кабеля питания
	(1) Снимите крышки B и C.
	(2) Удаоите шесть винтов крепящих крышку A.
	(3) Поверните выключатель в положение OPEN RESET и вытяните крышку A.
	(4) Пропустите основной входящий кабель питания через прорез внизу крышки B, и вставьте кабель в отверстие которое закрыто крышкой C. 
	(5) Подсоедините кабель к NFB (не плавкий предохранитель).
Обеспечьте соединения к контактам R, S и T а также к контакту заземления.
	(6) Проверьте правильность соединения с помощью фазового тестера. Иначе могут быть серьезные повреждения важных деталей станка.
	(7) Верните крышки и выключатель затолкнув их на прежние места.
	(8) Надежно затяните винты чтобы зафиксировать крышку.

	6.3.2 Заземление
	6.3.3 Подсоединение шланга подачи воздуха

	6.4 Тестовый запуск
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	7 НАХОЖДЕНИЕ НЕИСПРАВНОСТЕЙ
	7.1 Шпиндельная бабка
	7.2 Процедура поиска неисправностей
	7.2.1 Если инструмент столкнулся с заготовкой, патроном или другими узлами
	(1) Немедленно нажмите кнопку EMERGENCY STOP.
	(2) Проверьте инструмент, заготовку, патрон, и т.д.
	(3) Верните в прежнее состояние кнопку EMERGENCY STOP.
	(4) Если индикатор готовности к работе на блоке ЧПУ отключен, или отображен номер аварийного сообщения, смотрите таблицы по устранению неисправностей и экран аварийных сообщений.
	(5) Если состояния, описанные в шаге (4) выше, не появляются, переместите инструмент в таком направлении, чтобы он не сталкивался с заготовкой, патроном или другими узлами.
	(6) Замените инструмент, заготовку, патрон и т.д., если они были повреждены или вышли из строя.
	(7) Перед перезапуском станка выполните визуальную и звуковую проверки на предмет наличия повреждений и нехарактерных звуков при работе. При обнаружении каких-либо неисправностей, пожалуйста, свяжитесь с нашим сервисным центром Mazak.
	(8) Если станок не поврежден, обработайте контрольную(ые) заготовку(и) и проверьте правильность и точность обработки.
	(9) Если точность и/или обработка не соответствуют норме, отрегулируйте патрон, шпиндельную бабку и заднюю бабку.

	7.2.2 Если источник неисправности не установлен
	7.2.3 Графический экран техобслуживания
	1. Краткое содержание
	2. Действия
	(1) Перейдите на другой экран с помощью клавиш страницы , чтобы определить источник аварии.

	3. Клавиши страницы и пункт меню ALL DATA DISPLAY 
	4. Параметры


	7.3 Нахождение неисправностей для Каждого Устройства
	7.3.1 Патрон ()
	7.3.2 Turret
	7.3.3 TOOL EYE ()
	7.3.4 X-axis
	7.3.5 Z-axis
	7.3.6 W-axis
	7.3.7 Задняя бабка
	7.3.8 Второй шпиндель
	7.3.9 Гидростанция
	7.3.10 Блок смазывания смазочным веществом
	7.3.11 Блок смазывания маслом
	7.3.12 Блок охлаждения
	7.3.13 Воздушный блок
	7.3.14 Блок охлаждения шпиндельной бабки




